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SAKERHET
SAKERHETSVARNINGAR

granska de foljande sékerhetsvarningarna innan du installerar, avlagsnar, utfér underhdll pa eller felsoker Intralox-band.

Vissa band har klampunkter. Fér sddana band finns det ocksa en sédkerhetsvarning i det relaterade avsnittet i dessa
anvisningar. Fullstédndig information om denna risk tillhandahalls p ett varningsmeddelande som levereras med dessa

band.

Symbol

Meddelande

Symbol

Meddelande

VARNING

Fingrar kan fastna i detta band och skadas. Ror aldrig
vid ett roterande band! Sténg av transportoren fore
underhéll.

Hall hander och fingrar borta fran rorliga delar

Folj alla tillimpliga procedurer for lasning/avsparr-
ning och sékerhet och anvénd Idmplig personlig
skyddsutrustning.
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INSTALLATION AV UTRUSTNING, OVERSIKT

OVERSIKT ¢ Nar du installerar tandhjul med ett antal tdnder som inte
) . jamnt kan delas med 4 pa en vinkelrat axel ska du se till
Innan du installerar ett Intralox-band maste axlarna, att hacken for tandhjulens inriktning &r uppradade pa

tandhjulen och flera olika andra komponenter installeras.

INSTALLATION AV AXEL

¢ Anvénd trianguleringsmetoden och kontrollera att axeln
ar riktad och se till att axlarna &r parallella &ven nér
transportdrens ram inte ar vinkelrat.

samma sida om axeln.

Figur 1: Om AD och BC &r lika, och AB och CD é&r lika, &r axlarna
vinkelrata med varandra.

¢ Rikta in axlarna i samma relativa position for
transportdrens hela langd s& att bandet spéarar

ordentligt. A Hack inriktade

INSTALLATION AV TANDHJUL B Hack for inriktning av tandhjulet
Figur 3: Se till att hacken for inriktning av tandhjulet &r inriktade
o

INRIKTNING AV TANDHJUL TANDHJULENS PLACERING PA AXELN
* letg n tandr:jul : slamma position. Inspektera genom Anm: Den hér informationen géller inte Serie 888, Serie 2600, Serie

att titta ner pa axeln. 2700, Serie 2800 eller Serie 2900. Du hittar mer information i de
¢ Se till att styrhdlen pa alla tandhjul med ett udda antal specifika avsnitten pa foljande sidor.

ténder &r inriktade pa samma sida om axeln. . . o . i
nrl P ! x e Las ett tandhjul vardera pa driv- och vandaxeln for att

uppratthélla korrekt sidosparning.

A Last tandhjul
Figur 4: Las ett tandhjul vardera pa driv- och vandaxeln

e Placera de lasta tandhjulen pa samma plats pa varje
axel.

e Se till att de olasta tandhjulen pa axeln &r fria att réra

A S tillatt styrhalen ar inriktade sig med bandets utvidgning och sammandragning.

Figur 2: Axel med inriktade tandhjul
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INSTALLATION AV UTRUSTNING, OVERSIKT

e Om det bara finns tva tandhjul per axel ska endast Forskjutning av det mittersta tandhjulet
tandhjulen pé drivtappssidan lasas. Max
¢ Se foljande tabell fér information om férskjutning av det Forskjut- | tandhjul-
mittersta tandhjulet och det maximala Antal tn-| "9 savstand
tandhjulsavstandet. Serie kar tum | mm | tum | mm Anvisningar
Se Installation av tand-
hjul med medium spér
(utan lankar av rostfritt
stal) och Installation av
888 tandhjul med medels-
tora och stora spar
(med lankar av rostfritt
stal) eller kontakta In-
tralox kundtjanst.
jamnt 0 0 4 1102
900
udda 016 | 4 4 1102
For forskjutning och
antal lankar, se Placer-
900 OFG ing av lasta tandhjul el-
ler kontakta Intralox
A Bandets mittlinje kundtjanst.
B Tandhjulets mittlinje 1000 jamnt 0 0 | 6 ]152
C Forskjutning udda | 025 |6,44| 6 | 152
D Tandhjulets bredd 1000 insert | jamnt | 15 | 38 | 6 | 152
Figur 5: Mittersta tandhjulets forskjutning och maximalt tandhjulsavsténd roller, high
densityin- | ydda 0| o6 |15
Forskjutning av det mittersta tandhjulet sert roller
Max. 1000 high jamnt 1,67 (425 6 [ 152
Forskjut- | tandhjul- density in-
Antal lin- ning savstand sert roller udda 0 0| 6 |15
: . 85 mm
Serie kar tum | mm | tum [ mm Anvisningar
jamnt | 0 | o | 6 |152 ’f]mI"t 0 | o | 4 |102 |8 och12-tandhjul av
100 (hela) stal kan placeras pé&
udda | 012| 3 | 6 | 152 udda transportbandets mitt-
Amnt (hela) 05 12,7 4 | 102 punkt.
200 R | 0 | 0 [75] 19
Jamnt eller udda antal
jamnt, 1100 l&nkar i steg om
200 RR udda 0092375191 0.5 tum (12,7 mm)
jamnt, .
400 jamnt 0 0 6 | 152 udda 0,25 16,35 4 | 102 |8- och 12-tandhjul av
udda 016 | 4 6 | 152 stal kan placeras pé
transportbandets mitt-
Se Forskjutning av det punkt.
400 RT, mittersta tandhjulet for
ARB, TRT transportband med rul-
i jamnt 619 | 48 | 4 | 102
: (hela)
jamnt 0 0 5 | 127
550 1100E2 udda o011 79 | 4 | 102
udda | 05 [127]| 5 | 127 spamings- | (hela)
jamnt, tandhjul — Jamnt eller udda antal
800 0 0 6 [ 152 ] ’ 0,06 | 1,52 4 | 102 |lankaristeg om
udda udda
0,5 tum (12,7 mm)
6-, 10- och 16-tand- ——
800 Angled | jamnt, 016l 2 | 6 |15 hjul kan placeras pa For for"skjutmng och
EZ Clean udda : transportbandets mitt- antal ldnkar, se Placer-
punkt. 1200 6 | 152 |ing av lasta tandhjul el-
—— 3 5 16 1152 ler kontakta Intralox
jamn
800 RR kundtjénst.
udda | 0 ] 0 | 6 |152 400 jamnt | 0 [0 |6 [152
850 L P P P udda | 05 [127] 6 | 152
udda
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INSTALLATION AV UTRUSTNING, OVERSIKT

Forskjutning av det mittersta tandhjulet

Forskjutning av det mittersta tandhjulet

Max. Max.
Forskjut- | tandhjul- Forskjut- | tandhjul-
Antal lin- ning savstand Antal lin- ning savstand

Serie kar tum | mm | tum [ mm Anvisningar Serie kar tum | mm | tum [ mm Anvisningar
For forskjutning och Férskjutning till vinster
antal I&nkar, se Placer- om axelns mittpunkt

1400 FG 6 | 152 |ing av lasta tandhjul el- riktning Tottransplort-
ler kontakta Intralox bandets onskade 10-
Kundtjénst. priktning.

Fﬁ: flt')lr"sk:'(utning ISICh Nér du bestdmmer an-

1 gna ar} ar, s gcerl— talet lankar uteldmnar

500 6 | 152 [ing av lasta tandhjul el- du 0,5-14nken
ler kontakta Intralox
kundtjanst. udda 0125| 32 | 6 | 152 Forskjutmng‘tlll hogef
Amnt om axelns mittpunkt i
1600 Judda’ 0 0 4 1102 riktning mot transport-
bandets dnskade 16-
1650 jamnt, 025 | 64 | 4 | 102 gp-ta_ndhmletharnoll priktning.
udda forskjutning.
mnt | 05 127 4 | 102 jamnt,
1700 J 2600 udda 0 0 8 | 203
udda 0 0 4 {102 —
jamnt,
jamnt 0 0 N&r du bestdmmer an- 2700 udda 0 0 8 | 203
1750 4 | 102 |talet lankar uteldmnar
udda 05 12,7 du 0,5-lanken. 2800 jamnt 0 0 6 | 152
udda 05 [12,7| 6 | 152
1800 jamnt, g g | e | 152
udda jamnt,
4400 dd 05 (127 9 | 229
For forskjutning och udda
antal lankar, se Placer- jamnt 05 127 6 | 152

1900 3 | 76 |ing av lasta tandhjul el- 4500
ler kontakta Intralox udda 0 0 6 | 152
kundtjénst. 4500 tand- | jamnt 0 0 6 | 152

2100 lamnt, o7 1 5o [3.94] 100 i

udda | , gubb'ata"- udda | 05 [127] 6 | 152

er

Nar du bestammer an- 1271 2 102
talet lankar uteldmnar 9000 jamnt 0.5 ’ 0
du 0,5-lénken. udda 0 0 4 {102

jamnt 025 | 64 | 4 | 102 Forsk]utmng.tlllvanst.er Forsk]utnlng.tlllvanst.er
om axelns mittpunkt i om axelns mittpunkt i
riktning mot transport- jamnt 0,25 | 6,3 |5,91] 150 |riktning mot transport-
bandets dnskade 10- 10000 bandets dnskade 16-
priktning. gangjims- priktning.

2200 - - drivning Férskjutning till hoger
Nér dlf bestamnjer an- (foredras) om axelns mittpunkt i
talet lankar utelamnar udda | 0,25 | 6,3 [5,91| 150 |riktning mot transport-
du 0,5-lanken. bandets dnskade 16-

orskiutning till hé riktning.
udda 025 | 64 | 4 |102 Forskjutmng.tlllhogef p Y
om axelns mittpunkt i Forskjutning till hoger
riktning mot transport- om axelns mittpunkt i
bandets Gnskade 0- jamnt | 0,25 | 6,3 |5,91 150 |riktning mot transport-
priktning. bandets dnskade 16-
10000 cen- priktning.
jamnt 0 0 6 | 152 drivni —————
2300 terdrivning Forskjutning till vanster
udda 15| 38| 6 | 152 om axelns mittpunkt i
Nar du bestimmer an- udda 0,25 | 6,3 [5,91] 150 [riktning mot transport-

2400 jamnt {0,125| 3,2 | 6 | 152 |talet linkar utelamnar bandets Gnskade 10-

du 0,5-l3nken. priktning.
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Forskjutning av det mittersta tandhjulet 5. Fortsatt denna process och arbeta dig fram mot
Max. transportdrens drivénde.
Forskjut- | tandhjul- 6. Klipp av resterna vid glidskenorna vid drivdnden och
Antal lan-| ™9 savstand fast glidskenorna vid ramen.
Serie kar tum | mm | tum [ mm Anvisningar
Antal rul- _ A
| 24in
lar per @09 mm) =~
B n
rad (591 mm)
400 RT, jamnt 0 0 6 | 152 | |
Angled Rol-
ler, TR udda | 1 [254] 6 | 152 :: ® X& :( @ X

| 0.375in |
(10 mm) min.
22.25in -]

Forskjutning av det mittersta tandhjulet for rullband 0625 (565 mm) 0.625in
(16 |.w1m)min. (16 mm) min.
. Max.
Forskjut- .,
. tandhjul- B
Serie Antal rullar ning savstand | Anvisningar soin
(1524 mm) -
tum | mm | tum | mm = | | (oo |

jamnt o o6 |15
400 — o ®

udda 1 1254 6 | 152 — |:|

jamnt o [ o6 [152 : | | 0s25in |
4500 (legﬁrlnn) (16 mm)

udda 1 |254| 6 |152 57.75in 0.375in

i (1467 mm) (10 mm) min.

jamnt o | o6 |15 (10 iy min
4550

udda 1 (254 6 | 152

Delbartmed4 | 1 [254] 6 | 152 Antal rullar = A Vandande
7000 bandbredd i tum B Drivande
Ej delbart med 4 0 0 6 | 152 | - 1 (bandbredd i *  Minimum
mm/25,4 - 1) Figur 6: Flat Finger-Joint-glidskenor
Delbart med 8 1 2541 6 | 152 =
7050 |— SLATA OCH VINKLADE GLIDSKENOR
Ej delbartmed8| O 0 6 | 152 . .. .
1. Snedklipp de motsatta &ndarna av glidskenorna.

a. En vinkel pa 30 grader med den horisontella och en

VRIDMOMENTSSPECIFIKATION FOR g?ptning pa 0,30 tum (8 mm) fungerar vanligtvis
DELADE TANDHJUL o=

Se till att delade tandhjul dras at enligt foljande
specifikationer: 8,3-10,4 Ib fot (11,3-14,1 Nm).

INSTALLATION AV GLIDSKENOR

Installation av glidskenor i plast méste ge rum for termisk 0.5in-0.75in
. . . (13 mm - 19 mm)
utvidgning och sammandragning.

FLAT FINGER-JOINT-GLIDSKENOR

1. Med bdrjan fran transportbandets vandande klipper du
av tungorna pa de forsta glidskenorna och snedklipper (g-ﬁ“r:)
framkanterna.

b. Vid extrema forhallanden behévs en vinkel pa 60
grader. Avstandet maste faststéllas genom
berékning av den termiska utvidgningen.

2. Placera glidskenorna pa sina platser.

3. Borra ett hal pa 0,25 tum (6 mm) i glidskenan och
ramen.

Anm: Fore montering ska du se till att det finns tillréckligt med fritt Arbetstemperatur pa 100 °F (37 °C) eller hdgre.

A

utrymme mellan tungorna och spéren. Kontrollera att alla tungor B Arbetstemperatur pa 100 °F (37 °C) eller ligre.
pekar mot vandaxeln. c
D

60,00 grader
4. Fast glidskenorna vid ramen med hjélp av plastskruven 30,00 grader
och plastmuttern. Figur 7: Snedklipp glidskenans motsatta andar
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INSTALLATION AV UTRUSTNING, OVERSIKT

2. Placera glidskenorna och alternera placeringen av
glidskenornas skarvar fér en jamn bandfunktion.

3. Borra ett hal pa 0,25 tum (6 mm) i glidskenorna och
ramen pa transportdrens vandande.

4. Fast glidskenorna vid ramen med hjalp av plastskruven
och plastmuttern.

5. Borra skarade hal genom glidskenan och ramen med
mellanrum pa 2 fot (0,61 m) till 5 fot (1,52 m) pa
mittpunkterna och arbeta dig fram mot transportdrens
drivénde.

6. Klipp av resterna vid glidskenorna vid drivédnden och
fést glidskenorna vid ramen.

INSTALLATION AV
TRANSPORTBAND

FORBEREDELSER

Foljande atgarder ar grundlaggande instruktioner for
installation av Intralox-transportband. Inte alla
transportorer &r likadana. Varje transportérsram och varje
applikation kan ha speciella séregenheter. Granska
féljande information innan du installerar eller ersétter ett
band.

¢ Vid ersattning kan Intralox-band oftast anvandas direkt
pa& samma glidunderlag som det ersatta bandet.

e Se till att glidunderlagen ar rena, i bra skick, inte
ojamna av bandslitage, och fria fran skrap.

¢ Se till att det befintliga glidskenematerialet ar
kompatibelt med det nya bandet.

e Ersatt efter behov skadade, slitna eller inkompatibla
glidskenor.

INSPEKTION AV OVER- OCH UNDERSIDA

Om bandets geometri inte &r symmetrisk p& Gver- och
undersidan maste en bestamd Gversida (yta for
produkttransport) och undersida (yta for tandhjulsdrivning)
bestammas fore installation. Nagra karaktéristiska drag
fér band med Sppen yta &r:

¢ Undersidan har en geometri utformad for att tandhjulets
tander ska kunna greppa (drivstang, drivfickor).

* Oversidan har en design med sténgt gangjarn och
undersidan en design med 6ppet gangjarn.

¢ Mittstanger/ryggrader &r bredare pa 6versidan an pa
undersidan.

* Anden pa pinnen &r vanligtvis mer exponerad pa
undersidan.

Om det fortfarande ar oklart, se bandets ritning f6r den
specifika serien och typen i Intralox Conveyor Belts
Engineering Manual.
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INSTALLATION AV STANDARDBAND 5. Dra bandet runt vandtandhjulen och kontrollera att

] . . . o tandhjulen fortsatter vara inriktade och i ratt position.
1. Om det finns en spénnrulle till axeln ska den stéllas in i De tv4 yttre tandhjulen méste greppa tag i bandet
laget for slappt eller ost band. 1,5 tum (38 mm) till 2 tum (51 mm) in&t fran inre och
2. Borja vid drivénden och mata bandet nedat langs yttre bandkanten.

transportbanan. Anm: For Serie 1100 maste de tva yttersta tandhjulen gripa in

1 tum (25,4 mm) in fran de yttre bandkanterna.

Figur 8: Mata bandet fran drivdnden

3. Centrera bandet pé& transportérens ram och observera
platsen for det lasta tandhjulet.

4. Se till att det finns tillrackligt med fritt utrymme mellan
bandkanterna och transportbanans ram for att ge plats ) . )
.. . Figur 10: Dra bandet runt vindtandhjulen
for expansion av bandet.
6. Nar det Idper runt véndtandhjulen matar du bandet

I nedat genom returbanan tills det nar drivtandhjulen.

e e B A A I N\ N B N i N N
NE—=NT—INT “_t_':*_':L_':h

Figur 11: Dra bandet nedét genom returbanan

7. Dra bandet runt drivtandhjulen och héll drividndens och
vandandens lasta tandhjul i samma laterala position.

Anm: Se till att bandet greppar drivindens och vandédndens lasta
tandhjul i samma position. Misslyckas du med detta spérar bandet
ur.

Figur 9: Mét avstandet mellan bandkanten och ramen

PERRD
R
SRR

X

S
(A

!

Figur 12: Dra bandet runt dreven
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8. Pressa ihop bandets &ndar for att koppla ihop lankarna a. Om bandet och tandhjulen inte greppar ska du
och se till att kanterna &r ordentligt inriktade. upprepa procedurerna Installation av tandhjul och
Installation av transportband i detta avsnitt.

b. Om bandet inte sparar ordentligt ska du kontrollera
tandhjulens positioner pa bada axlarna. Se
Installation av tandhjul i detta avsnitt.

Figur 13: Tryck ihop transportbandets andar

9. Klipp pinnen i en vinkel s& att inforing blir enklare.

Figur 14: Klipp pinne i en vinkel

10. Efter en sista justering fér du in en pinne for att
sammanfoga bandéndarna (se specifika instruktioner
for din bandtyp och serie).

Figur 15: Fora in pinnen

KONTROLL AV INSTALLATIONEN

1. Krypkor transportbandet forsiktigt eller tryck bandet
framat manuellt sa att drivaxeln roterar flera ganger.

2. Nar bandet ror sig ska du se till att tandhjulen pa driv-

och vandaxeln helt greppar bandet och att bandet
sparar ordentligt.

Hall hander och fingrar borta fran rorliga delar.

3. Om tandhjulen greppar bandet ordentligt och bandet
sparar ordentligt ska du se till att axellagren och
transportbandets ram ar ordentligt inriktade.
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BANDHANG

1. Om det behdvs lagger du till eller tar bort bandrader

eller justerar spannrullen sa att du far ratt bandhang for

bandspénningen.

Anm: For ytterligare information om berékningen av korrekt
bandhéng, se Design Guidelines i Intralox Conveyor Belting
Engineering Manual.

(0.23 - 0.46 mm) | (0.91 - 1.22 mm)

i__ 9-18in 36 - 48 in*
|
1
|

) =
A | B |

A Drivtandhjul

B Bandhéng: stéll in pa 1 tum (25,4 mm) till 6 tum (152 mm) vid
normal arbetstemperatur

* For alla utom Serie 100, Serie 400 och Serie 1200. Dessa seri-

er bor ha rullar med mellanrum frén 48 tum (1219 mm) till 60
tum (1524 mm)
Figur 16: Korrekt bandhang

Rulldiameter
Banddelning Minsta rulldiameter
0,6 tum, 1 tum 2 tum (51 mm)
1,25 tum, 1,5 tum, 2 tum, 2,5 tum 4 tum (102 mm)

2. Satt fast pinnen pa plats nér bandet har spants korrekt

och I6per smidigt. (Se specifika anvisningar fér din
bandserie och -stil.)

INKORNINGSPERIOD

Inkdrningsperioden brukar intréffa under de férsta
dagarna transportbanan &r i drift. Beroende pa
tillampningen och miljén kommer bandet att forlangas
mellan 0,5 % och 1 % av dess totala langd under
inkdérningsperioden.

Om bandférlangningen &r stor avliagsnar du en eller flera
bandradsmoduler for att uppréatthalla korrekt bandhing
och bandspénning.

INSTALLATION AV BRETT BAND

Det ar svarare att montera band pé& breda transportérer
jAmfort med smalare transportérer. Om du drar bandet
med transportérens motor kan det underlatta
installationen.

Anm: Om det behdvs kan banddragare kdpas fran Intralox. Kontakta
Intralox kundtjanst om du vill ha mer information.

1. Placera stéd 6ver bandets bredd mellan glidskorna
eller rullarna for att hindra bandet fran att bilda
bandhéng innan bandets &ndar fogats samman.

Figur 17: Placera st6d dver bandets bredd

2. Med boérjan fran vandanden later du bandet glida 6ver
transportbanan.

3. Sla bandet om drivtandhjulen.
4. Néar det I6per runt drivtandhjulen anvédnder du om

moijligt motorn for att dra ned bandet langs
transportbanan.

5. Medan du drar bandet nedat langs transportbanan
matar du bandet manuellt genom returbanan och
fortsétter l1agga till bandsektioner.

6. Nar bandet pa returbanan nar transportbanans
vandande, dra upp det och sla det om vandtandhjulen.
Dra upp tillrdckligt med band s& att bandet inte glider
tillbaka.

7. L&s vandaxeln pa plats for att hindra bandet fran att
réra sig.

8. Nér bandet ar av ratt langd och bandandarna ar
stangda riktar du in gangjarnen.

9. For in en pinne for att sammanfoga bandandarna (se
specifika instruktioner for din bandtyp och serie).

10. Nar bandet &r sammanfogat kér du i omvand riktning
med motorn och spanner bandet.

11. Aterstall motorn till normal drivriktning.

12. Justera spannrullen (om sadan finns) och lagg till eller
ta bort bandrader for att uppna ratt bandhang.

13. Ta bort stéden som lades till i steg 1.

14. Efter eventuella slutliga justeringar satter du fast pinnen
(se specifika instruktioner for din bandtyp).
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15. Nar bandet &r sténgt kér du transportéren for att se till
att bandet spérar korrekt.

MONTERING AV FINGERPLATTA

Korrekt installation av fingerplattor kravs for problemfri
drift. Korrekt installation ar sérskilt viktigt for installationer
med stora temperaturvariationer som orsakar betydande
termisk utvidgning av band.

Fingerplattor &r tillverkade med hal for Intralox
ansatsbultar i plast.

Anm: Intralox fingerplattor fungerar tillsammans med Raised Rib-

band.

¢ Installera endast fingerplattor med hjalp av Intralox
plastskruvar i halen for plattorna.

NI

Anm: Anvand ENDAST Intralox ansatsbultar i plast. Alla andra
ansatsbultar kan skada utrustningen.

(IOIIIITIILT)
S 717777
2 NN\

Figur 19: Fingerplattornas placering

Figur 18: Installera fingerplattor med hjélp av Intralox plastbultar

® Forsok inte dra at plattorna for hart. Den I6sa
passningen ger rum for plattornas sidordrelse som
behdvs for bandets utvidgning och sammandragning.

Anm: Fingerplattornas hal ger rum for begransad utvidgning. Om
installationen inbegriper breda band med stora
temperaturvariationer kontaktar du Intralox kundtjanst.

e Vid ett jamnt antal fingerplattor utgar du fran bandets
mittlinje. F&lj mittlinjen vid ojamnt antal plattor.
Fingerplattorna maste ligga pad samma nivé som bandet
+0,03 tum (0,8 mm), -0,00 med géngjérnspinnen direkt i
mitten.

Dimensionskrav for montering av fingerplattor

Tva material

Standard Glashantering
$900

4 tum
8182(1)133 l $400 $1200 6 tum (102 mm) $1900 $400 $1200 $1900

(152 mm) efterjuster-
ing
tum ([mm [ tum | mm (tum | mm [ tum | mm | tum | mm [ tum | Mm | tum | MM | tum | mm | tum | mm
F 2,38 | 61 3,50 89 350 | 89 3,50 89 2,38 61 350 | 8 | 3,50 89 3,50 89 | 3,50 89
G 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,25 6 0,19 5 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8
H 583 | 148 | 7,25 | 184 | 7,25 | 184 6,50 165 583 | 148 [ 6,11 | 155 | 8,26 | 210 | 8,26 | 210 | 6,11 | 155
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Dimensionskrav fér montering av fingerplattor

Tva material

Standard Glashantering
S900
$100 och 4 tum
e $400 $1200 6 tum (102mm) | S1900 $400 $1200 $1900
(152 mm) efterjuster-
ing
tum | mm [ tum [ mm | tum | mm | tum | mm |[tum [ mMm | tum | mm | tum [ MM | tum | mm | tum | mm
| 3,96 [ 101 5,91 150 | 5,91 150 5,92 150 3,94 | 100 | 591 150 | 591 150 | 5,91 150 | 5,91 150
J 2,50 64 3,00 76 3,00 76 3,00 76 2,18 55 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
K 0,74 19 1,45 37 1,45 37 1,45 37 0,90 23 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37
L 2,00 51 2,00 51 2,00 51 2,00 51 2,00 51 550 | 140 | 550 | 140 | 550 | 140 | 5,50 | 140
Avstand vid omgivande temperatur
PP 3,979 PP 5,952 Enduralon™ PP 5,952
s (101,1) (151,2) | Komposit PP 52;1 5‘;075 AC 3,976 'F‘,P“éao‘z)’i) (151,2) | KompositPP | Enduralox PP
AC 3,976 PP 5,933 6,000 (152,4) (1’51 9) (1’51 8) (101,0) R Sé 8 PP 5,933 6,000 (152,4) | 6,000 (152,4)
(101,0) (150,7) ’ ’ ' (150,7)

MONTERING AV 2. Anvand den minsta 6ppningen som anges i de féljande

tabellerna vid montering av dverforingsplattan. Det

OVERFORINGSPLATTA minsta avstandet férhindrar kontakt mellan bandet och
. " " overforingsplattan under drift.
OVERFORINGSPLATTOR MED OPPNING

1. For att dverforingsplattan ska bli korrekt monterad
maste bandet placeras sa att en pinne kommer direkt A
—

ovanfdr axelns mittlinje. @ [0)
llzzzzzzzzz71

A\

(]

iy

A Overforingsplattans ovre yta ligger normalt 0,031 tum (0,8
mm) ovanfér bandytan pa den sida dér produkter fors p& ban-
det och 0,031 tum (0,8 mm) nedanfér bandytan dér produkter
fors av bandet.

B Overforingséppning

Figur 20: Montera ¢verforingsplattan med minsta mdjliga 6ppning

Overforingséppning

Tandhjulsbeskrivning Oppning

Delningsdiameter Antal tin-
tum mm

tum mm der
Serie 100
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Overforingsdppning Gverforingséppning
Tandhjulsbeskrivning Oppning Tandhjulsbeskrivning Oppning
Delningsdiameter A0 Delningsdiameter An-
= p— Ant::;an tum mm o p— Ant::an tum mm
20 51 6 0,134 34 9,8 249 28 0,029 07
35 89 11 0,073 19 Serie 1000
6,1 155 19 0,041 10 31 79 16 0,029 07
Serie 200 46 17 24 0,020 05
4,0 102 6 0,268 6.8 6,1 155 32 0,015 0,4
6,4 163 10 0,160 4,1 Serie 1100
10,1 257 16 0,100 25 16 4 8 0,058 15
Serie 400 23 58 12 0,040 10
4,0 102 6 0,268 6.8 3,1 79 16 0,029 07
52 132 8 0,200 51 35 89 18 0,026 07
58 R (I;\I(l::raﬁrid 0178 .5 38 o7 20 0,024 06
46 17 24 0,020 05
6.4 163 10 0,160 41 5.1 130 26 0,018 04
78 198 12 0.130 33 6,1 155 32 0,015 0.4
8,4 a3 |1 (AF(I:L;StZI)Grid 0,121 3,1 Serie 1200
10,1 257 16 0,100 25 65 165 14 0081 21
po—— 79 201 17 0,067 17
” - ” oo T 10,2 259 22 0,052 13
32 81 32 0,021 05 Serie 1400
po—— 39 99 12 0,066 17
0 e . 0758 o5 51 130 16 0,050 13
> = - 0200 p 57 145 18 0,044 11
65 165 10 0,158 40 6.7 170 21 0,038 1.0
7.7 196 12 0,132 34 DL
10,3 262 16 0,098 25 2.3 % 1 0,028 0.7
pa—— 27 69 17 0,023 06
4,0 102 6 0,268 6,8 38 o 24 0017 04
52 ”— . 0200 p 57 145 36 0,011 03
65 165 10 0,158 40 Sl
77 196 12 0,132 34 2.0 5 6 0.134 34
10,3 262 16 0,098 25 32 8 10 0,079 2.0
po—— 39 99 12 0,066 17
o = - T T 6,4 163 20 0,039 10
31 79 8 0,095 2.4 Serie 1650
35 89 10 0,084 21 20 S 6 0134 34
41 104 12 0,071 18 32 8 10 0079 20
5.1 130 15 0,057 14 39 % 12 0,066 17
58 147 17 0,050 13 6.4 163 20 0,039 1.0
6,1 155 18 0,047 12 SRlEN00
68 173 20 0,042 11 58 147 12 0,224 >7
67 170 14 0,210 53
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Overforingssppning OVERFORINGSPLATTA UTAN AVSTAND
Tandhjulsbeskrivning Oppning | vissa installationer kan éverforingsplattans spets behéva
Delningsdiameter - kommani kont?kt med" bandet, i?téllet for att uppratthélla
tum mm ett avstand. For att gora detta forser du

tum mm il dverforingsplattans stod med gangjarn sa att
7.7 196 16 0,199 5,0 overforingsplattan ror sig nar bandet passerar.

Serie 1800 Anm: Det forekommer en liten svingrorelse som kan orsaka tippning
5,0 127 6 0,150 38 av kansliga produktbehdllare.
oo 1w | o [ow [ 2 | MONTERING AV SLITSTARKA
8,1 206 10 0,091 2,3
10,5 267 13 0,074 1,9 PINNAR

Serie 1900 Intralox slitstarka pinnar 6kar prestandan hos Intralox-

band i friktionshoga eller slitande miljder. Dessa pinnar

67 170 10 0.164 4.2 halls pa plats i bada dndarna av korta pinnar tillverkade av
10,6 269 16 0,102 2,6 slitstarkt pinnmaterial med férformade huvuden kallade

Serie 2200 kantpinnar.
3,9 99 8 0,150 3,6 | avsnitten om specifika serier finns instruktioner
53 135 11 0,108 28 angdende installation av slitstarka pinnar.
6,3 160 13 0,091 2,3
7,7 196 16 0,074 1,9

Serie 2400
2,0 51 6 0,134 34
3,9 99 12 0,065 1,7
51 130 16 0,050 1,3
6,4 163 20 0,039 1,0

Serie 2600 och 2700 spiralformade
52 132 8 0,200 51 Figur 21: Slitstarka pinnar och kantpinnar
6,5 165 10 0,158 4,0
Serie 2800 spiralformad

6,3 160 13 0,091 2,3

Serie 3000
5,2 132 8 0,200 51
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 34

Serie 4000
39 99 12 0,066 1,7
5,1 130 16 0,050 1,3
57 145 18 0,044 1,1
6,7 170 21 0,038 1,0

Serie 7000
8,3 211 8 0,318 8,1
10,3 262 10 0,253 6,4

Serie 9000
6,5 164 20 0,040 1,0
8,1 205 25 0,032 0,8
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SERIE 100-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Flush Grid
¢ Raised Rib

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

FORFORMAD PINNE MED HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sd att gangjarnen &r i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

3. Anvand en skruvmejsel och tryck in pinnens huvud i
bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.

Figur 22: Tryck in pinnen i bandet

Figur 23: Se till att pinnens huvud sitter utanfor snapplaset

4. Nar den &r ordentligt isatt kan du klippa av pinnens
motsatta dnde jamnt med bandkanten.

Figur 24: Klipp av pinnen plant mot bandets kant

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.
2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjélp av en skruvmejsel.

SLITSTARK PINNE
FORA IN PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran den gamla pinnen. Se
anvisningarna i Avlagsna pinnen.

N

. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

3. For in den nya slitstarka pinnen genom gangjérnen sa
l&angt som mojligt.

4. For in kantpinnarna pa pinnens bada andar.

5. Anvand en skruvmejsel och tryck in kantpinnens huvud
i bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.

2. Anvand den nya slitstarka pinnen for att trycka ut
pinnen ur bandet. Se anvisningarna i Fora in pinnen.

Figur 25: Slitstarka pinnar och kantpinnar
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SKARVA IHOP NYTT BAND MED
ORIGINALBAND

En sektion med nytt Serie 100 Flush Grid-band kan
skarvas in i ett befintligt band. Andringar behéver endast
goras langs originalets rader.

1. P4 originalsektionens kant i Serie 100 Flush Grid eller
Raised Rib klipper du av den yttersta ldnken av
kantmodulen med en klipptang.

Figur 26: Klipp av den yttersta lanken

2. Klipp av den trianguldra mellanlaggsspetsen pa den
andra lanken.

Figur 27: Klipp av mellanldggsspetsen
3. Upprepa steg 1 och 2 pa bandets motsatta kant.
4. Sammanfoga bandéandarna sa att gangjarnen ar i linje.

5. For in pinnen genom gangjarnen med boérjan pa sidan
med det nya snapplaset for Flush Grid-modulen.

Figur 28: Fora in pinnen

6. Upprepa steg 1 till 5 och skarva ihop den andra sidan
av det nya bandet med bandets originalsektion.
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SERIE 200-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Open Grid
¢ Flush Grid
¢ Open Hinge

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

TERMISKT FORMAD PINNE MED
HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen &r i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen och lat 0,25 tum
(6 mm) av pinnen skjuta ut.

Anm: Anvand INTE en dppen ldga for att stinga pinnhal.

3. Anvand en 80 W l6dkolv for att vdrma pinnen. Det
férdiga pinnhuvudet ska vara ca 0,312 tum (8 mm) i
diameter.

Figur 29: Pinnhuvud

4. Se till att alla pinnar har huvuden pa bada sidor av
bandet.

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.

2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjélp av en skruvmejsel.

SLITSTARK PINNE

Pa band i Serie 200 med slitstarka pinnar halls varje pinne
fast genom att smalta pinnhalet p& bada bandkanterna.
Den smalta modulens material forsluter halet delvis.

Anm: Anvand INTE slitstarka pinnar pa Open Hinge-band i 200-serien.

FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sd att gangjérnen &r i linje.

2. For in den nya slitstarka pinnen genom gangjérnen sa
langt som majligt.
Anm: Anvand INTE en dppen laga for att stdnga pinnhal. Forse
INTE slitstarka pinnar med huvuden.

3. Anvand en 80 W I6dkolv och stang delvis pinnhalet
med modulmaterialet.

Figur 30: Sting pinnhalet

4. Upprepa steg 3 pa pinnhélet pa den motsatta
bandkanten.

AVLAGSNA PINNEN

1. Anvéand en kniv eller ett vasst verktyg och 6ppna det
delvis stdngda pinnhalet.

Figur 31: (Oppna pinnhélet
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2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Anm: Anvénd INTE vassa féremal for att trycka ut pinnen. Vassa

foremal kan orsaka en utbuktning pa pinnen, som gor den svérare

att avlagsna.

Figur 32: Tryck ut pinnen ur bandet

INSTALLATION AV TANDHJUL
OCH ROTATIONSRIKTNING

S200-tandhjul & osymmetriska. De har en
rotationsriktning fér drift och vandning. Dessa tandhjul
maste placeras pa axlarna sa som visas i féljande figur.

A Bandets transportriktning

B Lagg mérke till tandhjulets tandprofil i vindposition. Den runda
leddelen av bandet passar in i sadeln bakom tandhjulets tand.

C Léagg mérke till tandhjulets tandprofil i drivposition. Den runda
leddelen av bandet passar in i sadeln framfor tandhjulets tand.

D | drivpositionen forflyttar tandhjulen bandet.

E Drivtandhjul

F Vénd- eller spanntandhjul

G | vandpositionen forflyttar bandet tandhjulen.

H

Légg marke till att tAnderna pa driv- och vindtandhjulen &r vdnda

i motsatta riktningar
I Véandriktning
J  Drivriktning
Figur 33: Installation av tandhjul

e Alla tandhjul maste synkroniseras. Se till alla
tandhjulstander ar uppradade i samma radialriktning

ndr man tittar ner pa axeln.

Figur 34: Rikta in tandhjulets tander

¢ Pa transportband som &r centerdrivna och
dubbelriktade enligt skjut-drag-principen maste
vartannat tandhjul ligga i motsatt riktning pa axeln.

Figur 35: Vand vartannat tandhjul i motsatt riktning

FORBINDA BANDSKARVAR

Kanterna pa S200-band kan inte riktas in jamnt. Kanterna
maste ha ett "in-och-ut"-kantmonster.

Anm: Bandrader i 200-serien avlagsnas tva at gdngen for att

uppratthalla bandkanten enligt "in-och-ut"-modellen. Alla band i Serie

200 maste ha ett jamnt antal rader.
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SERIE 400-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

* 0,85 tums diameter, Transverse Roller Top™ (TRT™)
¢ Ball Belt

¢ Flush Grid

¢ Non Skid

¢ Raised Rib

¢ Roller Top

e Transverse Roller Top

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillimpningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

FORFORMAD PINNE MED HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna s3 att gangjarnen &r i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

3. Anvand en skruvmejsel och tryck in pinnens huvud i
bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.

Figur 37: Tryck in pinnen i bandet

Figur 38: Se till att pinnens huvud sitter utanfor snépplaset

4. Néar den &r ordentligt insatt kan du klippa av pinnens
motsatta &nde jamnt med bandkanten.

Figur 39: Klipp av pinnen plant mot bandets kant

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.
2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjalp av en skruvmejsel.

PINNE UTAN HUVUD OCH
SLIDELOX-SPARR
FORA IN PINNEN

1. Pa ena kanten av bandet ska du se till att Slidelox ar
stédngd. Om den inte ar det anvander du en skruvmejsel
for att skjuta spérren for att stdnga Slidelox.

A Slidelox i stangt lage
B Sparr
Figur 40: Slidelox-komponenter

2. Pa den motsatta kanten av bandet ska du se till att
Slidelox ar 6ppen. Om den inte ar det anvander du en
skruvmejsel for att skjuta sparren for att 6ppna
Slidelox.

3. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.
4. For in pinnen genom den 6ppna Slidelox.

Figur 41: Fora in pinnen

5. Se ill att pinnen férs in ca 0,5 tum (12,7 mm) forbi
bandkanten.
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SERIE 400-1

6. Nér pinnen &r isatt stédnger du Slidelox. Slidelox
snépper till nér den sténgs.

Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stangda efter installation.

Figur 42: Sténga Slidelox

AVLAGSNA PINNEN

1. Anvand en skruvmejsel och 6ppna Slidelox pa bada
bandkanterna.

Figur 43: Oppna Slidelox

2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjalp av en skruvmejsel.

Figur 44: Tryck ut pinnen ur bandet

3. Nar pinnen &r borttagen skjuter du spéarren for att
sténga Slidelox. Slidelox snépper till ndr den sténgs.
Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stdngda efter installation.

SLITSTARK PINNE
FORA IN PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran den gamla pinnen. Se
anvisningarna i Avlagsna pinnen.

2. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen ar i linje.

3. For in den nya slitstarka pinnen genom gangjarnen sa
langt som mojligt.

4. For in kantpinnarna péa pinnens bada andar.

5. Anvand en skruvmejsel och tryck in kantpinnens huvud
i bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.

2. Anvand den nya slitstarka pinnen for att trycka ut
pinnen ur bandet. Se anvisningarna i Foéra in pinnen.

Figur 45: Slitstarka pinnar och kantpinnar

SKARVA ETT SLIDELOX-BAND MED ETT
BAND MED PINNAR MED HUVUD

F&lj dessa steg om den nuvarande sparranordningen ser
ut att vara i bra skick och pinnar med huvuden finns
tillgangliga:

1. For in en pinne med huvud i sidan av bandet pa
motsatt sida av Slidelox och tryck in pinnen i
spéarranordningen.

2. Nar pinnen &r isatt stAnger du Slidelox. Folj dessa steg
om den befintliga spérranordningen inte &r i gott skick
eller om det inte finns nagra pinnar med huvuden
tillgangliga:

a. Stang Slidelox pa den ena sidan av bandet.

b. Forin en pinne utan huvud fran bandets motsatta
sida. Pinnen maste vara 1 tum (25,4 mm) kortare &n
bandets bredd.

c. Anvand en I6dkolv med trubbig spets eller en
uppvarmd rund pinne fér att smélta plasten runt
pinnhalet pa bandet tills den blivit minst delvis sluten.
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SERIE 400-1

A 6. Anvand en skruvmejsel och tryck in pinnens huvud i
SKARVA SLATA KANTER OCH bandet genom att trycka nedat och bort fran
ORIGINALKANTER snépplaset.

En ny sektion av Serie 400 Flush Grid- eller Raised Rib-
band kan skarvas in i band av samma typ.

1. For de tva bandédndarna néra varandra, men foga inte
ihop dem.

2. Klipp av den yttersta lanken fran den ursprungliga
kantmodulen pé& bada sidor av bandet.

Figur 48: Tryck pinnen forbi sparranordningen

7. Nar den ar ordentligt insatt kan du klippa av pinnens
Figur 46: Kiipp av den yttersta linken motsatta dnde jdmnt med bandkanten.
3. Om du skarvar ett Raised Rib-band klipper du av den
yttersta ribban fran den ursprungliga kantmodulen pa
bada sidor om bandet fér att ge rum for bakbaojning. |
annat fall ska du fortsatta till ndsta steg.

Figur 47: Klipp av den yttersta ribban

4. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje.

5. Med boérjan pa sidan av den nya Flush Edge-modulen
med snapplaset for du in pinnen genom gangjérnen
och later endast pinnens huvud skjuta ut.
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SERIE 400-2

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Open Hinge

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

TERMISKT FORMAD PINNE MED
HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen &r i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen och lat 0,25 tum
(6 mm) av pinnen skjuta ut.

Anm: Anvand INTE en dppen ldga for att stinga pinnhal.

3. Anvand en 80 W l6dkolv for att vdrma pinnen. Det
férdiga pinnhuvudet ska vara ca 0,312 tum (8 mm) i
diameter.

4. Se till att alla pinnar har huvuden pa bada sidor av
bandet.

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.
2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjélp av en skruvmejsel.
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SERIE 400-3

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e 0,78 tums diameter, 90-graders Angled Roller™

e 0 graders, 30 graders, 45 graders, 60 graders och 90
graders Angled Roller

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méaste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengéring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sa att de &r 1,75 tum (44,5 mm) kortare
an bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéandarna sa att gangjarnen ar i linje.
3. For in pinnen sa langt som mojligt genom géngjarnen.

Figur 49: For in pinnen genom gangjérnen

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 50: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Se till att sparranordningen ar helt sténgd.

Figur 51: Sakerstéll sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker pa spérranordningen sa att den 6ppnas.

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 52: Tryck ut pinnen ur bandet
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SERIE 550-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Tight Transfer Flat Top

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de ar 0,312 tum (8 mm) kortare an
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.
3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

o

7o

/

Figur 53: Fora in pinnen

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 54: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Setill att pinnen &r helt insatt forb| sparranordnlngen

Figur 55: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

. P& bandets undersida for du in en skruvmejsel med
mellan pinnen och bandet.

2. Vrid skruvmejseln for att lyfta pinnen dver

spéarranordningen. Upprepa denna process tills
pinnens topp &r férbi bandkanten.

Figur 56: Lyft pinnen dver sparranordningen

3. Nér den &r férbi bandets kant drar du ut pinnen fér att
Oppna bandet.

Figur 57: Dra ut pinnen fr&n bandet
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SERIE 560-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Flat Top
e Flush Grid

Anm: Fore anvéandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengdring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sd att gangjarnen &r i linje.
2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

A

Figur 58: Fora in pinnen

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 59: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen &r helt insatt forbi sparranordningen.

O

Figur 60: Se till att pinnen &r insatt forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& bandets undersida fér du in en skruvmejsel med
mellan pinnen och bandet.

2. Vrid skruvmejseln for att lyfta pinnen dver
spéarranordningen. Upprepa denna process tills
pinnens topp &r férbi bandkanten.
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3. Nar den ar forbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

Figur 62: Dra ut pinnen
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SERIE 800-1
BAND SOM BEHANDLAS |

VSNITTET

Cone Top™

Flat Top

Mesh Top™

Mini Rib

Nub Top™

Perforated Flat Top

Perforated Flat Top Round Hole
Roller Top

Rounded Friction Top

Tough Flat Top

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

FORFORMAD PINNE MED HUVUD
FORA IN PINNEN

1.
2.

Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

For in pinnen genom gangjarnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

. Anvand en skruvmejsel och tryck in pinnens huvud i

bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.

Figur 63: Tryck in pinnen i bandet

Figur 64: Se till att pinnens huvud sitter utanfor snépplaset

4. Néar den &r ordentligt insatt kan du klippa av pinnens
motsatta &nde jamnt med bandkanten.

Figur 65: Klipp av pinnen plant mot bandets kant

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.
2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjalp av en skruvmejsel.

SLITSTARK PINNE
FORA IN PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran den gamla pinnen. Se
anvisningarna i Avlagsna pinnen.

2. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje.

3. For in den nya slitstarka pinnen genom gangjarnen sa
langt som majligt.

4. For in kantpinnarna péa pinnens bada andar.

5. Anvand en skruvmejsel och tryck in kantpinnens huvud
i bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.
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SERIE 800-1

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.

2. Anvand den nya slitstarka pinnen for att trycka ut
pinnen ur bandet. Se anvisningarna i Féra in pinnen.

Figur 66: Slitstarka pinnar och kantpinnar
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SERIE 800-2

4. Anvand tummen for att trycka pinnhuvudet framat tills
BAND SOM BEHANDLAS I det snépper fast i sparranordningen.
AVSNITTET

¢ Open Hinge Cone Top™

e Open Hinge Flat Top

e SeamFree™ Minimum Hinge Cone Top™
e SeamFree™ Open Hinge Flat Top

* SeamFree Open Hinge Nub Top™

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengéring.

FORFORMAD PINNE MED HUVUD Figur 68: Anvind tummen for att skjuta pinnen
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de &r 0,75 tum (19 mm) kortare &n
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

3. For in pinnen genom gangjarnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

Figur 69: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 67: For in pinnen genom gangjérnen

Figur 70: Se till att pinnens Idge &r forbi sparranordningen
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SERIE 800-2

AVLAGSNA PINNEN | SKARVA NYA OPEN HINGE FLAT
1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida. TOP FLUSH EDGE (A) MED
GAMLA FLUSH EDGE (B)

Anslutning av den uppdaterade designens (A) kant till
kanten pa den ursprungliga designen (B) mojliggor icke-
destruktiv montering.

Figur 71: Klipp av pinnhuvudet

2. Tatag i och dra ut pinnen for att 6ppna bandet.

A Gammal design
B Hogre vertikal yta
C Vertikal list
Figur 73: Ursprungliga Flush Edge-gangjarm
Figur 72: Dra ut pinnen fran bandet

A Uppdaterad design
B Kortare vinklad yta
Figur 74: Uppdaterade Open Hinge Flush Edge-gangjérn
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SERIE 800-2

1. Sammanfoga den gamla (B) och den nya (A) delen sa 3. Anvand tummen for att trycka pinnhuvudet framat tills
att den gamla delen (B) ar till vanster och den nya det snépper fast i sparranordningen.
delen (A) ar till hoger.

Figur 77: Tryck pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen ar helt insatt som visat.

A Uppdaterad design

B Ursprunglig design

C Nya pinnsystemets geometri

D Pinnhuvud

Figur 75: Positionera bandsektioner korrekt

. ) . A Uppdaterad design
Anm: ANVAND INTE en pinne utan huvud. Se till att de gamla och B Ursprunglig design

n larna &r korrekt riktade innan du for in pinnen.
ya delarna ar korre ade innan du for in pinne Figur 78: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

A Uppdaterad design

B Ursprunglig design

C Gamla pinnsystemets geometri
Figur 76: Positionera bandsektioner korrekt

2. For in pinnen genom gangjarnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

Handbok for installation, underhall och felsokning 2021-Transportband av plastmoduler 43



44 Handbok for installation, underhall och felsokning 2021-Transportband av plastmoduler



SERIE 800-3

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Flush Grid
e Flush Grid Nub Top™

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méaste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengéring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sa att de &r 0,5 tum (12,7 mm) kortare
an bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéandarna sa att gangjarnen ar i linje.

3. For in pinnen genom gangjarnen s& Iangt som majligt.

Figur 79: Tryck in pinnen i bandet

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 80: Skjut pinnen forbi sparranordningen

5. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 81: Se till att pinnen &r helt insatt

AVLAGSNA PINNEN

1. P& bandets undersida fér du in en skruvmejsel med
mellan pinnen och bandet.

2. Vrid skruvmejseln for att lyfta pinnen dver
spéarranordningen. Upprepa denna process tills
pinnens topp ar férbi bandkanten.

Figur 82: Lyft pinnen forbi spérranordningen
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SERIE 800-3

3. Nar den &r férbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

Figur 83: Dra ut pinnen frdn bandet
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SERIE 800-4

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Raised Rib

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandéndarna sa att gangjérnen ar i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 84: Tryck in pinnen i bandet

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 85: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se ill att pinnen &r helt insatt.

Figur 86: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker pa spérranordningen sa att den 6ppnas.

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

£ +9 ¥ 1‘_!_:,.!_1:.1. AR RN

Figur 87: Dra ut pinnen frdn bandet
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SERIE 800-5

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Open Hinge Flat Top med slitstark kant

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.

2. BOj pinnen en aning och for in den genom gangjérnen
tills pinnen sitter helt innanfor kanten.

Figur 88: Boj pinnen en aning och for in den genom géngjarnen

Figur 89: Skjut pinnen genom gangjérnen tills den sitter pa plats

AVLAGSNA PINNEN

1.

2.

3.

Arbeta fran bandets undersida och placera en den
breda dnden pa en sparskruvmejsel under pinnen.
Vrid sparskruvmejseln utat, bort fran bandets
mittpunkt, tills pinnen flyttas férbi bandets kant.

[ e

Figur 90: Vrid skruvmejseln

Nar pinnen ar foérbi bandets kant drar du ut den for att
Oppna bandet.

TANDHJULSMELLANLAGG
OVERSIKT

Mellanlagg for Intralox-tandhjul &r utformade for att
tillhandahalla en prisvéard livsmedelssaker metod for att
upprétthalla det rekommenderade avstandet mellan
tandhjulen.

Figur 91: Mellanlagg for tandhjul pa axeln

INSTALLNING

1.

Kontakta Intralox kundtjénst for att f& en specifikation
for tandhjulsmellanlagg for din tillimpning. Exempel pa
specifikationer finns i Specifikationer for
tandhjulsmellanlagg.

Identifiera axelns mittlinje.
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SERIE 800-5

SPECIFIKATIONER FﬁF_l_
TANDHJULSMELLANLAGG

Foljande bild visar endast ett exempel. Kontakta Intralox
kundtjanst for att f& en verklig specifikation och antal
delar fér din tillampning.

Avstand mellan tandhjul och mellanlagg
Bandbredd

Tandhjulsoffset

Tandhjulsmellanlaggets bredd

Avstand mellan tandhjul

Axelns mittlinje

Mmoo w >

Figur 92: Exempel pé specifikation for drivaxel

INSTALLNING

1. Montera ned axeln fran transportbandet.

Folj alla tillampliga procedurer for lasning/avspérrning
och sékerhet och anvénd lamplig personlig skyddsut-
rustning.

2. Vid efterjustering av ett befintligt transportband ska alla
befintliga tandhjul och lasringar avlagsnas fran axeln.

3. Montera en lasring pa en av axelns andar. Anvand de
specifikationer som tillhandahalls av Intralox kundtjéanst
for att faststalla korrekt plats.

4. Placera det yttersta tandhjulet pa axeln.
5. Placera ett tandhjulsmellanlagg pa axeln.

6. Se till att mellanldggets plana yta sitter plant mot axeln.

Figur 93: Se till att mellanldgget sitter plant mot axeln
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SERIE 800-5

7. Skjut tandhjulsmellanlagget mot tandhjulet. Anvand de
specifikationer som tillhandahalls av Intralox kundtjénst
for att faststalla rekommenderat avstand mellan
tandhjulet och mellanlagget.

A Avstand mellan tandhjul och mellanldgg
Figur 94: Avstand mellan tandhjul och mellanldgg

8. Skjut ett tandhjul pa axeln och uppratthall
rekommenderat avstand mellan tandhjulen.

9. Fortsétt att skjuta tandhjul och mellanlagg pa axeln och
uppratthall samma avstand mellan varje tandhjul och
mellanlagg, upp till axelns mittlinje.

10. Placera en lasring pa axeln vid axelns mittlinje enligt
den tillhandahallina specifikationen.

Figur 95: Placera en lasring vid mittlinjen

11. Positionera och las det mittersta tandhjulet.
12. Placera en lasring pa axeln.

13. Fortsatt med att lagga till mellanlagg och tandhjul pa
axeln och uppréatthall samma avstéand mellan varje
tandhjul och mellanlagg tills alla tandhjul och
mellanlagg sitter pa axeln.

14. Montera en lasring pa axelns ande.

15. Montera axeln pa transportbandets ram.
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SERIE 850-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e SeamFree™ Minimum Hinge Cone Top™
e SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

e SeamFree™ Minimum Hinge NubTop

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillimpningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

FORFORMAD PINNE MED HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna s3 att de ar 0,75 tum (19 mm) kortare an
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

3. For in pinnen genom gangjarnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

Figur 96: For in pinnen genom gangjérnen

4. Anvand tummen for att trycka pinnhuvudet framat tills
det snépper fast i sparranordningen.

Figur 97: Anvind tummen for att skjuta pinnen

Figur 98: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 99: Se till att pinnens Iage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.

Figur 100: Klipp av pinnhuvudet

2. Tatag i och dra ut pinnen fér att dppna bandet.

Figur 101: Dra ut pinnen fran bandet
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SERIE 888-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Medium Slot

e Medium Slot Stainless Steel Link (SSL)

¢ Large Slot Stainless Steel Link (SSL)

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god

tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

KONTROLLERA ATT BANDET
LIGGER RATT

Innan du férenar bandens éndar ska du se till att
modulerna och lankarna av rostfritt stal (om lankar av
rostfritt stdl med medium spér eller stort spar anvands) ar
ordentligt inriktade lAngs med bandet.

1. Placera ett platt material dver returbanan och under
bandet.

A Platt material dver returbana
Figur 102: Placera material dver returbana

2. Inspektera modulerna ldngs med bandet och se till att
modulerna och lankarna av rostfritt stal ar ordentligt
inriktade.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sd att gangjarnen &r i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 103: For in pinnen genom gangjérnen

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 104: Tryck pinnen forbi sparranordningen

4. Se ill att pinnen &r helt insatt.

Figur 105: Se till att spérranordningen &r sténgd

AVLAGSNA PINNEN

1. P& den ena kanten av bandet anvander du en
skruvmejsel och trycker p& spéarranordningen sé att
den dppnas.
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SERIE 888-1

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 106: Dra ut pinnen fran bandet

INSTALLATION AV TANDHJUL
MED MEDIUM SPAR (UTAN
LANKAR AV ROSTFRITT STAL)

Tandhjul fér Serie 888 har inte ett sparningselement och
Serie 888-band har ingen sarskild position fér det
mittersta tandhjulet.

1. Placera driv- och vandtandhjulen pa minst 2 tums (51
mm) avstand fran bandkanten och las fast dem med
lasringarna. Kantmodulens sparranordning for pinnar
férhindrar tandhjulsingrepp i det har 2 tum (51 mm)
breda omradet.

2. Placera alla andra tandhjul jamnt med ett avstand pa
ca 4 tum (100 mm).

3. Anvand tva lasringar per tandhjul och Ias fast alla
tandhijul.

INSTALLATION AV TANDHJUL
MED MEDELSTORA OCH STORA
SPAR (MED LANKAR AV
ROSTFRITT STAL)

¢ Band i 888-serien med lankar av rostfritt stal med
medium och stort spar har flera lankar av rostfritt stal
over hela bandbredden. Det & mycket viktigt att
tandhjulen inte paverkar nagon av dessa lankar av
rostfritt stal.
¢ Den exakta bandbredden for drift och positionen for
alla lankar av rostfritt stal beror pa:
- Monstret for varje bandbredd. Band kan byggas med
intervall pa 0,66 tum (16,8 mm).
- Termisk utvidgning av bandbredden (ha maximala
produktions- och rengéringstemperaturer i atanke)

- Toleranser fér bandbyggnad

. Placera en banddel bredvid axeln och positionera alla

tandhjul med hjélp av den har banddelen.

. Med hjélp av en markér indikerar du bandets

drivriktning pa den har banddelen for att sékerstalla att
tandhjulen pa driv- och vandaxlarna placeras i samma
riktning.

Anm: Bandet kan koras i bada riktningarna, men monstren ar
vanligtvis inte symmetriska runt en mittlinje. Lankarna av rostfritt
stal méste vara inriktade i samma riktning. En del kan inte bytas
ande for ande och passa ihop korrekt med nasta del.

. Med hjélp av platsen for lankarna av rostfritt stal och

bandets drivriktning lokaliserar du modulerna med sju
lankar i varannan bandrad sa néra transportbandets
mittpunkt som mgjligt.

. Placera tva tandhjul néra lankarna av rostfritt stal pa

motsatta &ndar om den mittersta modulen med sju
lankar.

. Beroende péa bandbredden placerar du tre eller fyra

tandhjul med ett intervall pa ca 4 tum (100 mm) pa
varje sida om de forsta tva tandhjulen (réknat fran
bandets mitt).

. Placera ytterligare tandhjul utanfér (pa utsidan av)

nagon eventuell yttre lank av rostfritt stal (i ett par) i
omrédet dar ett tandhjul beh6vs, men l1amna ett fritt
utrymme pa ca 1 tum (25 mm).

. Nar du har satt fast tandhjulen (utan nagot mellanrum)

slar du banddelen runt tandhjulen for att sakerstélla att
ingen av lankarna av rostfritt stal paverkas och att det
finns tillrackligt med fritt utrymme f6r utvidgning.
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SERIE 888-2

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Round Hole Enhanced

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.
2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

3. Skjut pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 107: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen ar helt insatt.

Figur 108: Se till att pinnen &r helt insatt.

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker pa sparranordningen sa att den 6ppnas.

Figur 109: Tryck ut pinnen ur bandet

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 110: Tryck ut pinnen ur bandet

Handbok for installation, underhall och felsokning 2021-Transportband av plastmoduler 57



58 Handbok for installation, underhall och felsokning 2021-Transportband av plastmoduler



SERIE 900-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

Diamond Friction Top

Flat Friction Top

Flat Top

Flush Grid

Flush Grid Nub Top™

Flush Grid with Insert Rollers

Mesh Top™

Mold to Width 29 mm Square Friction Top
Mold to Width Flat Top

Mold to Width Flat Top med hal

Mold to Width Flush Grid

Mold to Width Raised Rib

Nub Top™

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top
ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid
Open Grid

Perforated Flat Top

Raised Rib

Square Friction Top

Anm: Fére anvéndning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengéras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

FORFORMAD PINNE MED HUVUD
FORA IN PINNEN

1.
2.

Sammanfoga bandéndarna sa att gangjarnen ar i linje.

For in pinnen genom gangjérnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

3. Anvand en skruvmejsel och tryck in pinnens huvud i
bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.

Figur 111: Tryck in pinnen i bandet

Figur 112: Se till att pinnen sitter utanfér snapplaset

4. Néar den &r ordentligt insatt kan du klippa av pinnens
motsatta dnde jadmnt med bandkanten.

Figur 113: Klipp av pinnen plant mot bandets kant

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.
2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjalp av en skruvmejsel.
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SERIE 900-1

SLITSTARK PINNE
FORA IN PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran den gamla pinnen. Se
anvisningarna i Avlagsna pinnen.

2. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

3. For in den nya slitstarka pinnen genom gangjarnen sa
langt som majligt.

4. For in kantpinnarna pa pinnens bada andar.

5. Anvéand en skruvmejsel och tryck in kantpinnens huvud
i bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.

2. Anvand den nya slitstarka pinnen for att trycka ut
pinnen ur bandet. Se anvisningarna i Féra in pinnen.

Figur 114: Slitstarka pinnar och kantpinnar

KRAV PA RETURBANA FOR
FRICTION TOP BELT

e P& grund av hog friktion pa bandets yta ska du undvika
gnugg- eller glidfriktion pa retursidan for transportérer
som anvander S900 Friction Top Belt.

¢ Glidskor eller rullar kan anvéndas pa de yttre kanterna
pa band som anvénder kantmoduler utan gummiyta.

TANDHJULSFORSKJUTNING,
MOLD TO WIDTH (MTW)

¢ Sparningstabbar pd MTW-band tillhandahaller positiv
sidospérning. Dessa tabbar kor i spar som placerar
glidskenorna pa 1,75 tum (44,5 mm) avstand.

1)

[ | pullll =y

el

T

3.25in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)

Figur 115: Sparningstabbar for tandhjul

e Om tabbar inte anvands for att spara bandet ska ett

tandhjul fixeras mitt pa bandet.

e For S900 MTW 3,25 tum (83 mm) och 4,5 tum

(114,3 mm) ar det mittersta tandhjulet 0,16 tum (4 mm)
fran mitten.
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SERIE 900-2

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Open Flush Grid

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

NYLONPINNE, OVERSIKT

Open Flush Grid-band i S900-serien ar utformade for att
rymma utvidgning av nylonpinnar fér band med bredd pa
upp till 42 tum (1 067 mm). Pinnens &nde &ndrar plats i
det jamna kantomradet nér utvidgning sker.

¢ Nar en torr nylonpinne trycks &t bandets ena sida ror
sig den andra anden av pinnen ngot inuti den jamna
kanten p& andra sidan av bandet.

Figur 116: Pinnar ror sig inuti den jamna kanten

e Na&r en nylonpinne utvidgas ror sig pinnen utat for att
fylla ut den jamna kanten pa bada sidor av bandet.
Pinnens utvidgning beror pa bandbredden och
mangden vatten som pinnen absorberar.

Figur 117: Pinnar véxer in i den jadmna kanten

PINNE UTAN HUVUD

e Se till att pinnarna ar av rétt langd.

e Om mdjligt ska du anvanda de forklippta pinnarna som
levereras med bandet. Om forklippta pinnar inte ar
tillgangliga ska du se till att torra nylonpinnar klipps till
1,40 £ 0,05 tum (35,7 mm) kortare &n bandets totala
bredd.

e Eftersom vata nylonpinnar krymper nér de ar torra ska
du inte klippa vata nylonpinnar pa langden.

¢ Klipp pinnar av polypropylen eller acetal 0,60 + 0,05
tum (15,2 mm) kortare an bandets totala bredd.

FASTSTALL OVAN- OCH UNDERSIDA

Se till att bandet & monterat med den dvre ytan vand
uppét. Anvand féljande information for att identifiera
bandets ovan- och undersida.

A planyta
B atkomlig pinne
Figur 118: S900 Open Flush Grid — bandets ovansida

A ytaninte plan

B pinnens dnde skyddad

C nummer

Figur 119: S900 Open Flush Grid — bandets undersida

ANSLUTA LANKAR UTAN PINNE

Lanken utan pinne péa varje sida om bandet méaste
anslutas pa ratt satt innan du fér in pinnen.

Anm: 6,0-tums och 6,3-tums jamna kantmoduler kan inte
sammanfogas pa samma bandkant. Varje kant MASTE vara helt 6,0-
tums eller 6,3-tums jamna kantmoduler.
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SERIE 900-2

1. Lyft och flytta lanken utan pinne s& att den sitter 3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
ovanfér lankfickan pa nasta modul. skruvmejsel.

Figur 123: Tryck pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen ar helt insatt.

A Lank utan pinne
Figur 120: Flytta in lanken utan pinne i lankfickan

2. Tryck lanken utan pinne nedat sa att den sitter
ordentligt i lankfickan.

3. Frigor sakta lanken s& att bandspanningen haller fast
lanken utan pinne. Under normal spanning haller
lanken utan pinne samman bandet tills en pinne ar

ordentligt isatt. Figur 124: Se till att pinnen 4r helt insatt.

AVLAGSNA PINNEN

1. Fran bandets ovansida fér du in en skruvmejsel mellan
pinnen och bandet.

2. Vrid skruvmejseln for att béja och trycka pinnen genom
sparranordningen och ut ur bandet.

A Lank utan pinne
Figur 121: Lénk i korrekt position

FORA IN PINNEN

1. Se till att I1&nkarna utan pinne ar anslutna. Du hittar mer
information i Ansluta lankar utan pinne.

2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

A Spérranordning
Figur 125: Tryck pinnen forbi sparranordningen

Figur 122: For in pinnen genom géngjarnen
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SERIE 900-2

3. glj;:aert;:r:cfj'c;t.)i bandets kant drar du ut pinnen foér att PLACERING AV LASTA TANDHJUL

Anm: For forskjutningar av det mittersta tandhjulet som ar markerade
med en asterisk (*), se till att den jimna kantmodulen pé 6,3 tum &r
pé den vénstra bandkanten i 6nskad I6priktning innan du bestammer
placeringen av det lasta tandhjulet.

Nominell band- | Mitten frén kan-

Lank- el = Forskjutning av det
antal tum mm tum mm mittersta tandhjulet
36 12 304,8 6 152,4 10,5 tum (12,7 mm)
57 | 123 | 3133 | 62 | 1586 %3O NMEImm i
vanster

38 12,7 321,7 6,3 160,9 10,5 tum (12,7 mm)

39 13 | 3302 | 65 | 1651 [0
a0 | 133 | 3387 | 67 | 1693 |08 tum (21,6 mm)dl
vanster
Figur 126: Dra ut pinnen fran bandet 41 137 | 3471 | 68 | 1736 |0
42 14 | 356 | 7 | 1778 [05twm @27 mm
4. Lyft ut ldnken utan pinne ur lankfickan for att dppna ( ) .
bandet. 3 | 183 | 3ea1 | 72 | 182 [03UMEImmt
vanster

44 14,7 372,5 73 186,3 |0,5tum (12,7 mm)

45 15 381 75 | 1905 |0

46 | 153 | 3895 | 77 | 1947 |08 1m (21,6 mm) il
vanster

47 | 157 [ 3979 | 78 | 199 o

48 16 406,4 8 203,2 10,5 tum (12,7 mm)

a9 | 163 | 4189 | 82 | 2074 [03O1M@Imm)til
vanster

50 | 167 | 4233 | 83 | 2117 [o5tum (12,7 mm)

51 17 | 4318 | 85 | 2159 |o

52 | 173 | 4403 | 87 | 2201 |08 1um (21,6 mm) il
vanster

53 | 177 | 4487 | 88 | 2244 |0

54 18 | 4572 | 9 | 2286 [05tum (12,7 mm)

55 | 183 | 4657 | 92 | 2328 [%321m@Immtil
vanster

56 18,7 4741 9,3 237,1 (0,5 tum (12,7 mm)
57 19,0 482,6 9,5 2413 (0
0,85 tum (21,6 mm) till

58 19,3 4911 9,7 2455

vanster*
59 | 197 | 4995 | 98 | 2498 [0
60 20 | s08 | 10 | 254 [05tum(12,7 mm)
61 | 203 | 5165 | 102 | 2582 |%331m@9mmtil
vanster

62 20,7 524,9 10,3 262,5 (0,5 tum (12,7 mm)
63 21,0 533,4 10,5 266,7 |0

0,85 tum (21,6 mm) till
vanster*

64 21,3 541,9 10,7 270,9

65 21,7 550,3 10,8 2752 (0
66 22,0 558,8 11,0 279,4 (0,5 tum (12,7 mm)
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SERIE 900-2

Nominell band- | Mitten fran kan- Nominell band- | Mitten fran kan-
Lank- 2 L Forskjutning av det Lank- 2 L Forskjutning av det
antal tum mm tum mm mittersta tandhjulet antal tum mm tum mm mittersta tandhjulet
67 23 5673 1.2 2836 \[,)a?]itteurin (8,9 mm) till 102 34,0 863,6 17,0 431,8 10,5 tum (12,7 mm)
0,35 tum (8,9 mm) till
68 22,7 575,7 11,3 287,9 10,5tum (12,7 mm) 103 343 8721 17.2 4360 vanster*
69 23,0 584,2 11,5 292,1 |0 104 34,7 880,5 17,3 440,3 0,5 tum (12,7 mm)
70 233 592.7 17 2963 \[’)airi]itteurT (21,6 mm) till 105 35,0 889,0 17,5 4445 |0
0,85 tum (21,6 mm) till
71 23,7 601,1 11,8 3006 |0 106 353 897.5 7.7 4487 vénster*
72 24,0 609,6 12,0 304,8 |0,5tum (12,7 mm) 107 35,7 905,9 17,8 453,0 |0
73 243 618.1 12,2 30,0 \[:a?]itt'el:T (8,9 mm) till 108 36,0 914,4 18,0 457,2 10,5 tum (12,7 mm)
0,35 tum (8,9 mm) till
74 24,7 626,5 12,3 313,3 |0,5tum (12,7 mm) 109 36,3 9229 18,2 461.4 vanster*
75 25,0 635,0 12,5 3175 |0 110 36,7 931,3 18,3 465,7 10,5 tum (12,7 mm)
76 25,3 6435 127 3217 \[/)a?]itteurT (21,6 mm) till 111 37,0 939,8 18,5 4699 |0
0,85 tum (21,6 mm) till
77 25,7 651,9 12,8 326,0 |0 12 373 9483 187 4741 vénster*
78 26,0 660,4 13,0 330,2 |0,5tum (12,7 mm) 113 37,7 956,7 18,8 4784 |0
79 26,3 668.9 132 3344 \[I)ai;}]itteurin (8,9 mm) till 114 38,0 965,2 19,0 482,6 10,5tum (12,7 mm)
0,35 tum (8,9 mm) till
80 26,7 677,3 13,3 338,7 |0,5tum (12,7 mm) 15 383 a3 192 4868 vénster*
81 27,0 685,8 13,5 3429 |0 116 38,7 982,1 19,3 491,1 |0,5tum (12,7 mm)
82 273 6943 137 3471 \[’)a?itteurrp (21,6 mm) till 117 39,0 990,6 19,5 4953 |0
0,85 tum (21,6 mm) till
83 27,7 702,7 13,8 3514 |0 18 393 9991 197 4995 vénster*
84 28,0 711,2 14,0 355,6 |0,5tum (12,7 mm) 119 39,7 | 1007,5 | 19,8 503,8 |0
85 28.3 719.7 142 3598 \[’)a?]itLL:T (8,9 mm) till 120 40,0 | 1016,0 | 20,0 508,0 |0,5tum (12,7 mm)
0,35 tum (8,9 mm) till
86 28,7 728,1 14,3 364,1 |0,5tum (12,7 mm) 121 40,3 | 102451 202 512.2 vénster*
87 29,0 736,6 14,5 368,3 |0 122 40,7 | 10329 | 20,3 516,5 |0,5 tum (12,7 mm)
88 293 7451 147 3725 \[/]a?]itteurT (21,6 mm) till 123 41,0 | 10414 | 205 520,7 |0
0,85 tum (21,6 mm) till
89 29,7 753,5 14,8 376,8 |0 124 41,3 | 10499 1 207 524.9 vénster*
90 30,0 762,0 15,0 381,0 |0,5tum (12,7 mm) 125 41,7 | 1058,3 | 20,8 5292 |0
91 30,3 7705 152 3852 \[/)a?]itteurT (8,9 mm) till 126 42,0 | 1066,8 | 21,0 533,4 |0,5tum (12,7 mm)
0,35 tum (8,9 mm) till
92 30,7 7789 15,3 389,5 |0,5tum (12,7 mm) 127 423 | 10753 | 212 537.6 vénster*
93 31,0 7874 15,5 393,7 |0 128 42,7 | 1083,7 | 21,3 541,9 10,5 tum (12,7 mm)
94 313 795.9 15.7 397.9 \(/]a?]itteurT (21,6 mm) till 129 43,0 | 10922 | 215 546,1 |0
0,85 tum (21,6 mm) till
95 31,7 804,3 15,8 402,2 |0 130 433 | 1007 | 217 5503 vénster*
96 32,0 812,8 16,0 406,4 0,5 tum (12,7 mm) 131 43,7 | 1109,1 21,8 5546 |0
97 323 8213 16.2 4106 Sa?]itteurrlw (8,9 mm) till 132 440 | 11176 | 22,0 558,8 |0,5tum (12,7 mm)
0,35 tum (8,9 mm) till
98 32,7 829,7 16,3 414,9 0,5 tum (12,7 mm) 133 443 | 11261 222 563,0 vénster*
99 33,0 838,2 16,5 4191 (0 134 447 1134,5 22,3 567,3 10,5 tum (12,7 mm)
100 333 8467 167 4233 saiitteurT (21,6 mm) till 135 450 | 11430 | 225 5715 |0
0,85 tum (21,6 mm) till
101 33,7 855,1 16,8 4276 |0 136 458 | 11515 227 75,7 vénster*
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SERIE 900-2

Nominell band- | Mitten fran kan- Nominell band- | Mitten fran kan-
Link- bredd fen Férskjutning av det Liink- bredd fen Férskjutning av det
antal tum mm tum mm mittersta tandhjulet antal tum mm tum mm mittersta tandhjulet
137 457 | 1159,9 | 22,8 580,0 (0 172 573 | 14563 | 287 728.1 saiitteurT (21,6 mm) till
138 46,0 | 11684 | 23,0 584,2 (0,5 tum (12,7 mm)
173 57,7 | 1464,7 | 288 7324 (0
0,35 tum (8,9 mm) till ’ ! ’ '
139 46,3 76,9 23,2 5884 vanster* 174 58,0 1473,2 29,0 736,6 |0,5tum (12,7 mm)
140 46,7 1185,3 23,3 592,7 10,5 tum (12,7 mm) 175 583 14817 29.2 7408 \(l)aiitteurrlw (8,9 mm) till
141 47,0 | 11938 | 235 596,9 (0
2 o3 | 1003 | 237 ot 1 0.85 tum (21,6 mm) 4l 176 58,7 | 1490,1 | 29,3 7451 (0,5 tum (12,7 mm)
’ ’ ’ " |vanster* 177 59,0 | 14986 | 29,5 7493 |0
143 47,7 | 1210,7 | 238 6054 (0 178 593 | 15071 | 207 7535 saiitteurrp (21,6 mm) till
144 43,0 | 12192 | 24,0 609,6 [0,5tum (12,7 mm)
179 59,7 | 15155 | 29,8 757,8 (0
0,35 tum (8,9 mm) till ’ ! ’ ’
145 483 12217 | 242 6138 vénster* 180 60,0 | 1524,0 | 30,0 762,0 (0,5 tum (12,7 mm)
146 48,7 1236,1 24,3 618,1 0,5 tum (12,7 mm) 181 603 1532,5 302 766,2 \[,)éizttel:—T (8,9 mm) till
147 49,0 | 12446 | 245 622,3 (0
» w03 | 12551 | 200 . 0.85 tum (21,6 mm) 4l 182 60,7 | 15409 | 30,3 770,5 (0,5 tum (12,7 mm)
’ ’ ’ ™ |vénster* 183 61,0 | 15494 [ 305 7747 |0
149 497 | 12615 | 24,8 630,8 (0 184 613 | 15579 | 307 778.9 \[/)aiztteurT (21,6 mm) till
150 50,0 | 1270,0 | 25,0 635,0 [0,5tum (12,7 mm)
185 61,7 | 1566,3 | 30,8 7832 (0
0,35 tum (8,9 mm) till ’ ’ ’ ’
151 503 12785 | 252 639,2 vanster* 186 62,0 15748 | 31,0 787,4 10,5tum (12,7 mm)
152 50,7 1286,9 | 25,3 643,5 |0,5tum (12,7 mm) * Se till att den jamna kantmodulen pa 6,3 tum ar pa den vénstra bandkan-
153 51.0 12954 | 255 6477 |0 :ﬁzlétonskad lopriktning innan du bestdmmer placeringen av det lasta tand-
154 | 513 | 13039 | 257 | 651, | %80 1M (21,6 mmytil
vanster
155 51,7 | 13123 | 258 656,2 (0
156 52,0 | 1320,8 | 26,0 660,4 (0,5 tum (12,7 mm)
157 | 523 | 13203 | 262 | eea |30 1um @9 mm) il
vanster
158 52,7 | 1337,7 | 26,3 668,9 (0,5 tum (12,7 mm)
159 53,0 | 13462 | 26,5 673,1 (0
160 | 533 | 13547 | 267 | e77,3 |85 Wm (21,6 mm)til
vanster
161 53,7 | 1363,1 | 26,8 681,6 (0
162 54,0 | 13716 | 27,0 685,8 (0,5 tum (12,7 mm)
163 | 543 | 13801 | 272 | e90,0 |%3°1um (89 mm) il
vanster
164 54,7 | 13885 | 27,3 694,3 (0,5 tum (12,7 mm)
165 55,0 | 1397,0 | 27,5 698,5 (0
166 | 553 | 14055 | 277 | 7027 |%85Wm (21,6 mm)til
vanster
167 55,7 | 14139 | 278 707,0 (0
168 56,0 | 14224 | 28,0 711,2 (0,5 tum (12,7 mm)
169 | 563 | 14309 | 282 | 7154 |%3°1m (@9 mm) il
vanster
170 56,7 | 1439,3 | 283 719,7 (0,5 tum (12,7 mm)
171 57,0 | 14478 | 285 7239 |0
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SERIE 1000-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Flat Friction Top

e Flat Friction Top 85 mm

e Flat Top

e Flat Top 85 mm

¢ Insert Roller

¢ High Density Insert Roller
¢ High Density Roller 85 mm
¢ Non Skid Raised Rib

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD

e S1000-band har en stangd kant och en 6ppen kant.
Pinnar maste foras in i den dppna bandkanten.

e Se till att pinnarna ar av réatt langd.

e Om mdjligt ska du anvanda de férklippta pinnarna som
levereras med bandet.

¢ Eftersom vata nylonpinnar krymper nér de &r torra ska
du inte klippa vata nylonpinnar pa langden.

FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de ar kortare 4n bandets totala
bredd.

2. Sammanfoga bandéandarna sa att gangjarnen ar i linje.
3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 127: For in pinnen genom géngjarnet

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 128: Skjut pinnen forbi spérranordningen
5. Se till att pinnen &r helt insatt.

AVLAGSNA PINNEN

1. Pa den Oppna kanten av bandet anvénder du en
skruvmejsel eller pinne for att trycka pa
sparranordningen s& att den 6ppnas.

Figur 129: Oppna spérranordningen genom att trycka

2. P& den slutna kanten av bandet anvander du en liten
skruvmejsel eller trad for att trycka pinnen forbi
bandkanten.

Figur 130: Skjut pinnen forbi bandkanten
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SERIE 1000-1

3. Nar den &r férbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

Figur 131: Dra ut pinnen fran bandet
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SERIE 1000-2

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Mold to Width Transfer Edge
e Mold to Width Flat Top
e Mold to Width Oval Friction Top

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

FORFORMAD PINNE MED HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

3. Anvand en skruvmejsel och tryck in pinnens huvud i
bandet genom att trycka nedat och bort fran
snépplaset.

Figur 132: Tryck pinnen forbi sparranordningen

4. Néar den &r ordentligt isatt kan du klippa av pinnens
motsatta &nde jamnt med bandkanten.

Figur 133: Klipp av pinnens motsatta dnde

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.

Figur 134: Klipp av pinnhuvudet

2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjalp av en skruvmejsel.
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SERIE 1100-1

BAND SOM BEHANDLAS | 5. Se till att pinnen &r helt insatt.
AVSNITTET

e 38 och 46 mm bredd

e Cone Top™

e Embedded Diamond Top

¢ Flush Grid

e Flush Grid Friction Top

¢ Flush Grid Friction Top No Indentf

* Flush Grid Mold to Width Figur 137: Tryck pinnen forbi sparranordningen
* Flush Grid Nub Top™ -
AVLAGSNA PINNEN
e ONEPIECE™ Live Transfer Flush Grid ) .GS , -
1. Forin en skruvmejsel mellan tva jamna kanter.
Anm: Fére anvandning i FoodSafe-tillimpningar méste god 2. Vrid skruvmeijseln fér att béja och trycka pinnen genom

tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengdring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de ar 0,3 tum (8 mm) kortare &n
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

spéarranordningen och ut ur bandet.

3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 138: Tryck pinnen forbi sparranordningen

3. Tryck ut pinnen fran den motsatta bandkanten med
hjalp av en skruvmejsel.

Figur 135: For in pinnen genom géngjarnen

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 139: Tryck ut pinnen ur bandet

Figur 136: Tryck pinnen forbi sparranordningen
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SKARVA ORIGINALKANT
(VERSION 1) MED NY KANT
(VERSION 3)

. Hamta tva pinnar med huvud av samma material som
de befintliga installerade pinnarna. Kontakta Intralox
kundtjénst angdende pinnar med huvud.

2. Klipp de nya pinnarna med huvud med diameter pa
0,18 tum (4,6 mm) sa att de blir 0,25 tum (6 mm)
kortare 4n bandets bredd.

3. For de tva bandandarna nara varandra, men foga inte
ihop dem.

4. Pa det gamla bandet (version 1) lokaliserar du den
flexibla kantdelen som pekar mot den kantdelen pa det
nya bandet (version 3).

5. Klipp av hélften av den flexibla kantdelen pa det gamla
bandet.

Figur 140: Klipp av halva kanten

6. Upprepa steg 4 och 5 pa bandets motsatta sida.
7. Sammanfoga bandindarna s& att gangjarnen r i linje.

8. For in ett av de forklippta pinnhuvudena in i bandet fran
sidan mittemot den nyklippta, flexibla kantdelen (sida
B).

9. Anvand en skruvmejsel och tryck pinnhuvudet férbi
kanten p& den gamla modulen.

B Aldre modul
Figur 141: Skjut pinnen forbi den aldre modulens kant

SKARVNING AV GAMMAL KANT
(VERSION 2) MED NY KANT
(VERSION 3)

. Hamta tva pinnar utan huvud av samma material som
de befintliga installerade pinnarna.

2. Klipp de nya pinnarna med diameter pa 0,18 tum
(4,6 mm) s att de blir 0,3 tum (8 mm) kortare a4n
bandets bredd.

3. For de tva bandandarna nara varandra, men foga inte
ihop dem.

4. Klipp av lappen péa det gamla bandet (version 2).

Figur 142: Klipp av kanten fran bandet

5. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje.

6. Forin en av de forklippta pinnarna utan huvud s& langt
som mgjligt.

7. Skjut pinnen forbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 143: Skjut pinnen forbi sparranordningen
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SERIE 1100-2

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Flat Top
e Perforated Flat Top

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de ar 0,3 tum (8 mm) kortare &n
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 144: For in pinnen genom géngjarnen

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 145: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Sefill att pinnen &r helt insatt.

Figur 146: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. Tatag i pinnen i 6ppningen néra bandkanten fran
bandets undersida.

Figur 147: Tatag i pinnen

2. Skjut pinnen forsiktigt &t sidan och forbi
spéarranordningen.

Figur 148: Tryck pinnen forbi sparranordningen

3. Nar den ar forbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

Figur 149: Dra ut pinnen fran bandet
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SKARVA ORIGINALKANT
(VERSION 1) MED NY KANT
(VERSION 3)

. Hamta tva pinnar med huvud av samma material som
de befintliga installerade pinnarna. Kontakta Intralox
kundtjénst angdende pinnar med huvud.

2. Klipp de nya pinnarna med huvud med diameter pa
0,18 tum (4,6 mm) sa att de blir 0,25 tum (6 mm)
kortare 4n bandets bredd.

3. For de tva bandandarna nara varandra, men foga inte
ihop dem.

4. Pa det gamla bandet (version 1) lokaliserar du den
flexibla kantdelen som pekar mot den kantdelen pa det
nya bandet (version 3).

5. Klipp av hélften av den flexibla kantdelen pa det gamla
bandet.

Figur 150: Klipp av kantdelen

6. Upprepa steg 4 och 5 pa bandets motsatta sida.
7. Sammanfoga bandindarna s& att gangjarnen ar i linje.

8. For in ett av de forklippta pinnhuvudena in i bandet fran
sidan mittemot den nyklippta, flexibla kantdelen (sida
B).

9. Anvand en skruvmejsel och tryck pinnhuvudet férbi
kanten p& den gamla modulen.

B Spérranordning
Figur 151: Skjut pinnen forbi sparranordningen

SKARVNING AV GAMMAL KANT
(VERSION 2) MED NY KANT
(VERSION 3)

. Hamta tva pinnar utan huvud av samma material som
de befintliga installerade pinnarna.

2. Klipp de nya pinnarna med diameter pa 0,18 tum
(4,6 mm) s att de blir 0,3 tum (8 mm) kortare a4n
bandets bredd.

3. For de tva bandandarna nara varandra, men foga inte
ihop dem.

4. Klipp av lappen péa det gamla bandet (version 2).

Figur 152: Klipp av kanten fran bandet

5. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje.

6. Forin en av de forklippta pinnarna utan huvud s& langt
som mgjligt.

7. Skjut pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 153: Skjut pinnen forbi sparranordningen
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SERIE 1200-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Flat Top

¢ Flush Grid

¢ Non Skid

¢ Non Skid Raised Rib

¢ Raised Rib

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god

tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

BANDETS DRIVRIKTNING

e S1200-band har en foredragen korriktning. Nar bandet
gér i denna riktning klarar bandet av att dra maximal
tyngd.

¢ Den féredragna riktningen indikeras av korriktningspilen
som finns pa undersidan av kantmodulerna.

¢ Om korriktningspilen skulle bli otydlig &r drivytan som
féredras den sidan dér en lank &r monterad. Det 6kade
stodet fran den har lanken ar det som gor att bandet &r
starkare i denna riktning.

¢ Pa transportband som kan koras &t bada hallen ska
den féredragna riktningen stdmma dverens med den
vanligaste riktningen for bandet. Om bandet koérs i den
icke-féredragna riktningen kommer dragkraften
uppskattningsvis att vara 2,000 Ib/ft (3000 kg/m).

Figur 154: Bandets drivriktning

PINNE UTAN HUVUD OCH
SLIDELOX-SPARR
FORA IN PINNEN

1. Pa ena kanten av bandet ska du se till att Slidelox &r
stangd. Om den inte &r det anvander du en skruvmejsel
for att skjuta sparren for att stdnga Slidelox.

2. Pa den motsatta kanten av bandet ska du se till att
Slidelox ar 6ppen. Om den inte &r det anvénder du en
skruvmejsel for att skjuta sparren for att dppna
Slidelox.

Figur 155: Se till att Slidelox &r dppen

3. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje.
4. Forin pinnen genom den éppna Slidelox.

5. Nar pinnen &r isatt stdnger du Slidelox. Slidelox
sndpper till nér den sténgs.

Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stangda efter installation.

Figur 156: Sténga Slidelox

AVLAGSNA PINNEN

Anm: Avldgsna INTE Slidelox fran kantmoduler. Borttagning kan skada
Slidelox och modulen.

1. Anvand en skruvmejsel och 6ppna Slidelox pa bada
bandkanterna.

Figur 157: Oppna Slidelox

2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjalp av en skruvmejsel.

3. Nar pinnen &r borttagen skjuter du spérren for att
sténga Slidelox. Slidelox snépper till nér den sténgs.

Figur 158: Sténga Slidelox

Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stangda efter installation.
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PLACERING AV LASTA TANDHJUL

¢ Tandhjulen p& S1200 fasts i speciellt avsedda fickor pa
bandets undersida som &r placerade med 2 tums (50,8
mm) mellanrum &ver hela bandets bredd.

¢ Bandets belastning avgér mellanrummet mellan
tandhjulen. | normala fall ar avstandet 4 tum (101,6 mm)
eller 6 tum (152,4 mm). Tandhjulsavstandet ar alltid en
multipel av 2 tum (50,8 mm) dar 2 tum (50,8 mm) ar
minsta mojliga avstand.

¢ Las det mellersta tandhjulet pa plats for att halla kvar
bandet i sidled. P& stora, tungt lastade transportband
som t.ex. pastdriseringsapparater lampar det sig bast
att anvénda en specialtillverkad lasring for att lasa
tandhjulet. Undvik koncentrerad péafrestning pa axeln
p& grund av maskinbearbetning.

e Anvand bandbredden for att bestdmma platsen for det
lasta tandhjulet. Den tandhjulsficka som &r placerad
narmast bandets mittpunkt (den rekommenderade
placeringen av det lasta tandhjulet) avgors med hjélp av
tabellen pa nasta sida. Alla referenser utgéar fran héger
sida av bandet (om man utgar frdn bandets 16priktning).

Nominellt bandbreddsomrade

Avstand fran hogerkanten

Nominellt bandbreddsomrade Avstand fran hogerkanten
tum mm tum mm
6-9 152-229 2,83 71,9

10-13 254-330 4,83 122,7
14-17 356-432 6,83 173,5
18-21 457-533 8,83 2243
22-25 559-635 10,83 2751
26-29 660-737 12,83 325,9
30-33 762-838 14,83 376,7
34-37 864-940 16,83 4275
38-41 965-1041 18,83 478,3
42-45 1067-1143 20,83 5291
46-49 1168-1245 22,83 579,9
50-53 1270-1346 24,83 630,7
54-57 1372-1448 26,83 681,5
58-61 1473-1549 28,83 732,3
62-65 1575-1651 30,83 7831
66-69 1676-1753 32,83 833,9
70-73 1778-1854 34,83 8847
74-77 1880-1956 36,83 935,5
78-81 1981-2057 38,83 986,3
82-85 2083-2159 40,83 1037,1
86-89 2184-2261 42,83 1087,9
90-93 2286-2362 44,83 1138,7
94-97 2388-2464 46,83 1189,5
98-101 2489-2565 48,83 1240,3
102-105 2591-2667 50,83 12911

tum mm tum mm
106-109 2692-2769 52,83 13419
110-113 2794-2870 54,83 1392,7
114-117 2896-2972 56,83 14435
118-121 2997-3073 58,83 1494,3
122-125 3099-3175 60,83 1545,1
126-129 3200-3277 62,83 1595,9
130-133 3302-3378 64,83 1646,7
134-137 3404-3480 66,83 1697,5
138-141 3505-3581 68,83 1748,3
142-145 3607-3683 70,83 1799,1
146-149 3708-3785 72,83 1849,9
150-153 3810-3886 74,83 1900,7
154-157 3912-3988 76,83 1951,5
158-161 4013-4089 78,83 2002,3
162-165 4115-4191 80,83 2053,1
166-169 4216-4293 82,83 2103,9
170-173 4318-4394 84,83 2154,7
174-177 4420-4496 86,83 2205,5
178-181 4521-4597 88,83 2256,3
182-185 4623-4699 90,83 2307,1
186-189 4724-4801 92,83 2357,9
190-193 4826-4902 94,83 2408,7
194-197 4928-5004 96,83 2459,5
198-201 5029-5105 98,83 2501,3
202-205 5131-5207 100,83 2561,1
206-209 5232-5309 102,83 2611,9
210-213 5334-5410 104,83 2662,7
214-217 5436-5512 106,83 2713,5
218-221 5537-5613 108,83 2764,3
222-225 5639-5715 110,83 2815,1
226-229 5740-5817 112,83 2865,9
230-233 5842-5918 114,83 2916,7
234-237 5944-6020 116,83 2967,5
238-241 6045-6121 118,83 3018,3
242-245 6147-6223 120,83 3069,1
246-249 6248-6325 122,83 3119,9
250-253 6350-6426 124,83 3170,7
254-257 6452-6528 126,83 32215
258-261 6553-6629 128,83 3272,3
262-265 6655-6731 130,83 33231
266-269 6756-6833 132,83 3373,9
270-273 6858-6934 134,83 34247
274-277 6960-7036 136,83 34755
278-281 7061-7137 138,83 3526,3
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Nominellt bandbreddsomrade

Avstand fran hogerkanten

tum mm tum mm
282-285 7163-7239 140,83 35771
286-288 7264-7315 142,83 3627,9
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SERIE 1400-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ 3,25 tum Mold to Width (MTW) Flat Friction Top with
Tabs

e 6 tum Flat Top Mold to Width (MTW) Self-Clearing Edge
e Embedded Diamond Top

e Flat Friction Top

e Flat Top

e Flat Top Easy Release PLUS

¢ Flat Top Easy Release Traceable Polypropylene

¢ Flush Grid

e Mold to Width (MTW) Flat Top

e Mold to Width (MTW) Oval Friction Top

¢ Mold to Width (MTW) Square Friction Top

e Non Skid

¢ ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top

e ONEPIECE™ 9,3 tum (236 mm) Live Transfer Flat Top
¢ Oval Friction Top

e ProTrax"" with Tabs

« Roller Top™

e Square Friction Top

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god

tillverkningspraxis féljas och alla band rengéras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD OCH
SLIDELOX-SPARR

FORA IN PINNEN

1. P& ena kanten av bandet ska du se till att Slidelox ar
stédngd. Om den inte &r det anvander du en skruvmejsel
for att skjuta spérren for att stdnga Slidelox.

Figur 159: Slidelox i stingt lage

Figur 160: Anvénd en skruvmejsel for att stédnga Slidelox

2. Pa den motsatta kanten av bandet ska du se till att
Slidelox ar 6ppen. Om den inte &r det anvénder du en
skruvmejsel for att skjuta sparren for att dppna
Slidelox.

3. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje.
4. For in pinnen genom den dppna Slidelox.

Figur 161: Fora in pinnen

5. Se ill att pinnen férs in ca 0,5 tum (12,7 mm) forbi
bandkanten.

6. Nar pinnen &r isatt stdnger du Slidelox. Slidelox
sndpper till nér den sténgs.

Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stdngda efter installation.

Figur 162: Sténg Slidelox

AVLAGSNA PINNEN

Anm: Avlagsna INTE Slidelox fran kantmoduler. Borttagning kan skada
Slidelox och modulen.

1. Anvand en skruvmejsel och 6ppna Slidelox pa bada
bandkanterna.

Figur 163: (ppna Slidelox
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SERIE 1400-1

2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjalp av en skruvmejsel. PLAGERING AV LASTA TANDHJUL

e Tandhjulen pa S1400 Flush Grid fasts med sarskilt
avsedda fickor pa bandets undersida som &r placerade
med 3 tums (76,2 mm) mellanrum &ver hela bandets
bredd.

e Bandets belastning avgdr mellanrummet mellan
tandhjulen. | normala fall &r avstandet 3 tum (76,2 mm)
eller 6 tum (152,4 mm). Tandhjulsavstandet ar alltid en
multipel av 3 tum (76,2 mm) dar 3 tum (76,2 mm) &r
minsta mojliga avstand.

¢ Las det mellersta tandhjulet pa plats for att halla kvar
bandet i sidled.

e Anvand bandbredden for att faststélla platsen fér det
lasta tandhjulet. Den tandhjulsficka som &r placerad
Figur 164: Tryck ut pinnen ur bandet narmast bandets mittpunkt (den rekommenderade
placeringen av det lasta tandhjulet) avgors med hjélp av
tabellen pa nasta sida. Alla referenser utgéar fran héger
sida av bandet (om man utgar fran bandets 16priktning).

3. Nar pinnen &r borttagen skjuter du spérren for att
sténga Slidelox. Slidelox snapper till nér den sténgs.

Placering av det lasta tandhjulets mittpunkt
Nominellt bandbreddsomrade B i TRt e
kanten
tum mm tum mm
9-10 229-254 4,42 112
1 279 5,42 138
Figur 165: Stinga Slidelox 12-13, 15-16 305-330, 381-406 742 | 188
Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stangda efter installation. 14,17 356, 432 8,42 214
TANDHJULENS PLACERING PA 18-19, 21-22 457-483, 533-559 10,42 265
20,23 508, 548 11,42 290
MTW 24-25,27-28 610-635, 686711 13,42 341
¢ Sparningstabbar pd MTW-band tillhandahaller positiv 26,29 660, 737 14.42 366
sidosparning. Dessa tabbar kér i spar som placerar
glidskenorna pa 1,75 tum (44,5 mm) avsténd. 30-31, 33-34 7627787, 838-864 16,42 ar
32,35 813, 889 17,42 442
B 36-37, 39-40 914-940, 991-1016 19,42 493
ii.!i i':l 38,41 965, 1041 20,42 519
% % 42-43, 45-46 1067-1092, 1143-1168 22,42 569
I_E I_E 44, 47 1118, 1194 23,42 595
E-ll E-ll 48-49, 51-52 1219-1245, 1295-1321 25,42 646
. 50, 53 1270, 1346 26,42 671
.- 54-55, 57-58 1372-1397, 1448-1473 28,42 722
! 56, 59 1422, 1499 29,42 747
3.25in (82.6 mm) 4.5in(114.3 mm)
60-61, 63-34 1524-1549, 1600-1626 31,42 798
Figur 166: Sparningstabbar a tandhjul 62, 65 1575, 1651 32,42 823
e Om tabbar inte anvands for att spara bandet ska ett 66-67, 69-70 1676-1702, 17531778 34,42 874
tandhjul fixeras mitt pa bandet. 68, 71 1727,1803 35,42 900
72-73,75-76 1829-1854, 1905-1930 37,42 950
74,77 1880, 1956 38,42 976
78-79, 81-82 1981-2007, 2057-2083 40,42 1027
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Placering av det lasta tandhjulets mittpunkt

Nominellt bandbreddsomrade

Avstand fran higer-

kanten
tum mm tum mm
80, 83 2032, 2108 41,42 1052
84-85, 87-88 2134-2159, 2210-2235 43,42 1103
86, 89 2184, 2261 44,42 1128
90-91, 93-94 2286-2311, 2362-2388 46,42 1179
92,95 2337, 2413 47,42 1204
96-97, 99-100 2438-2464, 2515-2540 49,42 1255
98, 101 2489, 2565 50,42 1281
102-103, 105-106 2591-2616, 2667-2692 52,42 1331
104, 107 2642, 2718 53,42 1357
108-109, 111-112 2743-2769, 2819-2845 55,42 1408
110, 113 2794, 2870 56,42 1433
114-115,117-118 2896-2921, 2972-2997 58,42 1484
116-119 2946, 3023 59,42 1509
120-121,123-124 3048-3073, 3142-3150 61,42 1560
122,125 3099, 3175 62,42 1585
126-127,129-130 3200-3226, 3277-3302 64,42 1636
128,131 3251, 3327 65,42 1662
132-133, 135-136 3353-3378, 3429-3454 67,42 1712
134,137 3404, 3480 68,42 1738
138-139, 141-142 3503-3531, 3581-3607 70,42 1789
140, 143 3556, 3632 71,42 1814
144-145,147-148 3658-3683, 3734-3759 73,42 1865
146, 149 3708, 3785 74,42 1890
150-151, 153-154 3810-3853, 3886-3912 76,42 1941
152,155 3861, 3937 77,42 1966
156-157, 159-160 3962-3988, 4039-4064 79,42 2017
158, 161 4013, 4089 80,42 2043
162-163, 165-166 4115-4140, 4191-4216 82,42 2093
164, 167 4166, 4242 83,42 2119
168-169, 171-172 4267-4293, 4343-4369 85,42 2170
170,173 4318, 4394 86,42 2195
174-175,177-178 4420-4445, 4496-4521 88,42 2246
176,179 4470, 4547 89,42 2271

SERIE 1400-1
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SERIE 1500-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Flush Grid
e Flush Grid with Contained Edge

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

BANDETS DRIVRIKTNING

S1500-band har en féredragen korriktning. Nar bandet
gér i denna riktning forlangs bandets livslangd och
pinnarna slits inte ut i fortid. P4 modulen finns en pil som
visar riktningen. Om kdrriktningspilen skulle bli otydlig ar
drivytan den fasta runda ytan pa den breda lanken.

A Riktningspil
B Drivriktning
Figur 167: Drivriktning

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna s3 att de ar 0,4 tum (10 mm) kortare &n
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéndarna sa att gangjarnen ar i linje.

3. Anvand isattningsguidens hack for att féra in pinnen
genom gangjarnen tills den snapper fast.

A Isattningsguidens hack
Figur 168: Anvénd isattningsguidens hack som végledning

Figur 169: For in pinnen genom géngjérnen

AVLAGSNA PINNEN

1. Tryck forsiktigt ned ena bandkanten och for in en
skruvmejsel pa motsatta kanten mellan modulen och
pinnen.

2. Tryck ut pinnen ur den andra bandkanten med hjalp av
skruvmejseln (mot den nedtryckta kantmodulen).

Figur 170: Tryck ut pinnen ur bandet
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3. Nér den &r férbi bandets kant drar du ut pinnen fér att
Oppna bandet.

Figur 171: Dra ut pinnen fran bandet

SKARVNING AV INNEHALLET
KANTBAND TILL ORIGINALBAND

¢ Med mindre férandringar av originalbandets jdmna kant
kan den nya banddesignen skarvas in i originalband.

¢ Klipp av material fran sparranordningen pa
originalbandets jamna kant.

A Fore Kklippning
B Efter klippning
Figur 172: Klipp av sparranordningen

PLACERING AV LASTA TANDHJUL

Léank-

Nominell band-

Mitten fran

bredd Kanten Placering av mel-
antal lersta tandhjulet
tum mm tum mm
4 8 203 4 102 Mitten
425 | 85 | 216 | 425 | 108 Mitten
45 9 29 | a5 | 114 | ©201um (6 mm)fran
mitten at vanster
475 | 95 | 241 | 475 | 121 Mitten
5 10 954 5 127 1 tum (25 mm) fran mit-
ten
525 | 105 | 267 | 525 | 133 |1 tum (25 mm)franmit-
ten
55 1 279 | 55 | 140 | 125 1m (32 mm)irdn
mitten at vanster
575 | 115 | 202 | 575 | 146 | 1um (25 mm)fran mit
ten
6 12 305 6 152 Mitten
625 | 125 | 318 | 625 | 159 Mitten
65 | 13 | 330 | 65 | 165 | ®291um(6mm)iran
mitten at vanster
675 | 135 | 343 | 675 | 171 Mitten
7 14 356 7 178 1 tum (25 mm) fran mit-
ten
725 | 145 | 368 | 725 | 184 |1 1um (25 mm)franmit
ten
7,5 15 381 75 | 191 [ 125 1um (32 mm)frdn
mitten at vanster
775 | 155 | sea | 775 | 197 |1 um (25 mm)fran mit
ten
8 16 | 406 8 203 Mitten
825 | 165 | 419 | 825 | 210 Mitten
85 | 17 | 432 | 85 | 216 | %5m(Emm)fran
mitten at vanster
875 | 175 | 445 | 875 | 222 Mitten
9 18 457 9 999 1 tum (25 mm) fran mit-
ten
925 | 185 | 470 | 925 | 235 |71um (25 mm)irdn mit-
ten
95 19 483 | 95 | 241 | 125m(32mm)ifran
mitten at vanster
975 | 195 | 495 | o75 | 248 |1WM rt';'r:‘) fran mit-
10 20 508 10 254 Mitten
1025 | 205 | 521 | 1025 | 260 Mitten
105 | 20 | 533 | 105 | 267 | 23 1um (6 mm)irdn
mitten at vanster
1075 | 215 | 546 | 1075 | 273 Mitten
11 29 559 1 979 1tum (25 r;;:l) fran mit-
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. Nominell band- [ Mitten frdn . . Nominell band- [ Mitten frdn .
Lank- bredd kanten Placering av mel- Lank- bredd kanten Placering av mel-
antal lersta tandhjulet antal lersta tandhjulet
tum mm tum mm tum mm tum mm
11.25 225 572 11,25 286 1 tum (25 mm) fran mit- 18,75 37,5 953 18,75 476 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 19 38 965 19 483 ten
11,5 23 584 11,5 292 s
mitten dt vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 1925 385 978 19,25 489 ten
11,75 23,5 597 11,75 298 ten
1,25 tum (32 mm) fran
12 24 610 12 305 Mitten 195 39 991 19,5 495 mitten at vanster
12,25 24,5 622 12,25 311 Mitten 1975 395 1003 1975 502 1tum (25 [[1;?]1) fran mit-
0,25 tum (6 mm) fran
125 25 635 125 318 mitten at vénster 20 40 1016 20 508 Mitten
12,75 25,5 648 12,75 324 Mitten 20,25 40,5 1029 | 20,25 514 Mitten
13 % | 660 13 | 33 |1um (25 mm)fran mit- 205 | 41 | 1041 | 205 | 521 | %20 1um (6 mm)irdn
ten mitten at vanster
13.25 26,5 673 13,25 337 1 tum (25 mm) fran mit- 20,75 415 1054 20,75 527 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 21 42 1067 2 533 ten
13,5 27 686 13,5 343 s
mitten dt vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 21,25 425 1080 21,25 540 ten
13,75 27,5 699 13,75 349 ten
1,25 tum (32 mm) fran
14 28 711 14 356 Mitten 21,5 43 1092 215 546 mitten at vanster
14,25 28,5 724 14,25 362 Mitten 2175 135 1105 | 21.75 559 1tum (25 [[1;?]1) fran mit-
0,25 tum (6 mm) fran
145 29 737 145 368 mitten at vénster 22 44 1118 22 559 Mitten
14,75 29,5 749 14,75 375 Mitten 22,25 445 1130 | 22,25 565 Mitten
15 0 | 762 15 | g | 1um (25 mm)fran mit- 25 | 45 | 1143 | 225 | 572 | %20 1um (6 mm)frdn
ten mitten at vanster
15.25 30,5 775 15,25 387 1 tum (25 mm) fran mit- 22,75 455 1156 22,75 578 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 23 46 1168 23 584 ten
15,5 31 787 15,5 394 s
mitten dt vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 23,25 46,5 1181 23,25 591 ten
15,75 31,5 800 15,75 400 ten
1,25 tum (32 mm) fran
16 32 813 16 406 Mitten 23,5 4 1194 235 597 mitten at vanster
16,25 32,5 826 16,25 413 Mitten 2375 475 1207 | 2375 603 1tum (25 [[1;?]1) fran mit-
0,25 tum (6 mm) fran
165 33 838 165 419 mitten at vénster 24 48 1219 24 610 Mitten
16,75 335 851 16,75 425 Mitten 24,25 48,5 1232 | 24,25 616 Mitten
17 3 | ses | 17 | 4z |7Wm (5 mm)frdnmit 245 | 49 | 1245 | 245 | 620 | 201um(6mm)irdn
ten mitten at vanster
17.25 345 876 17.25 438 1 tum (25 mm) fran mit- 24,75 495 1257 24,75 629 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 25 50 1270 25 635 ten
17,5 35 889 17,5 445 s
mitten dt vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 25,25 50,5 1283 | 25,25 641 ten
17,75 35,5 902 17,75 451 ten
1,25 tum (32 mm) fran
18 36 914 18 457 Mitten 25,5 5 1295 25,5 648 mitten at vanster
18,25 36,5 927 18,25 464 Mitten 2575 515 1308 | 2575 654 1tum (25 [[1;?]1) fran mit-
0,25 tum (6 mm) fran
185 37 940 185 410 mitten at vénster 26 52 1321 26 660 Mitten
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. Nominell band- [ Mitten frdn . . Nominell band- [ Mitten frdn .
Lank- bredd kanten Placering av mel- Lank- bredd kanten Placering av mel-
antal lersta tandhjulet antal lersta tandhjulet
tum mm tum mm tum mm tum mm
26,25 52,5 1334 26,25 667 Mitten 33,75 67,5 1715 33,75 857 1 tum (25 mm) fran mit-
0,25 tum (6 mm) frén ten
265 53 1346 2.5 673 mitten at vanster 34 68 1727 34 864 Mitten
26,75 53,5 1359 26,75 679 Mitten 34,25 68,5 1740 34,25 870 Mitten
27 54 | 1372 | 27 | eee |11uM (25 mm)irdn mit- 345 | 69 | 1753 | 345 | ere | 20 1um (6 mm)irdn
ten mitten at vanster
27.25 545 1384 27.25 692 1 tum (25 mm) fran mit- 34,75 69,5 1765 34,75 883 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 35 70 1778 3 839 ten
27,5 55 1397 27,5 699 ’. P
mitten at vanster 1tum (25 mm) frén mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 35,25 705 1791 35,25 895 ten
27,75 55,5 1410 27,75 705 ten
1,25 tum (32 mm) fran
28 56 1422 28 71 Mitten 35,5 m 1803 35,5 902 mitten at vanster
28,25 56,5 1435 28,25 718 Mitten 35,75 75 1816 35,75 908 1 tum (25 mm) fran mit-
0,25 tum (6 mm) frén ten
285 57 1448 285 24 mitten at vanster 36 72 1829 36 914 Mitten
28,75 57,5 1461 28,75 730 Mitten 36,25 72,5 1842 36,25 921 Mitten
29 58 | 1473 | 20 | 737 |7 Wm (25 mm)franmit- 365 | 73 | 1854 | 365 | ggr | 20 tum(6mm)fran
ten mitten at vanster
29,25 58,5 1486 29,25 743 1 tum (25 mm) fran mit- 36,75 73,5 1867 36,75 933 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 37 74 1880 37 940 ten
29,5 59 1499 29,5 749 o P
mitten at vanster 1tum (25 mm) frén mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 37,25 745 1892 37,25 946 ten
29,75 59,5 1511 29,75 756 ten
1,25 tum (32 mm) fran
30 60 1524 30 762 Mitten 375 » 1905 375 953 mitten at vanster
30,25 60,5 1537 30,25 768 Mitten 37.75 755 1918 37.75 959 1 tum (25 mm) fran mit-
0,25 tum (6 mm) frén ten
305 61 1549 30,5 7 mitten at vanster 38 76 1930 38 965 Mitten
30,75 61,5 1562 30,75 781 Mitten 38,25 76,5 1943 38,25 972 Mitten
31 62 | 1575 | 31 7g7 | 1tum (25 mm)fran mit- 385 | 77 | 1956 | 385 | org | 23 1um (6 mm)irdn
ten mitten at vanster
31,25 62,5 1588 31,25 794 1 tum (25 mm) fran mit- 38,75 77,5 1969 38,75 984 Mitten
fen 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 39 8 1981 39 991 ten
31,5 63 1600 31,5 800 . P
mitten at vanster 1tum (25 mm) frén mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 39,25 783 1994 39,25 997 ten
31,75 63,5 1613 31,75 806 ten
1,25 tum (32 mm) fran
32 64 1626 32 813 Mitten 39,5 & 2007 39,5 1003 mitten at vanster
32,25 64,5 1638 32,25 819 Mitten 39,75 795 2019 39,75 1010 1 tum (25 mm) fran mit-
0,25 tum (6 mm) frén ten
325 65 1651 325 826 mitten at vanster 40 80 2032 40 1016 Mitten
32,75 65,5 1664 32,75 832 Mitten 40,25 80,5 2045 40,25 1022 Mitten
33 66 | 1676 | 33 | sg | 1M (25 mm)irdnmit- 205 | 81 | 2057 | 405 | 1029 | %25%um (6 mm)fran
ten mitten at vanster
33,25 66,5 1689 33,25 845 1 tum (25 mm) fran mit- 40,75 81,5 2070 40,75 1035 Mitten
fen 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 4 82 2083 4 1041 ten
33,5 67 1702 33,5 851 o P
mitten at vanster
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. Nominell band- [ Mitten frdn . . Nominell band- [ Mitten frdn .
Lank- bredd kanten Placering av mel- Lank- bredd kanten Placering av mel-
antal lersta tandhjulet antal lersta tandhjulet
tum mm tum mm tum mm tum mm
#.25 825 2096 | 4125 1048 1 tum (25 mm) frdn mit- 48,75 97,5 2477 | 48,75 1238 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 49 9% 2489 49 1245 ten
41,5 83 2108 415 1054 s
mitten at vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 49,25 98,5 2502 | 49,25 1251 ten
41,75 83,5 2121 41,75 1060 ten
1,25 tum (32 mm) fran
42 84 2134 42 1067 Mitten 49,5 9 2515 49,5 1257 mitten at vanster
42,25 84,5 2146 | 42,25 1073 Mitten 49.75 995 2507 | 4975 1264 1 tum (25 mm) frdn mit-
0,25 tum (6 mm) fran ten
42,5 85 2159 425 1080 mitten at vénster 50 100 2540 50 1270 Mitten
42,75 85,5 2172 | 42,75 1086 Mitten 50,25 | 100,5 | 2553 | 50,25 1276 Mitten
43 86 | 2184 | 43 | 1092 | 1M (25 mm)fran mit- 505 | 101 | 2565 | 505 | 1283 | %2 1um (6 mm)irdn
ten mitten at vanster
4325 86,5 2197 4325 1099 1 tum (25 mm) fran mit- 50,75 101,5 2578 50,75 1289 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran o1 102 2591 5 1295 ten
435 87 2210 43,5 1105 s
mitten at vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 51,25 | 1025 | 2604 | 51,25 1302 ten
43,75 87,5 2223 | 43,75 1111 ten
1,25 tum (32 mm) fran
44 88 2235 44 1118 Mitten 515 103 2616 51,5 1308 mitten at vanster
44,25 88,5 2248 | 44,25 1124 Mitten 5175 | 1035 | 2609 | 5175 1314 1 tum (25 mm) frdn mit-
0,25 tum (6 mm) fran ten
445 89 2261 445 1130 mitten at vénster 52 104 2642 52 1321 Mitten
44,75 89,5 2273 | 44,75 1137 Mitten 52,25 | 1045 | 2654 | 52,25 1327 Mitten
45 00 | 2086 | 45 | 1143 | 1um (25 mm)fran mit- 525 | 105 | 2667 | 525 | 1334 | 2 1um (6 mm)frdn
ten mitten at vanster
45,25 90,5 9999 45,25 1149 1 tum (25 mm) fran mit- 52,75 105,5 2680 52,75 1340 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 53 106 2692 53 1346 ten
455 91 2311 455 1156 s
mitten at vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 53,25 | 106,5 | 2705 | 53,25 1353 ten
45,75 91,5 2324 | 45,75 1162 ten
1,25 tum (32 mm) fran
46 92 2337 46 1168 Mitten 535 107 2718 535 1359 mitten at vanster
46,25 92,5 2350 | 46,25 1175 Mitten 5375 | 1075 | 2731 53.75 1365 1 tum (25 mm) frdn mit-
0,25 tum (6 mm) fran ten
46,5 9 2362 46,5 1181 mitten at vénster 54 108 2743 54 1372 Mitten
46,75 93,5 2375 | 46,75 1187 Mitten 54,25 | 1085 | 2756 | 54,25 1378 Mitten
47 o4 | 2388 | 47 | 1194 | 1M (25 mm)fran mit- 545 | 100 | 2769 | 545 | 1384 | 2 1um (6 mm)frdn
ten mitten at vanster
47,25 945 2400 47,25 1200 1 tum (25 mm) fran mit- 54,75 109,5 2781 54,75 1391 Mitten
ten 1 tum (25 mm) fran mit-
1,25 tum (32 mm) fran 5 110 2794 % 1397 ten
47,5 95 2413 47,5 1207 s
mitten at vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) fran mit- 55,25 | 110,5 | 2807 | 55,25 1403 ten
47,75 95,5 2426 | 47,75 1213 ten
1,25 tum (32 mm) fran
48 96 2438 48 1219 Mitten 55,5 B 2819 55,5 1410 mitten at vanster
48,25 96,5 2451 48,25 1226 Mitten 5575 | 1115 | 2832 | 5575 1416 1 tum (25 mm) frdn mit-
0,25 tum (6 mm) fran ten
48,5 7 2464 48,5 1232 mitten at vénster 56 112 2845 56 1422 Mitten
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. Nominell band- [ Mitten frdn . . Nominell band- | Mitten frén .
Lank- bredd Kanten Placering av mel- Lank- bredd Kanten Placering av mel-
antal lersta tandhjulet antal lersta tandhjulet
tum mm tum mm tum mm tum mm
56,25 | 1125 | 2858 | 56,25 | 1429 Mitten 6375 | 1275 | 3230 | 6375 | 1619 1 tum (25 mm) fran mit-
0,25 tum (6 mm) fran ten
5.5 s 2870 5.5 1435 mitten &t vinster 64 128 3251 64 1626 Mitten
56,75 | 1135 | 2883 | 56,75 | 1441 Mitten 6425 | 1285 | 3264 | 64,25 | 1632 Mitten
57 114 | 2896 | 57 | 144g |1 (25 mm)fran mit- 645 | 120 | 3277 | a5 | 1638 | %25 1um (6 mm)fran
ten mitten at vanster
5725 | 1145 | 2008 | 57,25 | 1454 1 tum (25 rtm;:m) fran mit- 64,75 | 1295 | 3289 | 64,75 | 1645 Mitten
25 tom G2 ) 65 130 | 3302 | 65 | 1651 | WM 't‘;:?) frdn mit-
575 | 115 | 2921 | 57,5 | 1461 | D2 um e mm) T
mitten at vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) frén mit 6525 | 1305 | 3315 | 6525 | 1657 en
5775 | 1155 | 2934 | 57,75 | 1467 |' M o a
1,25 tum (32 mm) fran
58 116 2946 58 1473 Mitten 65,5 131 3327 65,5 1664 mitten at vanster
58,25 116,5 2959 58,25 1480 Mitten 65,75 1315 3340 65,75 1670 1 tum (25 mm) fran mit-
0,25 tum (6 mm) fran ten
585 n 2072 | 585 | 1486 mitten &t vénster 66 132 3353 66 1676 Mitten
58,75 | 117,5 | 2985 | 58,75 | 1492 Mitten 66,25 | 1325 | 3366 | 66,25 | 1683 Mitten
59 | 118 | 2007 | 59 | 1499 | 1M (25 mm)frdn mit- 665 | 133 | 3378 | 665 | 1689 | %25 1um (6 mm)fran
ten mitten at vanster
50,25 1185 3010 50,25 1505 1tum (25 r;;:\) fran mit- 66,75 133,5 3391 66,75 1695 Mitten
25 tm G2 ) 67 134 | 3404 | 67 | 1702 |1WM@ 't‘;:?) frdn mit-
505 | 119 | 3023 | 59,5 | 1511 [ D> umisemm) T
mitten at vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) frén mit- 67,25 | 1345 | 3416 | 67,25 | 1708 en
5075 | 1195 | 3035 | 59,75 | 1518 | o a
1,25 tum (32 mm) fran
60 120 3048 60 1524 Mitten 67,5 135 3429 67,5 1715 mitten at vanster
60,25 | 120,5 | 3061 | 60,25 [ 1530 Mitten 6775 | 1355 | 3442 | 6775 | 1721 1 tum (25 mm) fran mit-
0,25 tum (6 mm) fran ten
60,5 121 3073 60,5 1537 mitten &t vinster 68 136 3454 68 1727 Mitten
60,75 | 1215 | 3086 | 60,75 | 1543 Mitten 68,25 | 1365 | 3467 | 68,25 | 1734 Mitten
61 | 122 | 3009 | 61 | 1549 |1 tum (25 mm)franmit 685 | 137 | 3480 | a5 | 1740 | %25 1um (6 mm)fran
ten mitten at vanster
61.25 1225 3112 61,25 1556 1tum (25 r;;:\) fran mit- 68,75 137,5 3493 68,75 1746 Mitten
25 tm G2 ) 69 138 | 3505 | 69 | 1753 | WM 't‘;:?) frdn mit-
61,5 123 3124 | 61,5 | 1562 | 0 umboemm) i
mitten at vanster 1 tum (25 mm) fran mit-
1 tum (25 mm) frén mit- 69,25 | 1385 | 3518 | 69,25 | 1759 en
6175 | 1235 | 3137 | 61,75 | 1568 | ™ o a
1,25 tum (32 mm) fran
62 124 3150 62 1575 Mitten 695 139 3531 695 | 1765 mitten &t vénster
62,25 124,5 3162 62,25 1581 Mitten 69,75 1395 3543 69,75 1772 1 tum (25 mm) fran mit-
0,25 tum (6 mm) fran ten
62,5 125 3175 62,5 1588 mitten &t vinster 70 140 3556 70 1778 Mitten
62,75 | 1255 | 3188 | 62,75 | 1594 Mitten 70,25 | 1405 | 3569 | 70,25 | 1784 Mitten
63 | 126 | 3200 | 63 | 1600 | tum (25 mm)franmit 705 | 141 | 3581 | 705 | 1791 | 2 1um (6 mm)irdn
ten mitten at vanster
63,25 1265 3913 63,25 1607 1tum (25 r;;:\) fran mit- 70,75 141,5 3594 70,75 1797 Mitten
1,25 tum (32 mm) fran n 142 3607 7 1803 rmes rt]::) renmi
63,5 127 3226 | 635 | 1613 | " e
mitten at vanster
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SERIE 1600-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Mesh Top™

e Mesh Nub Top™

e Mini Rib

¢ Mold to Width Open Hinge Flat Top
e Nub Top™

e Open Hinge Flat Top

¢ Raised Open Grid

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengéring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de &r 0,5 tum (12,7 mm) kortare
an bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.
3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 173: For in pinnen genom géangjarnen

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 174: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 175: Tryck pinnen forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& bandets undersida fér du in en skruvmejsel med
mellan pinnen och bandet.

2. Vrid skruvmejseln for att lyfta pinnen dver
spéarranordningen. Upprepa denna process tills
pinnens topp &r férbi bandkanten.

Figur 176: Lyft pinnen 6ver spérranordningen

3. Nér den &r férbi bandets kant drar du ut pinnen fér att
Oppna bandet.

Figur 177: Dra ut pinnen fran bandet
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SERIE 1650-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

FORFORMAD PINNE MED HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de ar 0,60 tum (15,2 mm) kortare
an bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.

3. For in pinnen genom gangjarnen tills pinnhuvudet
kommer i kontakt med bandkanten.

Figur 178: For in pinnen genom géngjarnen

4. Anvand tummen for att trycka pinnhuvudet framat tills
det snépper fast i sparranordningen.

Figur 179: Anvand tummen for att trycka pa pinnhuvudet

Figur 180: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 181: Se till att pinnen &r helt insatt

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av pinnhuvudena fran bandets undersida.

Figur 182: Klipp av pinnhuvudet

2. Tatag i och dra ut pinnen fér att dppna bandet.

Figur 183: Dra ut pinnen fran bandet
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SERIE 1700-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Flush Grid
e Flush Grid Nub Top

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD OCH
SLIDELOX-SPARR
FORA IN PINNARNA

1.

Pa ena kanten av bandet ska du se till att Slidelox &r
stangd. Om den inte &r det anvander du en skruvmejsel
for att skjuta spérren for att stdnga Slidelox.

. P& den motsatta kanten av bandet ska du se till att

Slidelox ar 6ppen. Om den inte &r det anvéander du en
skruvmejsel for att skjuta sparren for att dppna
Slidelox.

Figur 184: (Oppna Slidelox

. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.
. Se till att pinnarna roterar sa att de star plana mot

varandra pa den korta kanten.

. For in pinnarna genom den 6ppna Slidelox.

Figur 185: For in pinnen genom géangjarnen

6. Nar pinnarna &r inférda skjuter du sparren for att
sténga Slidelox. Slidelox snépper till nér den sténgs.

Figur 186: Sténga Slidelox
Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stdngda efter installation.

AVLAGSNA PINNARNA

Anm: Avlagsna INTE Slidelox fran kantmoduler. Borttagning kan skada
Slidelox och modulen.

1. Anvand en skruvmejsel och 6ppna Slidelox pa bada
bandkanterna.

Figur 187: Oppna Slidelox

2. Tryck ut pinnarna ur bandet med hjélp av en
skruvmejsel.

3. Nar pinnarna &r borttagna skjuter du spérren for att
sténga Slidelox. Slidelox snépper till nér den stangs.

Figur 188: Sténga Slidelox
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Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stdngda efter installation.

94 Handbok for installation, underhall och felsokning 2021-Transportband av plastmoduler



SERIE 1700-2

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillimpningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

OVERSIKT

Bandradsmonstret for S1700 TRT &r onormalt. Varannan
rad upprepar moénstret fran rullarna pa bandets ovansida.
En rad har rullen utan indent och den andra raden har en
rullindent pa 1 tum (25,4 mm). P& grund av detta maste
S1700 TRT monteras med tva rader at gangen.

Figur 189: Montera med tvé rader at gangen

Pinntypen fér S1700 TRT har en diameter pa 0,312 tum
(7,9 mm). Detta skiljer sig fran S1700 Flush Grid eller
S1700 Flush Grid Nub Top.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

Anm: Ett stalstift med diameter pa 0,25 tum (6,4 mm) krévs for
inforing av pinne.

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.
2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.
3. Anvand ett stélstift med diameter pa 0,25 tum (6,4 mm)

for att trycka in den aterstdende pinnen forbi
spéarranordningen.

Figur 190: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen ar helt insatt.

A Spérranordning
Figur 191: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

Anm: Erforderliga verktyg & en hammare, en liten skruvmejsel och
ett stalstift med diameter pd 0,25 tum (6,4 mm).

1. For in en liten skruvmejsel under rullen ovanfor
gangjarnet dar pinnen kommer att tas bort.

Figur 192: For in en skruvmejsel under rullen

2. Med skruvmejseln fortfarande pa plats placerar du
stalstiftet i gangjarnet pa den motsatta bandkanten och
slar forsiktigt ut pinnen fran bandet med hammaren.
Vinkla stalstiftet nagot s att det kommer i kontakt med
pinnen och inte med lanken.

Figur 193: For in stélstiftet i gdngjarnet
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SERIE 1700-2

Figur 194: Tryck ut pinnen ur bandet

3. Nar den ar forbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

A Rullrdrelse
B Bandrorelse
Figur 197: Rullrorelse och bandets transportriktning

Figur 195: Dra ut pinnen fran bandet

KONTROLLERA
TRANSPORTBANDET

1. Inspektera returrullarna for att sékerstélla att diametern
ar lika med eller stérre an 6 tum (152,4 mm). S1700
TRT har en minsta bakbdjning av 6 tum (152,4 mm)
diameter.

Figur 196: Inspektera rullarna

2. Kontrollera om transportbandets rullar ar i kontakt med
andra av transportbandets komponenter an
returrullarna.

Anm: $1700 TRT rekommenderas inte for forhallanden dér
produkter ansamlas, eftersom rullen inte ar utformad att rulla i
motsatt riktning. Om rullarna kommer i kontakt med
transportbandets komponenter, kan rullen slitas till en oval form.
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SERIE 1750-1

BAND SOM BEHANDLAS | 5. Fér in pinnen genom den éppna Slidelox.
AVSNITTET

¢ Flush Grid

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD OCH
SLIDELOX-SPARR
FORA IN PINNARNA

1. P& ena kanten av bandet ska du se till att Slidelox &r
stdngd. Om den inte &r det anvénder du en skruvmejsel 6. Nar pinnarna &r inférda skjuter du sparren for att
for att skjuta spérren for att stdnga Slidelox. sténga Slidelox. Slidelox snapper till ndr den sténgs.

2. Pa den motsatta kanten av bandet ska du se till att
Slidelox ar 6ppen. Om den inte ar det anvander du en
skruvmejsel for att skjuta sparren for att dppna

Figur 199: Fora in pinnen

Slidelox.
A Slidelox
Figur 200: Sténga Slidelox
A Slidelox Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stdngda efter installation.

Figur 198: (ppna Slidelox

3. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.

4. Se till att pinnen roteras sa att den runda kanten ar
riktad mot den féredragna fardriktningen (indikeras
med en pil pa bandkanten).
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AVLAGSNA PINNARNA

Anm: Avldgsna INTE Slidelox fran kantmoduler. Borttagning kan skada

Slidelox och modulen.

1. Anvand en skruvmejsel och 6ppna Slidelox pa bada
bandkanterna.

A Slidelox
Figur 201: (Oppna Slidelox

2. Tryck ut pinnarna ur bandet med hjalp av en
skruvmejsel.

3. Nér pinnarna &r borttagna skjuter du spérren for att

sténga Slidelox. Slidelox snépper till ndr den sténgs.

Figur 202: Sténga Slidelox

Anm: Se till att alla Slidelox &r stangda efter installation.
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SERIE 1800-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Flat Top
e Mesh Top

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de &r 0,6 tum (15 mm) kortare an
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.
3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 203: For in pinnen genom géangjarnen

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 204: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Se ill att pinnen &r helt insatt som visat.

Figur 205: Se till att pinnens Iage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

. P& bandets undersida fér du in en skruvmejsel med
mellan pinnen och bandet.

2. Vrid skruvmejseln for att lyfta pinnen dver

sparranordningen. Upprepa denna process tills
pinnens topp &r férbi bandkanten.

Figur 206: Lyft pinnen Gver spérranordningen

3. Nar den ar forbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

Figur 207: Dra ut pinnen fran bandet
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SERIE 1800-2

BAND SOM BEHANDLAS | 4. For in pinnen genom den &ppna Slidelox.
AVSNITTET

e Mesh Top med Slidelox

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD OCH
SLIDELOX-SPARR

FORA IN PINNEN

1. P& ena kanten av bandet ska du se till att Slidelox &r
stdngd. Om den inte ar det anvénder du en skruvmejsel
for att skjuta spérren for att stdnga Slidelox.

Figur 210: Fora in pinnen

5. Se till att pinnen fors in ca 0,5 tum (12,7 mm) forbi
bandkanten.

Figur 208: Slidelox i stingt lage

6. Nar pinnen &r isatt stdnger du Slidelox. Slidelox
snapper till nér den stangs.

Figur 209: Anvénd en skruvmejsel for att stédnga Slidelox

Figur 211: Sténg Slidelox

2. Pa den motsatta kanten av bandet ska du se till att

Slidelox ar éppen. Om den inte ar det anvander du en AVLAGSNA PINNEN

skruvmejsel for att skjuta sparren for att dppna
Slidelox. Anm: Avldgsna INTE Slidelox fran kantmoduler. Borttagning kan skada

3. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje. Slidelox och modulen.
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SERIE 1800-2

1. Anvénd en skruvmejsel och 6ppna Slidelox pa bada 3. Nar pinnen &r borttagen skjuter du spérren for att
bandkanterna. stdnga Slidelox. Slidelox snépper till nér den sténgs.

Figur 212: (ppna Slidelox Figur 214: Sténg Slidelox

2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjélp av en skruvmejsel.

Figur 213: Tryck ut pinnen ur bandet
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SERIE 1900-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Raised Rib

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD OCH
SHUTTLEPLUG-SPARR

FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sd att gangjérnen &r i linje.

2. Pa bandkanten med Shuttleplug fér du in pinnen
genom gangjarnet. Shuttleplug skjuts upp nar pinnen
fors in.

Figur 215: For in pinnen genom géangjarnen

3. Tryck pinnen férbi Shuttleplug och helt in i bandet med
hjélp av en skruvmejsel.

Figur 216: Tryck pinnen forbi Shuttleplug

4. Ta bort skruvmejseln. Shuttleplug stangs nér det inte
finns ndgot som blockerar den.

Anm: Se till att ALLA Shuttleplugs ar stangda efter installation.

AVLAGSNA PINNEN

1. P4 bandkanten med Shuttleplugs foér du in en extra
pinne i gangjarnet precis tillrackligt 1angt for att halla
Shuttleplug i helt dppet 1age. Shuttleplug skjuts upp
nar pinnen fors in.

Figur 217: Oppna Shuttleplug

2. Forin en syl pa 0,25 tum i gangjarnet pa den motsatta
bandkanten for att trycka den extra pinnen och
bandpinnen foérbi Shuttleplug och ut ur bandet.

3. Nar den ar forbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

Figur 218: Dra ut pinnen fran bandet
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SERIE 1900-1

PLACERING AV LASTA TANDHJUL

¢ Det mittersta tandhjulet ska lasas pa plats for att halla
kvar bandet i sidled. Se féljande tabell

¢ Anvand bandbredden for att faststalla platsen for det

lasta tandhjulet.

¢ Alla referenser utgar fran bandkanten med Shuttleplugs.

Placering av det lasta tandhjulets mittpunkt

Nominellt bandbreddsomrade

Avstand fran Shuttleplug-kant

tum mm tum mm
231-236 5867-5994 115,58 2936
237-242 6020-6147 118,58 3012

Placering av det lasta tandhjulets mittpunkt

Nominellt bandbreddsomrade

Avstand fran Shuttleplug-kant

tum mm tum mm
15-20 381-508 7,58 193
21-26 533-660 10,58 269
27-32 686-813 13,58 345
33-38 838-965 16,58 421
39-44 991-1118 19,58 497
45-50 1143-1270 22,58 574
51-56 1295-1422 25,58 650
57-62 1448-1575 28,58 726
63-68 1600-1727 31,58 802
69-74 1753-1880 34,58 878
75-80 1905-2032 37,58 955
81-86 2057-2184 40,58 1031
87-92 2210-2337 43,58 1107
93-98 2362-2489 46,58 1183
99-104 2515-2642 49,58 1259
105-110 2667-2794 52,58 1336
111-116 2819-2946 55,58 1412
117-122 2972-3099 58,58 1488
123-128 3124-3251 61,58 1564
129-134 3277-3404 64,58 1640
135-140 3429-3556 67,58 1717
141-146 3581-3708 70,58 1793
147-152 3734-3861 73,58 1869
153-158 3886-4013 76,58 1945
159-164 4039-4166 79,58 2021
165-170 4191-4318 82,58 2098
171-176 4343-4470 85,58 2174
177-182 4496-4623 88,58 2250
183-188 4648-4775 91,58 2326
189-194 4801-4928 94,58 2402
195-200 4953-5080 97,58 2479
201-206 5105-5232 100,58 2555
207-212 5258-5385 103,58 2631
213-218 5410-5537 106,58 2707
219-224 5563-5690 109,58 2783
225-230 5715-5842 112,58 2860
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SERIE 4400-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Transverse Roller Top™ (TRT™)

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillimpningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

OVERSIKT

¢ Serie 4400-band maste monteras i steg om 4 tum
(101,6 mm) med tva rader for att bibehalla det
férskjutna rullménstret som avsett.

¢ Anvand banddragare vid montering och demontering av
band i 4400-serien som &r langre &n 8 fot (2,44 m).

A Banddragare
Figur 219: Anvénd banddragare for langa band

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker p& spérranordningen sa att den 6ppnas.

Figur 220: (Oppna sparranordningen

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 221: Tryck ut pinnen ur bandet

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de ar 2,0 tum (50,8 mm) kortare
an bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.
3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 222: Skjut pinnen forbi sparranordningen
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SERIE 4400-1

5. Se till att pinnen ar helt insatt.

Figur 223: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen
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SERIE 4500-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Dual-Stacked Angled Roller™ Belt (DARB™)
* Flush Grid
e Left/Right Roller Top

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillimpningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna s3 att gangjarnen &r i linje.
2. For in pinnen genom gangjarnen s& Iangt som majligt.

Figur 224: For in pinnen genom géangjarnen

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 225: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 226: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker pa sparranordningen sa att den 6ppnas.

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 227: Tryck ut pinnen ur bandet
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SERIE 4500-1

BANDHANTERING

Ribborna pa S4500 DARB &r utformade for att planet ska
vara sténgt ndr bandet I6per runt tandhjulet under normal
drift. Men ribborna kan 6ppnas och skapa en kldmpunkt
om det lankas utéver vad som ar mdjligt med ett tandhjul.
Darfor ska du anvénda handskar nér du hanterar det har
bandet.

A Sténgda bandribbor
Figur 228: Normalt gangjérn nar bandet I6per runt ett tandhjul

A Oppnade bandribbor
Figur 229: Exponerad kldmpunkt ndr bandet &r ledat utéver det normala
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SERIE 4550-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Dual-Stacked Angled Roller™ Belt (DARB™)

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna s3 att gangjarnen &r i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen s& langt som majligt.

Figur 230: For in pinnen genom géangjarnen

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 231: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen &r helt insatt.

]O

-

Figur 232: Se till att pinnens Iage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker p& spérranordningen sa att den 6ppnas.

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 233: Tryck ut pinnen ur bandet
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BANDHANTERING

Ribborna pa S4550 DARB ar utformade for att planet ska
vara sténgt ndr bandet I6per runt tandhjulet under normal
drift. Men ribborna kan 6ppnas och skapa en kldmpunkt
om det lankas utéver vad som ar mdjligt med ett tandhjul.
Darfor ska du anvénda handskar nér du hanterar det har
bandet.

A Sténgda bandribbor
Figur 234: Normalt gangjérn nar bandet I6per runt ett tandhjul

A Oppnade bandribbor
Figur 235: Exponerad kldmpunkt ndr bandet &r ledat utéver det normala
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SERIES 7000-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Transverse Roller

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de ar 1,75 tum (44,5 mm) kortare
an bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.

3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 236: For in pinnen genom géngjarnen

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 237: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Se ill att pinnen &r helt insatt som visat.

Figur 238: Se till att pinnen I4ge ar forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker pa spéarranordningen sa att den 6ppnas.

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 239: Tryck ut pinnen ur bandet
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SERIE 7050-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Dual-Stacked tvargéende Roller

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 240: For in pinnen genom géngjarnen

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 241: Skjut pinnen forbi spérranordningen

4. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 242: Se till att pinnens ldge &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker pa spérranordningen sa att den 6ppnas.

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 243: Tryck ut pinnen ur bandet

BANDHANTERING

Den Gversta rullens sparranordning pa S7050 Dual-
Stacked TRT-band kan skapa klampunkter om bandet
bojs alltfor mycket bakat. Anvand handskar nér du
hanterar det hdr bandet.

A Klampunkt
Figur 244: Anvénd handskar nér du hanterar band

A Klampunkt
Figur 245: Kldmpunkter uppstar om bandet bojs bakat
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SERIE 9000-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Flush Grid

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.
2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 246: For in pinnen genom géangjarnen

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 247: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen ar helt insatt.

Figur 248: Se till att pinnens l&ge &r forbi spérranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. Fran bandets ovansida for du in en skruvmejsel mellan
spéarranordning och bandkanten.

2. Vrid skruvmejseln medurs for att halla
spéarranordningen éppen.

Figur 249: Vrid skruvmejseln for att hélla sparranordningen 6ppen

3. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 250: Tryck ut pinnen ur bandet
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SERIE 9000-1

SKARVA ORIGINALDESIGNEN
MED EN UPPDATERAD DESIGN

Designen fér S9000 Flush Grid uppdaterades i oktober
2012 fér att forbattra dess prestanda.

1. Klipp pinnarna med huvud med en diameter p& 0,180
tum (4,6 mm) som anvands i den ursprungliga
bandsektionen sé att de blir 0,75 tum (19 mm) kortare
an bandets bred.

2. For de tva bandsektionerna nara varandra, men foga
inte ihop dem.

3. Pa den nya bandsektionen (B), leta reda pa pinnens
spérranordning som pekar mot bandets originalsektion
(A).

A Ursprunglig bandsektion
B Ny bandsektion
Figur 251: Leta reda pa pinnens sparranordning

4. Klipp av sparranordningen pa bada kanterna av det
nya bandet (B).

Figur 252: Klipp av sparranordningen

5. Skarva ihop bandets originalsektion (A) med den nya
bandsektionen (B) sa att gangjarnen ar i linje.

6. For in en pinne utan huvud genom spérranordningen
pa bandets originalsektion (A).

7.

10.

11.

12.

Tryck pinnen forbi sparranordningen med hjalp av en
skruvmejsel.

Se till att pinnen &r helt insatt som visat.

A Ursprunglig bandsektion
B Ny bandsektion
Figur 253: Se till att pinnen &r helt insatt.

. Om du vill stinga den andra &nden av bandet skarvar

du ihop den nya sektionen (B) med den ursprungliga
sektionen (A).

A Ursprunglig bandsektion

B Ny bandsektion

Figur 254: Skarva ihop den nya sektionen (B) med den ursprungliga
sektionen (A)

For in en pinne med huvud genom spérranordningen
pa den nya bandsektionen (B).

Tryck pinnen forbi sparranordningen pa den nya
bandsektionen med hjélp av en skruvmejsel.

Se till att pinnen &r helt insatt som visat.

Figur 255: Se till att pinnens Iage &r forbi sparranordningen
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SERIE 9000-1

SKARVNING AV BREDA BAND

Foérformade pinnar med huvud &r inte alltid tillgangliga for
breda band. Vid behov kan huvuden séttas pa de
ursprungliga pinnarnas andar for att skarva ihop den
gamla och den nya bandsektionen.

1. Sammanfoga bandandarna s3 att gangjarnen &r i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen och lat dnden av
pinnen sticka ut.

Anm: Anvand INTE en dppen laga for att stdnga pinnhal.

3. Anvand en 80 W I6dkolv for att vdrma pinnen. Det
férdiga pinnhuvudet ska vara ca 0,25 tum (6,4 mm) i
diameter.

4. Se till att alla pinnar fatt huvuden péa bada sidor av
bandet.
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SERIE 10000-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Bricklay Flat Top
¢ Bricklay Non Skid Raised Rib
¢ Bricklay Non Skid Perforated

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD OCH
SLIDELOX-SPARR

FORA IN PINNEN

1. P& ena kanten av bandet ska du se till att Slidelox &r
stédngd. Om den inte &r det anvander du en skruvmejsel
for att skjuta spérren for att stdnga Slidelox.

Figur 256: Sténga Slidelox

2. Pa den motsatta kanten av bandet ska du se till att
Slidelox ar 6ppen. Om den inte ar det anvander du en
skruvmejsel for att skjuta spérren for att 6ppna
Slidelox.

Figur 257: (Oppna Slidelox

3. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje.

4. For in pinnen genom den dppna Slidelox.

Figur 258: Fora in pinnen
5. Se ill att pinnen férs in ca 0,5 tum (12,7 mm) forbi
bandkanten.

6. Nar pinnen &r isatt stdnger du Slidelox. Slidelox
snapper till nér den stangs.

Anm: Se till att alla Slidelox &ar stangda efter installation.

AVLAGSNA PINNEN

Anm: Avlagsna INTE Slidelox fran kantmoduler. Borttagning kan skada
Slidelox och modulen.

1. Anvand en skruvmejsel och 6ppna Slidelox pa bada
bandkanterna.
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SERIE 10000-1

2. Tryck ut pinnen ur bandet med hjalp av en skruvmejsel.

Figur 259: Tryck ut pinnen ur bandet

3. Nar pinnen &r avldgsnad anvénder du en skruvmejsel
och skjuter spérren for att stdnga Slidelox. Slidelox
sndpper till nér den sténgs.

Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stdngda efter installation.
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SERIE 10000-2
BAND SOM BEHANDLAS I 5. Nar pinnen &r inférd stanger du Slidelox. Slidelox

snépper till nér den stangs.

AVSN ITTET Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stangda efter installation.

¢ Mold to Width (MTW) Flat Top AVLAGSNA PINNEN

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god - ) . :
tillverkningspraxis fljas och alla band rengéras och desinficeras Apm. Avldgsna INTE Slidelox fran kantmoduler. Borttagning kan skada
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengéring. Slidelox och modulen.

PINNE UTAN HUVUD OCH 1. Anvénd en skruvmejsel for att 6ppna Slidelox.
SLIDELOX-SPARR

FORA IN PINNEN

1. P4 bandkanten med Slidelox ska du se till att Slidelox
ar dppen. Om den inte &r det anvéander du en
skruvmejsel for att skjuta sparren for att dppna
Slidelox.

Figur 262: (ppna Slidelox

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 260: (Oppna Slidelox

2. Sammanfoga bandéndarna sa att gangjarnen ar i linje.
3. For in pinnen genom den 6ppna Slidelox.

Figur 261: Forain pi
igur 261: Fora in pinnen Figur 263: Tryck ut pinnen ur bandet

4. Se ill att pinnen férs in ca 0,5 tum (12,7 mm) forbi
bandkanten.
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SERIE 10000-2

3. Nar pinnen &r avlagsnad anvénder du en skruvmejsel
och skjuter spérren for att stdnga Slidelox. Slidelox
snépper till nér den sténgs.

Anm: Se till att ALLA Slidelox ar stangda efter installation.

TANDHJULSFORSKJUTNING PA
100 MM MTW

BANDETS DRIVRIKTNING

Anvénd féljande information om Slidelox &r till vanster nar
bandet rér sig i riktning bort fran dig.

Figur 264: Slidelox till vanster

GANGJARNSDRIVNING

Anvand maximalt tva tandhjul med en foérskjutning av det
mittersta tandhjulet pa 0,25 tum (6,3 mm) till vanster om
kedjans mitt.

CENTERDRIVNING

En mittpunkt fér tandhjul maste vara forskjuten med 0,25
tum (6,3 mm) till hdger om kedjans mitt.

BANDETS DRIVRIKTNING

Anvand féljande information om Slidelox ar till héger nér
bandet rér sig i riktning bort fran dig.

Figur 265: Drivriktning

GANGJARNSDRIVNING

En mittpunkt for tandhjul maste vara forskjuten med 0,25
tum (6,3 mm) till vénster om kedjans mitt.

CENTERDRIVNING

En mittpunkt fér tandhjul maste vara forskjuten med 0,25
tum (6,3 mm) till hdger om kedjans mitt.

TANDHJULSFORSKJUTNING PA
200 MM MTW
BANDETS DRIVRIKTNING

Anvénd féljande information om Slidelox &r till vanster nar
bandet rér sig i riktning bort fran dig.

GANGJARNSDRIVNING

Anvand maximalt fyra tandhjul med férskjutning av det
mittersta tandhjulet p& 0,25 tum (6,3 mm) till vénster om
kedjans mitt.

CENTERDRIVNING

Anvand maximalt tre tandhjul med férskjutning av det
mittersta tandhjulet p& 0,25 tum (6,3 mm) till hbger om
kedjans mitt.

BANDETS DRIVRIKTNING

Anvand féljande information om Slidelox &r till héger nér
bandet ror sig i riktning bort fran dig.

GANGJARNSDRIVNING

Anvand maximalt tre tandhjul med férskjutning av det
mittersta tandhjulet pa 0,25 tum (6,3 mm) till vanster om
kedjans mitt.

CENTERDRIVNING

Anvand maximalt tre tandhjul med férskjutning av det
mittersta tandhjulet pa 0,25 tum (6,3 mm) till hdger om
kedjans mitt.
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KURVGAENDE BAND
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SERIE 2100-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e ZERO TANGENT™ Radius Flat Top

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillimpningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD

e Se till att pinnarna ar av réatt langd.

e Om mdjligt ska du anvanda de férklippta pinnarna som
levereras med bandet. Om forklippta pinnar inte ar
tillgéngliga ska du se till att torra nylonpinnar klipps till
3,40 tum + bandbredd/80 tum (86,5 mm +
bandbredd/80 mm) kortare &n bandets totala bredd.

e Eftersom vata nylonpinnar krymper nar de &r torra ska
du inte klippa vata nylonpinnar pa langden.

e Klipp pinnar av polypropylen eller acetal 0,50 tum
(12,7 mm) kortare &n bandets totala bredd.

FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sd att gangjarnen &r i linje.
2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 266: Fora in pinnen

3. Forin kantpinnen.

4. Tryck kantpinnen férbi sparranordningen och helt in i
bandet med hjalp av en skruvmejsel.

Figur 267: Tryck kantpinnen forbi spérranordningen

5. Se till att pinnen ar helt insatt som visat.

AVLAGSNA PINNEN

1. Klipp av kantpinnhuvudena fran bandets undersida.

Figur 268: Klipp av kantpinne

2. Anvéand en styv trdd med diameter pa 0,9 tum (24 mm)
for att skjuta ut kantpinnen och pinnen ur bandet.

Figur 269: Skjut ut pinnen och kantpinnen ur bandet
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SERIE 2200-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Radius Flush Grid

e Radius Flush Grid High Deck

¢ Radius Flush Grid (2,6) with Insert Rollers
e Radius Friction Top

Fingrar kan fastna i det hér transportbandet och skadas.
Ror aldrig vid ett roterande transportband! Stang av trans-
portéren fore underhéll.

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

INSTALLATION AV
TRANSPORTBAND

e S2200 (utan tillbehor) kan anvandas upp och ned och &r
symmetriskt och dubbelriktat. En Intralox Spiral-
ingenjor kan ge rad om basta korriktning for ditt
system.

¢ Glidskenor med nedhéllningskanter ar obligatoriska pa
inner- och ytterkanterna i alla kurvor for att bandet ska
ligga kvar i kurvan.

¢ Nedhallningsskenor maste férlangas med minst en
bandbredd i angrédnsande raka strécka for att
sakerstalla att bandet ligger rakt fére och efter varje
kurva.

Anm: Se till att glidskenor med nedhallningskanter ar installerade
pa inner- och ytterkanterna i alla kurvor.

PINNE UTAN HUVUD

e S2200-band av polypropylen och polyetylen anvander
acetalpinnar med en diameter pa 0,24 tum (6,1 mm).

e S2200-band av acetal anvénder nylon- eller
acetalpinnar.

e S2200-band av polypropylen for kemiskt motstand
anvénder polypropylenpinnar.

¢ Extra pinnar bifogas med varje band.

FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de &r 0,44 tum (11 mm) kortare &n
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen ar i linje.

3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 270: Fora in pinnen

4. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 271: Se till att pinnens I&ge &r forbi spérranordningen

5. Se ill att pinnen &r helt insatt som visat.

Figur 272: Se till att pinnen &r helt insatt.
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AVLAGSNA PINNEN

1. Anvand tummen fér att béja modulens jamna kant foér
att frigéra pinnen fran sparranordningen.

Figur 273: Frigor pinnen fran spérranordningen

2. Tatag i och dra ut pinnen for att dppna bandet.

Figur 274: Tatag i pinnen

Figur 275: Dra ut pinnen

$2200 MED ISATTNINGSBARA
RULLAR

e Se till att rullarna halls for att sattas in pa nytt nar

pinnarna avldgsnas.

Se till att sidan av den isattningsbara rullen med den
mindre diametern ar bredvid |anken med ett runt
pinnhal, inte ett skarat hal, nar du ersatter en
isattningsbar rulle. Felaktig rullplacering paverkar
svangférhallandet.

A Liten diameter

B Runt pinnhal

C Skarat hal

Figur 276: Mindre diameter bredvid runt pinnhal

Se till att alla isattningsbara rullar &r placerade sa att
sidorna med de sma diametrarna &r orienterade i
samma riktning nar du skarvar ihop tva eller flera
bandsektioner. Rullar som leds i motsatt riktning kan
paverka tandhjul.

Se till att de isattningsbara rullarna ar i kontakt med
glidskenorna under bandinstallation. Om transportéren
har utformats enligt dina bandspecifikationer, men de
iséattningsbara rullarna inte kommer i kontakt med
transportbanan, vander du pa bandet.
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SERIE 2200-2

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Radius with Edge Bearing
¢ Radius Flush Grid High Deck with Edge Bearing

Fingrar kan fastna i det hér transportbandet och skadas.
Ror aldrig vid ett roterande transportband! Stang av trans-
portdren fore underhall.

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

BANDETS DRIVRIKTNING

S2200 Radius/High Deck with Edge Bearing (utan
tillbehdr) kan anvandas upp-och-ner. Den
rekommenderade drivriktningen illustreras hér.

Figur 277: Drivriktning

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sd att gangjérnen &r i linje.
2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som majligt.

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 278: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 279: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel
och trycker pa spérranordningen sa att den 6ppnas.

Figur 280: (Oppna sparranordningen

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur
bandet med en skruvmejsel.

Figur 281: Tryck ut pinnen ur bandet

Handbok for installation, underhall och felsokning 2021-Transportband av plastmoduler 1 29



1 30 Handbok for installation, underhall och felsokning 2021-Transportband av plastmoduler



SERIE 2300-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Flush Grid Nose-Roller Tight Turning
e Flush Grid Nose-Roller Tight Turning with Edge Bearing

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD

e Se till att pinnarna ar av réatt langd.

¢ Om mdjligt ska du anvanda de férklippta pinnarna som
levereras med bandet.

FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga banddndarna sa att gangjérnen ar i linje.

2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 282: For in pinnen genom géangjarnen

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 283: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen ar helt insatt.

Figur 284: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. Frén bandets ovansida fér du in en skruvmejsel mellan
pinnen och bandet.

2. Vrid skruvmejseln for att béja och trycka pinnen genom
sparranordningen och ut ur bandet.

Figur 285: Tryck pinnen genom spérranordningen

3. Nar den ar forbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

Figur 286: Dra ut pinnen fran bandet
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SERIE 2400-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Radius Flat Top
e Radius Flush Grid (1.7 och 2.2)
¢ Radius Flush Grid (2.4 och 2.8) with Insert Rollers
e Radius Flush Grid High Deck
¢ Flush Grid High Deck with Load-Sharing Edge
e Radius Flush Grid with Load-Sharing Edge
¢ Radius Friction Top (2.2)

e Radius Flush Grid Friction Top 2.2 with Load-Sharing
Edge

¢ Radius Raised Rib

¢ 0,4 tum High Radius Friction Top

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

INSTALLATION AV
TRANSPORTBAND

e S2400 (utan medbringare, friktionsmoduler eller
nedhallningskanter) kan anvéndas upp-och-ner. Bandet
ar symmetriskt och kan koras i bada riktningarna. En
Intralox Spiral-ingenjor kan ge rdd om bésta korriktning
for ditt system.

¢ Glidskenor med nedhallningskanter &r obligatoriska pa
inner- och ytterkanterna i alla kurvor for att bandet ska
ligga kvar i kurvan.

¢ Nedhallningsskenor maste férldngas med minst en
bandbredd i angrédnsande raka strécka for att
sakerstalla att bandet ligger rakt fére och efter varje
kurva.

Anm: Se till att glidskenor med nedhallningskanter &r installerade
pa inner- och ytterkanterna i alla kurvor.

PINNEN UTAN HUVUD

e S2400-band av polypropylen har acetalpinnar med en
diameter pa 0,180 tum (4,6 mm).

¢ For kemiskt motstand pé polypropylenband anvander
du polypropylenpinnar.

¢ Extra pinnar bifogas med varje band.

FORA IN PINNEN

1. Klipp pinnarna sé att de ar 0,6 tum (15 mm) kortare &n
bandets totala bredd.

2. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.

3. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 287: For in pinnen genom géangjérnen

4. Tryck pinnen foérbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 288: Tryck pinnen forbi sparranordningen

5. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 289: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. Fran bandets ovansida fér du in en skruvmejsel mellan
pinnen och bandet.

2. Vrid skruvmejseln for att béja och trycka pinnen genom
spéarranordningen och ut ur bandet.

Figur 290: Tryck pinnen genom spérranordningen
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SERIE 2400-1

3. Nar den &r férbi bandets kant drar du ut pinnen for att Vid anslutning av den framliggande kanten fér den gamla
Oppna bandet. j@mna kantdesignen (B) till bakkanten fér den nya jamna
kantdesignen (A) krédvs modifiering av den gamla
designen (B).

Figur 291: Dra ut pinnen fran bandet

SKARVA NY JAMN KANT (A) MED
GAMMAL JAMN KANT (B) A

Vid anslutning av den framliggande kanten fér den nya B Gammal jamn kant
jAmna kantdesignen (A) till bakkanten fér den gamla C Pinnstyrningar
jAmna kantdesignen (B) krévs inga modifieringar. Figur 293: Framliggande kant B skarvad med bakkant A

1. Anvéand en klipptang for att klippa bort
pinnstyrningarna fran modulen med den gamla
designen (B).

A Ny jamn kant
B Gammal jamn kant
Figur 292: Framliggande kant A skarvad med bakkant B

A Ny jamn kant
B Gammal jamn kant

Figur 294: Klipp bort pinnstyrningarna frén den gamla designmodulen
(B)
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SERIE 2400-1

2. Nar du har klippt ska du se till att den klippta ytan ar e Se till att alla isattningsbara rullar &r placerade sa att
jamn. sidorna med de sma diametrarna &r orienterade i
samma riktning nar du skarvar ihop tva eller flera
bandsektioner. Rullar som leds i motsatt riktning kan
péaverka tandhjul.

e Se till att de isdttningsbara rullarna &r i kontakt med
glidskenorna under bandinstallation. Om transportéren
har utformats enligt dina bandspecifikationer, men de
iséttningsbara rullarna inte kommer i kontakt med
transportbanan, vander du p& bandet.

A Ny jamn kant
B Gammal jamn kant

C Klippyta
Figur 295: Se till att ytan ar jamn

3. Skarvningsanvisningar finns i Féra in pinnen.

$2400 MED ISATTNINGSBARA
RULLAR

e Se till att rullarna halls for att sattas in pa nytt nar
pinnarna avlagsnas.

e Se till att sidan av den isattningsbara rullen med den
mindre diametern ar bredvid ldnken med ett runt
pinnhal, inte ett skarat hal, nar du ersétter en
isattningsbar rulle. Felaktig rullplacering paverkar
svangforhallandet.

A Mindre diameter

B Runt pinnhal

C Skarat hal

Figur 296: Mindre diameter bredvid runt pinnhal
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SERIE 2400-2

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

¢ Radius with Edge Bearing
e Flush Grid High Deck with Edge Bearing

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

BANDETS DRIVRIKTNING

S2400 Radius with Edge Bearing (utan tillbehor) kan
anvéandas upp och ned. Den rekommenderade
koérriktningen visas har.

Figur 297: $2400 Radius with Edge Bearing

PINNE UTAN HUVUD
AVLAGSNA PINNEN

1. P& ena kanten av bandet anvander du en skruvmejsel

och trycker pa spérranordningen sa att den 6ppnas.

Figur 298: (Oppna spérranordningen

2. Pa den motsatta bandkanten trycker du ut pinnen ur

bandet med en skruvmejsel.

Figur 299: Dra ut pinnen fran bandet

FORA IN PINNEN

1. Sammanfoga bandandarna sa att gangjérnen &r i linje.
2. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

3. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 300: Skjut pinnen forbi sparranordningen

4. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 301: Se till att pinnens Iage &r forbi sparranordningen
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SERIE 3000-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Knuckle Chain
e Mesh Top
Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god

tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

STALSTIFT

Transportband av kedjetyp i S3000-serien kan koras i
bada riktningarna. Den raka kedjan, S3000S, kan
anvandas upp-och-ned.

FORA IN STIFTET

SEKTIONSBYTE

e Om endast en liten del av kedjan repareras &r det
lattast att avlagsna bandet fran transportéren och ta
bort stiften p& ena sidan av den skadade sektionen.

¢ Nya bandsektioner kan skarvas in i gamla sektioner.

¢ Om bandet fastnar i ramen eller ndgot annat féremal
kan stélstiften béjas. Aven om detta inte syns enkelt
kanske ett band med bdjda stift inte passar ordentligt i
tandhjulen och detta kan leda till driftsproblem.

e Om du hittar bdjda stift kan stora delar av bandet kan
vara skadade och hela bandet behéva bytas ut.

Anm: Glidskenor med nedhallningskanter &r obligatoriska pa inner-
och ytterkanterna i alla kurvor for att bandet ska ligga kvar i
kurvan.

1. Sammanfoga bandandarna s3 att gangjarnen &r i linje.

2. For in ett stélstift genom gangjarnen (jamn ande forst)
och tryck det genom bada modulerna sa langt som
mojligt (vanligtvis till den rafflade anden).

3. Anvand en liten hammare eller ett liknande verktyg och
sla forsiktigt in den rafflade sidan av stiftet i modulen.

4. Se till att stiftets kanter atminstone &r jamna med
bandets kanter. Helst ska stiftet vara nagot inskjutet pa
bada sidor av bandet.

AVLAGSNA STIFTET

1. Identifiera stiftets rafflade dnde. Rafflan Iamnar smé
spar i modulen néar den fors in.

2. Fran motsatta sidan av bandet mot rafflan slar du
forsiktigt pa stiftets jamna d&nde med en hammare och
trycker ut stiftet fran modulen.

Anm: Bojda stift hindrar bandet fran att passa riktigt i tandhjulen.

A Réfflad &nde
Figur 302: tryck ut stiftet frdn modulen
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SERIE 4000-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e S4009 Flat Top

e S4009 Flush Grid

e S4014 Flat Top

e 54030 7,5 tum ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs
e 54031 7,5 tum ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs
e 54032 7,5 tum ProTrax Sideflexing Flat Top with Tabs
e 54033 7,5 tum ProTrax Sideflexing Flat Top

e 54090 Sideflexing Flat Top

e 54091 Sideflexing Flat Top

e 54092 Sideflexing Flat Top

e 54092 Sideflexing Square Friction Top

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

STALSTIFT

Banden av kedjetyp i S4000-serien har utformats for att
koras i en riktning. Denna riktning indikeras av en pil pa
modulens undersida. Bandet kan kéras i motsatt riktning,
men det kan leda till att det fastnar. Stalstiften som haller
ihop modulerna &r pressade for att passa in i modulerna.

Anm: For endast in stift fran den riktning som indikeras pa modulens
undersida.

FORA IN STIFTET

1. Sammanfoga bandandarna sd att gangjérnen &r i linje.

2. For in ett stalstift genom gangjarnen (jamn ande forst)
och tryck det genom bada modulerna sa langt som
mdjligt (vanligtvis till den rafflade anden).
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3. Anvand en liten hammare eller ett liknande verktyg och
sla forsiktigt in den rafflade sidan av stiftet i modulen.

4. Se till att stiftets kanter &tminstone ar jamna med
bandets kanter. Helst ska stiftet vara n&got inskjutet pa
bada sidor av bandet.

AVLAGSNA STIFTET

1.

S

Identifiera stiftets rafflade dnde. Rafflan lAmnar smé
spér i modulen nar den fors in.

Fran motsatta sidan av bandet mot rafflan slar du
forsiktigt pa stiftets jaAmna dnde en hammare och
trycker ut stiftet fran modulen.

Anm: Plasten pa géngjdrnen nots ner nér stiften avldgsnas.
Avlagsna INTE samma stift upprepade géanger.

EKTIONSBYTE

Om endast en liten del av kedjan repareras &r det
lattast att avliagsna bandet fran transportéren och ta
bort stiften p& ena sidan av den skadade sektionen.

Nya bandsektioner kan skarvas in i gamla sektioner.

Om bandet fastnar i ramen eller ndgot annat féremal
kan stalstiften bdjas. Aven om detta inte syns enkelt
kanske ett band med bdjda stift inte passar ordentligt i
tandhjulen och detta kan leda till driftsproblem.

Om du hittar béjda stift kan stora delar av bandet kan
vara skadade och hela bandet behéva bytas ut.

Anm: Glidskenor med nedhallningskanter dr obligatoriska pa inner-

och ytterkanterna i alla kurvor for att bandet ska ligga kvar i
kurvan.
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SPIRALFORMADE BAND
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SERIE 2600-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Spiral (1.0, 1.1, 1.6, 2.0. 2.2, 2.5 och 3.2) Radius
e Spiral Rounded Friction Top

Fingrar kan fastna i det hér transportbandet och skadas.
Ror aldrig vid ett roterande transportband! Stang av trans-
portdren fore underhall.

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Se till att pinnarna &r acetalpinnar med diameter pa
0,240 tum (6 mm).

2. Klipp pinnarna sa att de &r 0,5 tum (12,7 mm) kortare
an bandets totala bredd.

3. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.
4. For in pinnen genom gangjarnen s langt som mojligt.

Figur 304: For in pinnen genom géangjarnen

5. Rikta in gangjarnen for fjarde och femte lanken.

Figur 305: Rikta in gangjdrnen

6. Fortsétt att fora in pinnen genom géngjarnen tills
pinnens ande &r nara bandkanten.

Figur 306: For in pinnen genom géangjarnen

7. Skjut pinnen férbi bandkanten och snapp fast den éver
pinnen s& att den lases fast.

Figur 307: Skjut pinnen forbi bandkanten och snipp den plana kanten
dver pinnen

8. Se till att pinnen &r helt insatt som visat.

Figur 308: Se till att pinnen &r helt insatt

AVLAGSNA PINNEN

1. Tatag i pinnen och tryck in den i bandet.

Figur 309: Tryck in pinnen i bandet
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SERIE 2600-1

2. Anvand tummen fér att bdja modulens jamna kant for 4. Medan du haller samman lankarna for att halla
att frigbra pinnen fran spérranordningen. gangjarnen riktade foér du in pinnen genom gangjérnen
sa langt som mojligt.

Figur 314: Tryck pinnen forbi sparranordningen

Figur 310: BO] modulens ]amna kant for att frlgora pinnen 5. Tryck plnnen forbi spérranordnlngen med h]élp av en

3. Tatag i och dra ut pinnen for att dppna bandet. skruvmejsel.
6. Se till att pinnen &r helt insatt som visat.

Figur 311: Tatag i pinnen

Figur 315: Se till att pinnens Iage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

1. Tatag i pinnen i 6ppningen nara bandkanten.

2. Tryck pinnen forsiktigt &t sidan och forbi det tillslutna
halet.

Figur 312: Dra ut pinnen fran bandet

4. Byt ut pinnar som visar tecken pa skada eller slitage.

OUTER EDGE OCH DUAL TURNING
2.0 1 S2600-SERIEN

FORA IN PINNEN

1. Se till att pinnarna ar acetalpinnar med diameter pa
0,240 tum (6 mm).

2. Sammanfoga bandandarna s& att gangjarnen &r i linje.
3. For in pinnen i det tillslutna halet.

Figur 316: Tryck pinnen at sidan och forbi hélet

Figur 313: Fora in pinnen
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SERIE 2600-1

3. Nar den &r férbi bandets kant drar du ut pinnen for att 5. Satt fast bada sidor av alla tandhjul med hjélp av
6ppna bandet. lasringar med delningskrage i rostfritt stal.

Figur 317: Dra ut pinnen fran bandet

INSTALLATION AV SPIRAL-
TANDHJUL

1. Montera tandhjulen pa huvuddrivaxeln sa att de &r
jamnt fordelade, med alla tandhjul uppradade i samma Figur 318: Sitt fast bada sidor av alla tandhjul

riktning nar du tittar ner pa axeln. 6. Se till att tandhjulen griper in i bandet pa rétt satt och

2. Sefill att alla hack fér tandhjulets inriktning &r i linje later bandet hitta sin naturliga bana.

langs axelns riktning. Se Installation av tandhjul i

Installation av utrustning, éversikt. E\ A\

3. Se till att de yttre tandhjulen uppfyller féljande minsta C— -—C
tandhjulsindent:

e S2600 kurvradie 1.6, 2.2, 2.5, 3.2: 4,75 tum (120,7 ~

0 kurvradie ‘ F NN N M HF
mm) indent fran inre och yttre bandkant ._J F F F F L_—

e S2600 kurvradie 1.0: 12,0 tum (304,8 mm) indent fran Z_Ein_ B \ B/ ‘Z_Ein
inre kanten och 4,75 tum (120,7 mm) indent fran yttre (50.8 mm (3117255:,;; (50.8 mm|
kanten.

* S$2600 kurvradie 1.1: 9,0 tum (228,6 mm) indent fran T ataamm)
inre kanten och 4,75 tum (120,7 mm) indent fran yttre -— D_—— ‘-4'7:5)_—’
kanten. (126,68 mm) (120.65 mm)

4. Montera tva stodrullar vid inre och yttre bandkant. For A Transportband

kurvradie 1.1 rekommenderas att minst tva stodrullar B Tandhjul

lases cirka 2 tum (50,8 mm) och 6 tum (152,4 mm) fran ¢ Stodhjul

bandets insida. D Tandhjulsindent

E Bandets innerkant
F Slitstark delad lasring
* Typisk
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SERIE 2600-1

Anm: Alla tandhjul och stddhjul kraver slitstarka delade Iasringar. Intralox ger 1dmplig transportriktningsrekommendation fér
Figur 319: $2600 - 1.6, 2.2, 2.5 och 3.2 bandet (sparriktning eller halriktning) baserat pa varje
spiralsystems designvillkor.
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(177.80 mm) (120.65 mm)
0.125 in* ™%

(3.175 mm)

D

12.00in
(228.60 mm)

Transportband
Tandhjul

Stodhjul
Tandhjulsindent
Bandets innerkant
Slitstark delad lasring
Typisk

A Ovalt hél

B Hal

C Riktning led ledande spar

D Riktning led ledande hél

Figur 322: Spiralformad transportriktning

Mmoo w>

Anm: Alla tandhjul och stddhjul kraver slitstarka delade Iasringar.
Figur 320: 52600 — 1.0> = 26 tum (660,4 mm)
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D D
2.00in ] s oo
(EO-BT,) 6.00i (3.175 mm) - D (50.8 mm
X in -
(152.40 mm) (1240_ Z;i ,:‘ N
. in* —f—
(:?.117255 rl:m)
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9.00 in
(228.60 mm)

Transportband
Tandhijul

Stodhjul
Tandhjulsindent
Bandets innerkant
Slitstark delad I&sring
Typisk

Mmoo WD

Anm: Alla tandhjul och stddhjul kraver slitstarka delade Iasringar.
Figur 321: S2600-1.1> = 26 tum (660,4 mm)

SPIRALFORMAD
TRANSPORTRIKTNING

Spiralformade band kan koéras &t bada hallen. En Intralox
Spiral-ingenjor kan ge rad om basta korriktning for ditt
system.
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BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Spiral (1.6, 2.2 och 2.7) Radius
e Spiral Rounded Friction Top

e Side Drive

Fingrar kan fastna i det har transportbandet och skadas.
Rér aldrig vid ett roterande transportband! Sting av trans-
portdren fore underhall.

Anm: Fore anvandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengéring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

1. Se till att pinnarna ar acetalpinnar med diameter pa
0,240 tum (6 mm).

2. Klipp pinnarna sa att de &r 0,5 tum (12,7 mm) kortare
an bandets totala bredd.

3. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjérnen ar i linje.

4. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 323: For in pinnen genom géangjarnen

5. Rikta in gangjarnen for fjarde och femte lanken.

Figur 324: Rikta in gangjérnen

6. Fortsatt att fora in pinnen genom gangjarnen tills
pinnens ande ar nara bandkanten.

7. Skjut pinnen férbi bandkanten, och snépp fast den
6ver pinnen sa att den lases fast.

Figur 325: Skjut pinnen forbi bandkanten

8. Se till att pinnen &r helt insatt som visat.

Figur 326: Se till att pinnen &r helt insatt.
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AVLAGSNAPINNEN $2700 2.2/2.7 RADIUS MED
1. Tatag i pinnen och tryck in den i bandet. TILLSLUTNA HAL PA DEN JAMNA

2. Anvand tummen for att bdja modulens jamna kant for
att frigéra pinnen fran sparranordningen. KANTEN

FORA IN PINNEN

Anm: For S2700 DirectDrive™ krévs att all inforing och borttagning
av pinnar sker pa bandets yttre kant.

1. Se till att pinnarna ar acetalpinnar med diameter pa
0,240 tum (6 mm).

2. Sammanfoga bandandarna sa att gangjarnen ar i linje.

3. Forin pinnen i det tillslutna hélet.

Figur 327: Boj modulens jdmna kant

3. Tatag i och dra ut pinnen fér att dppna bandet.

Figur 330: Fora in pinnen

4. Medan du héller samman lankarna for att halla
gangjarnen riktade for du in pinnen genom gangjérnen
s4 langt som majligt.

Figur 328: Tatag i pinnen

Figur 331: For in pinnen genom géangjarnen

5. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

6. Se till att pinnen &r helt insatt som visat.
Figur 329: Dra ut pinnen fran bandet

Figur 332: Se till att pinnens Iage &r forbi sparranordningen
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AVLAGSNA PINNEN

1. Tatag i pinnen i dppningen nara bandkanten.

2. Tryck pinnen forsiktigt at sidan och forbi det tillslutna
halet.

Figur 333: Tryck pinnen at sidan och forbi det tillslutna hélet

3. Nér den ar férbi bandets kant drar du ut pinnen fér att
Oppna bandet.

Figur 334: Dra ut pinnen fran bandet

INSTALLATION AV
SPIRALFORMADE TANDHJUL

1. Montera tandhjulen pa huvuddrivaxeln sa att de &r
jamnt fordelade, med alla tandhjul uppradade i samma
riktning nar du tittar ner pa axeln.

2. Sefill att alla hack fér tandhjulets inriktning &r i linje
langs axelns riktning. Se Installation av tandhjul i
Installation av utrustning, éversikt.

3. Se till att tandhjulen pa den yttre kanten har féljande
minsta tandhjulsindent: 4,75 tum (120,7 mm) indent
fr&n den inre och yttre bandkanten.

4. Montera tva stodrullar vid den inre och yttre
bandkanten. For kurvradie 1.1 rekommenderas att
minst tva stodrullar 18ses cirka 2 tum (50,8 mm) och 6
tum (152,4 mm) fran bandets invandiga kant.

SERIE 2700-1

5. Satt fast bada sidorna av alla tandhjul med hjalp av
lasringar med delningskrage i rostfritt stal.

Figur 335: Satt fast bada sidorna av alla tandhjul

6. Se till att tandhjulen griper in i bandet pa ratt satt och
later bandet hitta sin naturliga bana.

C— -—¢C
7 M N N NS

D" o?zs in* B B 2.00in

(5%.%0;\%) 0.125 in*—s=— (3.'175 mm) - Da (50.8 mm)

(3.175 mm) 4.75in
(120.65 mm)

- D--
4.75 in
(120.65 mm)

Band

Tandhjul

Stodhjul
Tandhjulsindent
Bandets innerkant
Slitstark delad lasring
Typisk

*M Mmoo w>

Anm: Alla tandhjul och stodhjul kréver slitstarka delade Iasringar.
Figur 336: Se till att tandhjulen griper in i bandet pa rétt sétt
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SERIE 2800-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e SpiralDirectDrive™

e Spiral GTech 1.6 Radius

e Spiral GTech 2.2 och 3.2

e Spiral GTech Rounded Friction Top

Fingrar kan fastna i det hér transportbandet och skadas.
Ror aldrig vid ett roterande transportband! Stang av trans-
portdren fore underhall.

Anm: Fore anvédndning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

Anm: S2800 kréver att all inféring och borttagning av pinnar sker pa
bandets yttre kant.

1. Se till att pinnarna ar utan huvud med diameter pa
0,240 tum (6 mm).

2. Klipp pinnarna sa att de &r 0,6 tum (15,2 mm) kortare
an bandets totala bredd.

3. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.
4. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 337: For in pinnen genom géngjarnen

5. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 338: Tryck pinnen forbi sparranordningen

6. Se till att pinnen ar helt insatt som visat.

Figur 339: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

Anm: S2800 kréver att all borttagning av pinnar sker pa bandets yttre
kant.

1. Tatag i pinnen i 6ppningen néra bandkanten fran
bandets undersida.

2. Skjut pinnen forsiktigt &t sidan och forbi
spérranordningen.

3. Nér den ar férbi bandets kant drar du ut pinnen fér att
Oppna bandet.

Figur 340: Dra ut pinnen fran bandet

INSTALLATION AV SPIRAL-
TANDHJUL
$2800 SPIRAL GTECH 1.6, 2.2 0CH 3.2

¢ Alla tandhjul och stédhjul kraver slitstarka delade
l&sringar.

e Ett avstand pa 0,125 tum (3 mm) méste uppratthallas
mellan lasringar och tandhjul/stédhjul

¢ Tandhjulen maste installeras sé att tinderna driver
bandets gangjamn.
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e Installationsplatsen for det yttersta tandhjulet beror pa
den yttre modulens orientering.
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(3 mm) (69 or 94 mm)

A Transportband

B Tandhjul

C Bandets innerkant

D Slitstark delad lasring

Figur 341: Bandbredd pé 24 tum (610 mm) och mindre

6.70 or 7.70 in—~|
0.125in (170 or 196 mm)
(3 mm)

A Transportband

B Tandhjul

C Bandets innerkant

D Slitstark delad lasring

E Stodhjul

Figur 342: Bandbredd p& 16 tum (407 mm) till 24 tum (610 mm)
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A Transportband
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C Bandets innerkant

D Slitstark delad lasring

E Stodhjul

Figur 343: Bandbredd pé& 24 tum (610 mm) och mer

52800 SPIRAL DIRECTDRIVE -
HALRIKTNING

e Alla tandhjul och stddhjul kraver slitstarka delade
lasringar.

e Ett avstand pa 0,125 tum (3 mm) méste uppratthallas
mellan lasringar och tandhjul/stédhijul

¢ Tandhjulen maste installeras s3 att tinderna driver
bandets gangjarn.
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Figur 344: Bandbredd pé& 16 tum (407 mm) och mindre
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A Transportband

B Tandhjul

C Bandets innerkant

D Slitstark delad lasring

E Stodhjul

Figur 345: Bandbredd pa 16 tum (407 mm) till 24 tum (610 mm)
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C Bandets innerkant
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Figur 349: Bandbredd pé& 24 tum (610 mm) och mer

A Transportband

B Tandhjul

C Bandets innerkant

D Slitstark delad lasring

E Stodhjul

Figur 346: Bandbredd pé& 24 tum (610 mm) och mer

52800 SPIRAL DIRECTDRIVE -
SPARRIKTNING

¢ Alla tandhjul och stddhjul kraver slitstarka delade
l&sringar.

e Ett avstand pa 0,125 tum (3 mm) méste uppratthallas
mellan lasringar och tandhjul/stédhjul.

e Tandhjulen maste installeras sa att tAnderna driver
bandets gangjamn.
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Figur 347: Bandbredd pé& 16 tum (407 mm) och mindre
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E Stodhjul

Figur 348: Bandbredd pé 16 tum (407 mm) till 24 tum (610 mm)
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SERIE 2850-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e DirectDrive™ Stacker

Fingrar kan fastna i det har transportbandet och skadas.
Roér aldrig vid ett roterande transportband! Sténg av trans-
portdren fore underhll.

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis féljas och alla band rengéras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengéring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

Anm: S2850 kraver att all inforing och borttagning av pinnar sker pa
bandets yttre kant.

1. Se till att pinnarna ar utan huvud med diameter pa
0,240 tum (6 mm).

2. Klipp pinnarna sa att de &r 0,6 tum (15,2 mm) kortare
an bandets totala bredd.

3. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

4. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 350: For in pinnen genom géngjarnen

5. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 351: Tryck pinnen forbi sparranordningen

6. Se till att pinnen ar helt insatt som visat.

Figur 352: Se till att pinnens lage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

Anm: S2850 kréver att all borttagning av pinnar sker pa bandets yttre
kant.

1. Tatag i pinnen i 6ppningen néra bandkanten fran
bandets undersida.

2. Tryck pinnen forsiktigt &t sidan och forbi
spérranordningen.

3. Nér den ar férbi bandets kant drar du ut pinnen fér att
Oppna bandet.

Figur 353: Dra ut pinnen fran bandet
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BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e Spiral DirectDrive™
e Spiral 1.6 och 2.2

Fingrar kan fastna i det hér transportbandet och skadas.
Ror aldrig vid ett roterande transportband! Stang av trans-
portéren fore underhéll.

Anm: Fore anvéandning i FoodSafe-tillampningar maste god
tillverkningspraxis foljas och alla band rengdras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengoring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

Anm: S2900 kréver att all inféring och borttagning av pinnar sker pa
bandets yttre kant.

1. Se till att pinnarna ar utan huvud med en diameter pa
0,240 tum (6 mm).

2. Klipp pinnarna sa att de &r 0,95 tum (24,1 mm) kortare
an bandets totala bredd.

3. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

4. For in pinnen genom gangjarnen s langt som mojligt.

Figur 354: For in pinnen genom géangjarnen

5. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 355: Tryck pinnen forbi sparranordningen

6. Se till att pinnen &r helt insatt som visat.

Figur 356: Se till att pinnens Iage &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

Anm: S2900 kraver att all borttagning av pinnar sker pa bandets yttre
kant.

1. Tatag i pinnen i 6ppningen néra bandkanten fran
bandets undersida.

2. Skjut pinnen forsiktigt &t sidan och forbi
spéarranordningen.

3. Nar den ar forbi bandets kant drar du ut pinnen for att
6ppna bandet.

Figur 357: Tryck pinnen forbi sparranordningen

52900 SPIRAL DIRECTDRIVE

¢ Alla tandhjul och stddhjul kraver slitstarka delade
l&sringar.

e Ett avstand pa 0,125 tum (3 mm) méste uppratthallas
mellan lasringar och tandhjul/stédhjul
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¢ Tandhjulen maste installeras sé att tinderna driver

bandets gangjarn.
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D Slitstark delad lasring

Figur 358: Bandbredd pé 16 tum (407 mm) och mindre
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Figur 359: Bandbredd pa 16 tum (407 mm) till 24 tum (610 mm)
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A Transportband

B Tandhjul

C Bandets innerkant

D Slitstark delad lasring

E Stodhjul

Figur 360: Bandbredd pé& 24 tum (610 mm) och mer

$2900 SPIRAL GTECH 1.6 OCH
2.2

¢ Alla tandhjul och stddhjul kraver slitstarka delade
lasringar.

e Ett avstand pa 0,125 tum (3 mm) méste uppratthallas
mellan lasringar och tandhjul/stédhjul

¢ Tandhjulen maste installeras sa att tinderna driver
bandets gangjarn.
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Figur 361: Bandbredd pé 16 tum (407 mm) och mindre
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Figur 362: Bandbredd pé 16 tum (407 mm) till 24 tum (610 mm)
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|._. 1.75in
0.1251in (45 mm)
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A Transportband

B Tandhjul

C Bandets innerkant

D Slitstark delad lasring

E Stdodhjul

Figur 363: Bandbredd pé& 24 tum (610 mm) och mer
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SERIE 2950-1

BAND SOM BEHANDLAS |
AVSNITTET

e DirectDrive™ Stacker

Fingrar kan fastna i det har transportbandet och skadas.
Roér aldrig vid ett roterande transportband! Sténg av trans-
portdren fore underhll.

Anm: Fére anvéandning i FoodSafe-tillampningar méste god
tillverkningspraxis féljas och alla band rengéras och desinficeras
noggrant i enlighet med dina standardprocedurer for rengéring.

PINNE UTAN HUVUD
FORA IN PINNEN

Anm: S2950 kraver att all inforing och borttagning av pinnar sker pa
bandets yttre kant.

1. Se till att pinnarna ar utan huvud med diameter pa
0,240 tum (6 mm).

2. Klipp pinnarna sa att de &r 0,95 tum (24,1 mm) kortare
an bandets totala bredd.

3. Sammanfoga bandéndarna s& att gangjarnen ar i linje.

4. For in pinnen genom gangjarnen sa langt som mojligt.

Figur 364: For in pinnen genom géngjarnen

5. Tryck pinnen férbi sparranordningen med hjélp av en
skruvmejsel.

Figur 365: Tryck pinnen forbi sparranordningen

6. Se till att pinnen &r helt insatt.

Figur 366: Se till att pinnens ldge &r forbi sparranordningen

AVLAGSNA PINNEN

Anm: S2950 kréver att all borttagning av pinnar sker pa bandets yttre
kant.

1. Tatag i pinnen i 6ppningen néra bandkanten fran
bandets undersida.

2. Skjut pinnen forsiktigt &t sidan och forbi
spérranordningen.

3. Nér den ar férbi bandets kant drar du ut pinnen fér att
6ppna bandet.

Figur 367: Tryck pinnen forbi sparranordningen
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FORVARINGSREKOMMENDATIONER FOR

BAND

| foljande information ges nagra grundlaggande forslag for
att halla dina Intralox-band i gott skick och hur du
undviker eventuella skador vid forvaring. Fér bredare
transportband av nylon rekommenderar Intralox att det
finns ett komplett reservband i lager for att minimera
driftstopp i en nddsituation.

Anm: Kontakta Intralox kundtjanst om du har fragor angaende korrekt
bandforvaring.

FORVARINGSFORSLAG

Forvaring i klimatstyrd miljé: Forvara om méjligt banden i en
miljé med ett klimatsystem for att minimera skador fran
stark védrme och hog fuktighet.

Forvaring av band i forpackning: Férvara om mojligt banden i
originalférpackningen for att minimera skador fran direkt
ljus, damm och ansamling av skrép och 6verdrivna
flyttningar.

FORVARINGSVARNINGAR

Undvik att forvara band i hégar: Undvik om mdjligt att forvara
banden i hogar for att minimera stress pa gangjérnen.

Stapla INTE band med tillbehér: Undvik slitage och
forvridningar pa banden genom att inte férvara dem med
medbringare eller andra tillbehér och l1agg dem inte platt
eller i staplade hégar.

Stapla INTE tunga band: Forvara inte band som &r tyngre &n
100 Ib (45 kg) i staplade hdgar for att undvika
pafrestningar, avvikelser och férvridningar.

i'\tskilj staplade band med kartong: Om du staplar band som
vager mindre an 100 Ib (45 kg), placera kartong mellan
varje lager for att minimera eventuella skador pa bandets
kanter.

EXPANSION AV BANDMATERIAL

Bandmaterial, sarskilt nylon, kan expandera eller dra ihop
sig beroende pa férvarings- och
anvéndningsfoérhallanden. | miljéer med hég temperatur
och hdg luftfuktighet kan transportbanden expandera
med tiden. | svalare och torrare foérhallanden kan
transportbanden dra ihop sig. Intralox tillhandahaller
bandbredder och toleranser som tar hansyn till eventuell
expansion och sammandragning under
bandmonteringsprocessen. Vi tar inte hénsyn till
driftférhallanden. Nér ett transportband har lamnat var
monteringsanlédggning kan miljéférhallanden gora att
bandbredden &ndras. Kontakta Intralox kundtjanst om du
vill ha mer information.

ERSATTNINGSBAND

Nar du bestéller ersattningsband &r det viktigt att du
anger korrekt bandbredd och ldnkantal. Intralox kan
hjalpa dig att ta fram denna information. Kontakta Intralox
kundtjdnst om du vill ha mer information.

L&t bandsektionerna acklimatisera sig till driftmiljon i
ungefar tva dagar fore installation. Om det inte gar att
vanta eller om det uppstér problem med skarvningen
kontaktar du Intralox kundtjanst.
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FOREBYGGANDE UNDERHALL

Utfor foljande procedurer med angiven frekvens for att underhalla Intralox-bandsystemet. Det &r en bra idé att utféra den
har inspektionen en gang i manaden. Det hjalper dig att hitta slitagemonster och utveckla en kénsla for transportbandets
funktionsegenskaper.

Reparera eller ersatt skadade komponenter och reparera bristfélliga processer.

Kontakta Intralox (ndrmaste Intralox-kontor eller kundtjanstrepresentant) angaende problem som inte forklaras hér.

Tekniker . . Manadsintervall
o Underhallsprocedur att utfora
Initialer 1 3 6 12
Allman/sdkerhetsinspektion
Inspektera transportbandet med avseende pa saknade eller skadade bandmoduler. Reparera eller ersétt delar X
efter behov.
Inspektera tandhjul med avseende pa felaktig sparning eller rorelse pa axeln. Reparera eller ersétt delar efter X
behov for att forhindra for tidigt slitage av band och tandhjul.
Inspektera transportdren med avseende pé saknade eller skadade returrullar, glidskor och glidskenor. Reparera X
eller ersatt delar efter behov for att férhindra for tidigt slitage av band och tandhjul.
Inspektera transportbandet med avseende pa saknade, skadade eller utskjutande bandpinnar. Reparera eller er- X
sétt delar efter behov.
Inspektera att alla inkommande kraftkéllor till utrustningen (luftslangar, kopplingar, anslutningar) &r i funktions- X
dugligt skick. Reparera eller ersétt delar efter behov.
Sétt fast eventuella I6sa delar eller delar som hamnat snett osv. Reparera eller ersatt delar efter behov. X
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FELSOKNING

Denna handbok har tagits fram som hjélp nar du ska diagnostisera och I6sa mekaniska problem pa transportérer som
anvander ett Intralox-bandsystem. Om du behd&ver ytterligare hjélp kan du kontakta ndrmaste Intralox-kontor som anges
pé baksidan av denna handbok.

RAKGAENDE BAND

Problem

Madjlig orsak

Losning

Bandet greppar inte
ihop med drivtand-
hjulen

Felaktig bandspanning runt drivtand-
hjulen

1. Se till att bandets returbana ger rum fér rekommenderat bandhéng.

2. Placera om rullarna for att fa korrekt bandhéng och passera forbi returbanan for att fa kor-
rekt bandhéng.

3. Kontakta Intralox kundtjénst om du behdver mer hjélp.

Felaktig A- eller B-dimension

Jamfor existerande placering av axlar med rekommendationer for A- och B-dimensioner for
transportdrramen i Intralox Engineering Manual. Justera drivaxeln sa att dessa dimensionskrav
uppfylls.

Felaktig utformning av returbanan

1. Se till att bandets returbana ger rum for rekommenderat bandhéng.

2. Placera om rullarna for att fa korrekt bandhéng och passera forbi returbanan for att fa kor-
rekt bandhéng.

3. Kontakta Intralox kundtjénst om du behdver mer hjélp.

Tandhjul inte rétt inriktade pé axlar

Se till att tandhjulen &r synkroniserade och att alla tandhjulsténder radas upp nér du tittar ner
pa axeln. Du hittar mer information i Installation av tandhjul.

Otillr&ckligt bandomslag runt drivtand-
hjulen

Flytta returrullen som &r narmast drivaxeln sa att minst 180 grader av bandet I6per runt driv-
tandhjulen. Kontakta Intralox kundtjanst om du behdver mer hjalp.

Bandet sparar inte

Driv- och vdndaxlarna ar inte lodréta,

1. Justera axlarna sé att de blir lodréta, jdmna och vinkelréta.

pa rétt satt jémna och vinkelrita 2. Se till att tandhjulen hélls p plats med stoppringar.
Transportbanans ram och/eller delar 1. Se till att transportérens ram &r vinkelrdt och jamn.
ar inte jamna eller vinkelréta 2. Kontrollera axelinriktningen efter justering av ramen.
3. Se vid behov pa nytt till att axlarna blir lodréta, jamna och vinkelrata.
Returrullar &r inte jamna och vinkelrd- | Justera returrullarna sa att de blir jaimna eller vinkelrdta med transportorens ram.
ta med transportérens ram
Tandhjul inte ratt inriktade pa axlar Se till att tandhjulen &r synkroniserade och att alla tandhjulsténder radas upp nér du tittar ner
pé axeln. Du hittar mer information i Installation av tandhjul.
Lasta tandhjul pé driv- och vindaxlar | 1. Rikta in de lasta tandhjulen pa nytt.
&r inte ordentligt inriktade 2. Se till att drivaxelns tandhjul &r inriktat med véndaxelns tandhjul.
Du hittar mer information i Installation av tandhjul.
Ansamling av material pa bandets Rengor bandets botten och for att ta bort skrép som kan paverka tandhjulsténdernas ingrepp.
botten paverkar tandhjulsténdernas Overvdg att ha borstar, skrapor, skruvformade axlar eller andra redskap pa plats i forebyggande
ingrepp negativt syfte.
Band felaktigt installerat Med undantag av Serie 200 ska alla bandkanter vara jamna nér de har skarvats ihop korrekt.
Se instruktionerna for bandserien och -typen for specifika instruktioner om skarvning.
Lasringar ar felaktigt installerade eller | 1. Installera lasringarna sé att de Iasta tandhjulen pé driv- och vandaxlarna ar inriktade.
saknas 2. Ersétt saknade lasringar.
Hogt bandslitage Band, tandhjul eller glidskenor utsatta | e Eliminera eller minska bandets, tandhjulens eller glidskenornas exponering for slitande ma-

for slitande material

terial.
o Anvénd tryckluft och blas bort skrap frén utrustningen eller tvatta av utrustningen regelbun-
det.

Felaktigt material till glidskena

For att sakerstdlla att glidskenans material ar korrekt for tillampningen kontaktar du Intralox for
hjalp med val av glidskena.

Fastsattning av band i transportdrens
ram

1. Se till att transportérens ram &r vinkelrdt och jamn.
2. Avlagsna hinder som gor att bandet kérvar eller fastnar.

0jamn eller felaktig produktbelastning

o Lagg till stod under bandets belastningsomrade.
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Problem Méjlig orsak Ldsning

o Qvervag att l4gga till en glidbana for att leda transportmaterialet sa att det gar i samma rikt-
ning som bandet och i ungefar samma hastighet.

o (Qvervig att l4gga till en sidoglidlist p4 motsatta sidan av bandet fér transportband som las-
tas fran sidan.

Kontakta Intralox kundtjanst om du vill ha mer information.

For hog bandhastighet Minska bandets hastighet, om mdjligt. Band som utsétts for hoga hastigheter, sdrskilt de som
har korta avstand mellan axlarna, slits ut snabbare an band som anvander Idgre hastigheter.

Felaktigt avstand pa glidskena Kontakta Intralox kundtjanst om du vill ha mer information. Glidskenornas avstand varierar med
bandets last, bandtyp och temperatur.

Skarpa kurvor pa transportérens eller | Avrunda eller avfasa den framliggande kanten pa glidskenorna pa transport-, eller returbanan
returbanans glidskenor och glidbadden for jamn géng.

Hogt bandslitage Tandhjul utsatta for slitande material o Eliminera eller minska tandhjulens exponering for slitande material.

o Anvind tryckluft och blas bort skrap fran utrustningen eller tvitta av utrustningen regelbun-
det.

e Slitstarka tandhijul finns tillgangliga for flera bandserier. Kontakta Intralox kundtjénst om du
vill ha mer information.

Felaktig bandspénning 1. Se till att bandet ar korrekt spént runt drivtandhjulen.

2. Se till att bandets returbana ger rum fér rekommenderat bandhéng.

3. Placera om rullarna for att fa korrekt bandhang och passera forbi returbanan for att f& kor-
rekt bandhéng.

4. Kontakta Intralox kundtjénst om du behdver mer hjalp.

For hog bandhastighet Minska bandets hastighet, om mdjligt. Band som utsétts fér hoga hastigheter, sdrskilt de som
har korta avstand mellan axlarna, slits ut snabbare an band som anvander ldgre hastigheter.

Driv- och vandaxlarna &r inte lodrdta, | e Justera axlarna sé att de blir lodréta, jgmna och vinkelréta.
jAmna och vinkelrata o Se till att tandhjulen halls pa plats med stoppringar.

Otillrackligt antal tandhjul Transportdren kan behgva en jdmnare belastning over tandhjulen. Kontakta Intralox kundtjanst
om du vill ha mer information.

Lasta tandhjul pé driv- och vandaxlar | 1. Rikta in de lasta tandhjulen pa nytt.
ar inte ordentligt inriktade 2. Se till att drivaxelns tandhjul ar inriktat med véndaxelns tandhjul.
Du hittar mer information i Installation av tandhjul.

Tandhjul inte ratt inriktade pa axlar Se till att tandhjulen &r synkroniserade och att alla tandhjulsténder radas upp nér du tittar ner
pé axeln. Du hittar mer information i Installation av tandhjul.

Felaktig A- eller B-dimension Jamfor existerande placering av axlar med rekommendationer for A- och B-dimensioner for
transportdrramen i Intralox Engineering Manual. Justera drivaxeln sa att dessa dimensionskrav
uppfylls.

Axeln ar bojd eller vriden 1. Inspektera for att se om axeln ar bojd eller vriden.

2. Ersétt bojda eller vridna axlar.
Breda band kan behdva ett stodlager. Kontakta Intralox kundtjanst om du vill ha mer informa-
tion.

Slitage eller skada Bandet gar emot hinder pa transporto- | e Se till att transportdrens ram &r vinkelrat och jamn.

pa bandkant rens ram, returbana, ram eller kring- | o Avlégsna hinder som gér att bandet kérvar eller fastnar.
utrustning « Se till att I&sta tandhjul sitter fast ordentligt.

o Se till att tandhjulen &r vinkelrata.

Bandet &r felaktigt inriktat och sparar | e Rikta in de lasta tandhjulen p& nytt.

inte pa ratt sétt * Se till att drivaxelns tandhjul &r inriktat med véndaxelns tandhjul. Du hittar mer information i
Installation av tandhjul.

o Se till att transportérens ram &r vinkelrat och jamn.

e Avldgsna hinder som gor att bandet kérvar eller fastnar.

o Se till att tandhjulen &r vinkelréta.

Termisk utvidgning gor att bandkanten | Se till att det finns ett minsta avsténd pa 0,25 tum (6,4 mm) pa varje sida om bandet nér ban-
bromsas pa transportdrens ram dets temperaturutvidgning (hdgsta temperatur) &r som storst.

Transportbanans ram och/eller delar o Se till att transportorens ram &r vinkelrdt och jamn.
ar inte jamna eller vinkelréta e Avligsna hinder som gér att bandet kérvar eller fastnar.

1 70 Handbok for installation, underhall och felsokning 2021-Transportband av plastmoduler



FELSOKNING

Problem

Madjlig orsak

Ldsning

o Se till att Iasta tandhjul sitter fast ordentligt.
o Se till att tandhjulen &r vinkelréta.

Axlarna &r inte ordentligt fastlasta
med stoppringar, vilket gor att axlarna
drar at ena sidan

o Justera axlarna sa att de blir lodréta, jamna och vinkelréta
o Se till att tandhjulen halls pa plats med stoppringar.

Band felaktigt installerat

Med undantag av Serie 200 ska alla bandkanter vara jamna nér de har skarvats ihop korrekt.
Se instruktionerna for bandserien och -typen for specifika instruktioner om skarvning.

Bandkanten styrs inte genom en till-
ampning nedsénkt i vatska

Kontakta Intralox kundtjdnst om du vill ha mer information. Eftersom Intralox-band flyter i de
flesta vétskor &r det nodvandigt att kontrollera bandets frigang for att motverka kantslitage.

Tandhijul rér sig i
sidled mot mitten
eller bandkanten

Driv- och véndaxlarna &r inte lodréta,
jamna och vinkelréta

o Justera axlarna sa att de blir lodréta, jamna och vinkelréta.
o Se till att tandhjulen hélls pa plats med stoppringar.

Lasringar ar felaktigt installerade eller
saknas

1. Installera lasringarna sé att de lasta tandhjulen pa driv- och vandaxlarna &r inriktade.
2. Ersétt saknade lasringar.

Lasta tandhjul pa driv- och vandaxlar
ar inte ordentligt inriktade

1. Rikta in de lasta tandhjulen pa nytt.
2. Se till att drivaxelns tandhjul &r inriktat med vandaxelns tandhijul.
Du hittar mer information i Installation av tandhjul.

Tandhjul inte rétt inriktade pé axlar

Se till att tandhjulen &r synkroniserade och att alla tandhjulsténder radas upp nér du tittar ner
pa axeln. Du hittar mer information i Installation av tandhjul.

Ansamling av material pa bandets
botten hindrar tandhjulstindernas in-
grepp

Bengér bandets botten och for att ta bort skrdp som kan paverka tandhjulsténdernas ingrepp.
Overvég att ha borstar, skrapor, skruvformade axlar eller andra redskap pa plats i forebyggande
syfte.

Band felaktigt installerat

Med undantag av Serie 200 ska alla bandkanter vara jamna nér de har skarvats ihop korrekt.
Se instruktionerna for bandserien och -typen for specifika instruktioner om skarvning.

Axeln r bojd eller vriden

1. Inspektera for att se om axeln ar bojd eller vriden.

2. Ersétt bojda eller vridna axlar.

Breda band kan behdva ett stodlager. Kontakta Intralox kundtjanst om du vill ha mer informa-
tion.

Bandpinne trycks ut
ur bandet

Pinnar felaktigt installerade

Se instruktionerna for bandserien och -typen for specifika instruktioner om skarvning.

Driv- och vdndaxlarna ar inte lodréta,
j@mna och vinkelrata

¢ Justera axlarna sé att de blir lodréta, jdmna och vinkelrata.
o Se till att tandhjulen halls pé plats med stoppringar.

Slitage eller skada
pa sidokanter (inkl.
sonderbrytning)

Sidokanter gar emot hinder pa trans-
portdrens ram, returbana, ram eller
kringutrustning

o Avldgsna hinder for sidokanterna.

Se till att transportérens ram &r vinkelrdt och jamn.
Avlagsna hinder som gor att bandet kérvar eller fastnar.
Satt fast de Iasta tandhjulen ordentligt.

Se till att tandhjulen &r vinkelrata.

0jamn eller felaktig produktbelastning

Lagag till stod under bandets belastningsomrade.

Overvig att 14gga till en glidbana for att leda transportmaterialet s att det gar i samma rikt-
ning som bandet och i ungefar samma hastighet.

Overvig att I4gga till en sidoglidlist pA motsatta sidan av bandet for transportband som las-
tas fran sidan.

Kontakta Intralox kundtjdnst om du vill ha mer information.

Slitage eller skada
pa medbringare

Medbringare gar emot hinder pa
transportdrens ram, returbana, ram
eller kringutrustning

o Avldgsna skridp som blockerar medbringarnas fardvég.
o Se till att transportorens ram &r vinkelrdt och jamn.

o Avlagsna hinder som gér att bandet karvar eller fastnar.
o Sitt fast de lasta tandhjulen ordentligt.

o Se till att tandhjulen &r vinkelréta.

0jamn eller felaktig produktbelastning

Lagg till stod under bandets belastningsomrade.

Overvig att 14gga till en glidbana for att leda transportmaterialet sé att det gar i samma rikt-
ning som bandet och i ungefar samma hastighet.

Overvig att 14gga till en sidoglidlist pA motsatta sidan av bandet for transportband som las-
tas fran sidan.

Kontakta Intralox kundtjdnst om du vill ha mer information.
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Problem Majlig orsak Lésning

Harda nedslag vid inmatning Légg till en stotplat eller glidbana ovanfor bandet for att absorbera den forsta stoten och minska
eller eliminera nedslag pa bandet. Montera stotplaten i en vinkel sa att produkten transporteras
mjukt 1&ngs bandet.

Felaktigt medbringarstod pé returba- | Se till att returskenor stéder band med medbringare pa bada sidor om bandet léngs returbanan

nan och efter behov Gver bandets bredd. Kontakta Intralox kundtjéanst om du vill ha mer information.

Stotskador pa ban- | 0jamn eller felaktig produktbelastning | o Légg till stod under bandets belastningsomréde.
det o (Qvervig att l4gga till en glidbana for att leda transportmaterialet sa att det g&r i samma rikt-
ning som bandet och i ungefar samma hastighet.
o (vervig att l4gga till en sidoglidlist pA motsatta sidan av bandet fér transportband som las-
tas fran sidan.
Kontakta Intralox kundtjanst om du vill ha mer information.

Olampligt bandmaterial Se till att bandmaterialet ar passande for tillimpningen. Se Belt Selection Process i Intralox
Engineering Manual eller kontakta Intralox kundtjénst for att fa hjalp.

Tillampningen &r utanfor plasttrans- Kontakta Intralox kundtjdnst om du vill ha mer information.

portbandets prestandaomréade

Skador pa finger- Felaktig montering av fingerplattor o Se till att fingerplattor inte skruvas fast for hart pA monteringsstodytan.
plattor o Se till att fingerplattorna ar monterade rakt, jamnt och inte &r bojda eller vridna.
e Se Design Guidelines i Intralox Modular Plastic Conveyor Belts Engineering Manual for infor-
mation om rétt dimensioner och installation.

Hoga temperaturer i fingerplattsomré- | Om band i ett omrade med héga temperaturer utvidgar sig utover intervallet tillatet av de skéra-

det de halen pa fingerplattorna kontaktar du Intralox kundtjanst for att fa hjalp.

Raised Rib-band sparar inte korrekt Korrigera bandets sparning. Se Felsokning.

Ansamling av material mellan Raised | e Korrigera problemets kélla om mdjligt.

Rib-band « Inspektera bandet regelbundet och ta bort oundvikligt skrép.

Felaktiga A- eller B-dimensioner Jamfor existerande placering av axlar med rekommendationer for A- och B-dimensioner for
transportdrramen i Intralox Engineering Manual. Justera drivaxeln sa att dessa dimensionskrav
uppfylls.

Axeln ar bojd eller vriden 1. Inspektera for att se om axeln ar bojd eller vriden.

2. Ersétt bojda eller vridna axlar.
Breda band kan behdva ett stodlager. Kontakta Intralox kundtjénst om du vill ha mer informa-
tion.

Tandhjul inte rétt inriktade pé axlar Se till att tandhjulen &r synkroniserade och att alla tandhjulsténder radas upp nér du tittar ner
pé axeln. Du hittar mer information i Installation av tandhjul.

Bandet utvecklar for | Felaktig sammanlagd bandlangd ¢ Inspektera bandhanget vid bandets kallaste driftstemperatur.
stort bandhéng e Ta vid behov bort rader av moduler for att forkorta bandet och ta bort dverflédigt bandhéng.

Anm: Vissa band kan endast forkortas med tva rader at géngen.

Otillr&cklig bandspénning i tilldmp-
ningar med hdga temperaturer

Om det stora bandhanget beror pa termisk utvidgning fran arbetstemperatur och om det inte ar
4 stort i kallare temperaturer kan det bli nédvéndigt att Iagga till en spannrulle pé transportba-
nan for att kompensera for den termiska utvidgningen. Kontakta Intralox kundtjanst om du vill
ha mer information.

Férlangning av band p.g.a. startsitua-
tion eller tunga laster

e Band forlangs under den inledande inkérningsperioden. Detta &r en naturlig del av att bandet
anpassar sig till tillampningen och det mérks mer nér lasterna ar tyngre.

o |t bandet anpassa sig till arbetsforhallandena innan du forkortar det.

o (vervaka bandet under inkérningsperioden for att undvika att bandet kérvar eller fastnar.

KURVGAENDE BAND

Problem

Madjliga orsaker

Losningar

Bandet greppar inte
ihop med drivtand-
hjul

Felaktig bandspanning runt drivtand-
hjulen

Serie 2200 och serie 2400 kréver liten spanning, men bandl&ngden férandras och returbanans
dynamik kan leda till att bandet hoppar av tandhjulen. En bérrulle rekommenderas for att hélla
bandet lindat minst 180° runt tandhjulet.
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Problem

Maojliga orsaker

Ldosningar

Justeringar av bandlangden behévs
p.g.a. andringar av temperatur, belas-
tning eller slitage

Om for stort spel i bandet efter tandhjulen gor att bandet hoppar av drivtandhjulen kan installa-
tion av en barrulle férhindra detta. En vertikal bandjusterare fére den forsta kurvan kan ocksa
behdvas.

Bandet greppar inte

Den raka bandsektionen fran kurva till

Se till att den raka sektionens utsida ar minst 1,5 ganger bandbredden.

skenan, speciellt i
Kurvor.

ihop med drivtand- | drivaxel 4r mindre &n 1,5 ganger
hjul bandbredden. Den hér skillnaden gér

att bandet har olika lutning vid de tva

bandkanterna, vilket far bandet att

vandra mot den sista kurvans utsida.

Bandkant saknar stod nér bandet gar | Installera en styrskena pa den yttre kanten av bandet som leder till drivaxeln for att hindra ban-

mot drivtandhjulen det fran att vandra mot utsidan av den sista kurvan.

Returbanan &r inte vertikalt parallell Se till att bade transportbanan och returbanan ar vertikalt parallella.

med transportbanan, vilket tvingar

tandhjulets rotation att vara ur linje

med bandets transportriktning.

Lasta tandhjul och nedhallningskanter | Se till att endast en sparningsmetod anvénds — antingen Iasta tandhjul eller nedhallningskanter.

spanner bandet for hart. Anm: Anvand INTE en nedhaliningskant OCH Iasta tandhjul pa Serie 2200- eller 2400-band.
Stort slitage pa PV-vérdet for styrskenans material har | 1. Kontrollera styrskenans temperatur i dvergangen mellan raka och svingande sektioner. En
glidskenan pa styr- | 6verskridits. kraftig temperaturokning indikerar att styrskenans material inte &r tillréckligt for anvand-

ningsomrédet.
2. Installera styrskenor med hogre PV.

Anm: Till slut upphor slitaget pa styrskenorna och bandkanten borjar slitas ut. Det &r battre att
ersétta styrskenor an band.

Otillréckligt bandavstand genom sek-
tionen. Om bandet kérvar genom en
sektion anldggs ytterligare pressande
och ténjande belastning pa styrske-
nan.

o Fore bandinstallation ska du manuellt Idta en bit band passera genom alla sektioner och styr-
skenor for att se till att avstandet &r tillréckligt.

o Se till att avstandet rekommenderat av Intralox uppratthalls.

Kontakta Intralox kundtjanst om du vill ha mer information.

Glidskenorna i kurvan &r inte jamna

1. Kontrollera temperaturen pé glidskenan pa styrskenan i kurvan. En hogre temperatur pa
dessa glidskenor indikerar att glidskenan inte ar jamn.

2. Ersitt efter behov skadade, slitna eller inkompatibla glidskenor.

3. Se till att alla glidskenor formar en jamn bage i varje kurva.

Hogt bandslitage

Bandkant saknar stod nér bandet gér
mot drivtandhjulen.

Installera en styrskena pa den yttre kanten av bandet som leder till drivaxeln for att hindra ban-
det fran att vandra mot utsidan av den sista kurvan.

Returbanan &r inte vertikalt parallell
med transportbanan, vilket tvingar
tandhjulets rotation att vara ur linje
med bandets transportriktning.

Se till att bade transportbanan och returbanan ar vertikalt parallella.

Lasta tandhjul och nedhallningskanter
spanner bandet for hart.

Se till att endast en sparningsmetod anvénds — antingen lasta tandhjul eller nedhallningskanter.
Anm: Anvand INTE en nedhallningskant OCH lasta tandhjul pa Serie 2200- eller 2400-band.

Slitage eller skada
pa bandkant

En bandkant fastnar i glidskenan pa
styrskenan eller nedhaliningsskenan.

o Avlagsna punkter dar bandet fastnar och skarpa kanter fran alla glidskenor pa styrskenorna.

o Se till att det finns ett avstand mellan de yttre nedhallningsskenorna och bandet nar bandet
&r i sin maximala driftstemperatur.

o Se till att bandet inte fastnar i de yttre glidskenorna.

Olampligt material i styrskenans glids-
kena.

o Kontrollera om glidskenan pa styrskenan &r sliten. Glidskenor med lite slitage kan ha ett for
hdgt PV-vérde for bandet.

o Ersatt glidskenor av acetal, nylon, PTFE osv. med en plan eller insmord glidskena av UHMW.

Anm: Till slut upphor slitaget pa styrskenorna och bandkanten borjar slitas ut. Det &r battre att

ersatta styrskenor an band.

Bandpinne kommer
ut ur bandet

Pinnar felaktigt installerade.

Installera om pinnen. Se instruktionerna fér bandserien och -typen for specifika instruktioner
om skarvning.
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FELSOKNING

Problem Mdjliga orsaker Losningar

En utbuktning eller ett slitage skadade | ® Inspektera bandet efter tecken pa skada.
o Ersitt skadade bandkantsmoduler eller pinnar.

o Reparera utbuktningar pa transportdrens ram.

Bandpinne kommer
ut ur bandet. pinnen.

Anvand alltid en trubbig klippning pa pinnar. En vinklad Klippning kan gora att pinnspetsen gér

P4 band i Serie 2200 eller Serie 2400
har pinnspetsen en skarp vinkel. forbi spérranordningen.
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